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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st:::g\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Przygotuj uczniéw do egzaminu zawodowego na zawodowe.edu.pl



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Wiecej materiatovdtniopiaedzn6 zawodowe.edu.pl
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Numer
stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Przygotowany stup

Uwaga: Rezultat R.1.1;R.1.2; R.1.3 nalezy oceni¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego wykonania trasowania stupa. Rezultat R.1.4; R.1.5 nalezy oceni¢ po
zgtoszeniu przez zdajgcego wykonania gniazda i wciecia.

1 (Wymiary stupa 1000 x 100 x 100, dopuszczalna odchytka £2 mm

2 |Wytrasowane gniazdo potgczenia zgodnie z rysunkiem 1

3 |Wytrasowany skos do wciecia potgczenia zgodnie z rysunkiem 1

4 \Wykonane gniazdo pod potgczenia czopowe z rysunkiem 1 z tolerancjg £1 mm

5 |Wykonane wciecie pod potgczenie czopowe zgodnie z rysunkiem 1

Rezultat 2: Przygotowany rygiel

Uwaga: Rezultat R.2.1;R.2.2; R.2.3 nalezy oceni¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego wykonania trasowania rygla. Rezultat R.2.4 nalezy ocenic¢ po
zgtoszeniu przez zdajgcego wykonania odsadzenia czopa.

1 |Wymiary stupa 500 x 100 x 100, dopuszczalna odchytka £2 mm

Wytrasowany czop zgodnie z rysunkiem 2

2
3 |Wytrasowane odsadzenie skosne czopa pod potgczenie zgodnie z rysunkiem 2
4

Dociete odsadzenie skosne czopa zgodnie z rysunkiem 2 z tolerancjg £1 mm
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Rezultat 3: Zmontowane zlgcze rygla ze stupem na czop i wrab czotlowy skos$ny

1

Czop i gniazdo spasowane z uwzglednieniem dopuszczalnych luzéw +1mm

Spasowane elementy sg wzgledem siebie prostopadte w ptaszczyznie pionowej

Wytrasowane miejsce pod kotek drewniany zgodnie z rysunkiem 1

Wywiercony otwor pod kotek drewniany @12 mm

Potaczenie zablokowane kotkiem drewnianym @12 mm

Usuniety nadmiar kotka drewnianego blokujgcego potgczenie

N[Ol |~ O]|DN

Wykonane zigcze bez przesunieg, jest stabilne z dopuszczalnym luzem +1mm

Przebieg 1: Wykonywanie stupa

Zdajgcy:

1

sprawdzit wymiary przygotowanego elementu przed przystgpieniem do prac

usuwat nadmiar drewna w gniezdzie umozliwiajgc prawidtowe spasowanie potgczenia

stosowat przyrzady traserskie i pomiarowe

usuwat nadmiar drewna przy pomocy dtut i tarnikdw

wywiercit otwér pod kotek drewniany przy pomocy wiertarko - wkretarki akumulatorowe;j

usunat nadmiar kotka z obu stron przy pomocy narzedzi recznych

sprawdzit spasowanie ztgcza ptaszczyznie pionowej

oI N[Ol W|DN

sprawdzit spasowanie ztgcza ptaszczyznie poziome;j
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Przebieg 2: Wykonywanie rygla

Zdajgcy:

1

sprawdzit wymiary przygotowanego elementu przed przystgpieniem do prac

sprawdzit sprawnos¢ elektronarzedzi przez prébne wigczenie przed ich uzyciem

uzywat elektronarzedzi zgodnie z przeznaczeniem oraz instrukcjami obstugi

sprawdzit sprawnos$¢ narzedzi recznych przed ich uzyciem

uzywat narzedzi recznych zgodnie z przeznaczeniem

odktadat materiaty, narzedzia i sprzet tak, ze nie utrudniaty rob6t i nie stwarzaty zagrozen

oczyscit po zakohczeniu pracy uzywany sprzet i narzedzia oraz odtozyt je na miejsce

oI N[Ol WOWDN

umiescit odpady w odpowiednich pojemnikach

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe:
Stup 1000 x 100 x 100
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Nazwa wyr.obu: Wymiary gabarytowe:
Rygiel 500 x 100 x 100

Rysunek 1. Stup

Przygotuj uczniéw do egzatranaa®aziGrego na zawodowe.edu.pl

Rysunek 2. Rygiel
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