CENTRALNA EGZAMIN ZAWODOWY
KOMISJA Rok 2026
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA | KARTY OCENY

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2025

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robét kamieniarskich
Oznaczenie arkusza: BUD.04-01-26.06-SG

Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG 2019

Wypetnia egzaminator

Numer

Kod osrodka — Numer PESEL zdajgcego* stanowiska™*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego

Pobierz wiecej arkuszy z zawodowe.edu.pl


https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczagcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Przygotuj uczniéw do egzStronaadazi®vego na zawodowe.edu.pl


https://zawodowe.edu.pl

Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykonane ptytki na oktadzine gérng postumentu

1

Ptytki dociete zgodnie z rysunkami z dokfadnoscig £ 3 mm

Widoczne ciecia ptytek wykonane pod katem 90°do ptaszczyzny licowe;j

Wyszlifowane widoczne ciete ptaszczyzny piytek

Stepione (szlifowane) wszystkie krawedzie ptytek

Brak pekniec¢ w ptytkach
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Brak wyszczerbien w ptytkach

Rezultat 2: Wykonane ptytki na oktadzine boczng postumentu

1

Ptytki dociete zgodnie z rysunkami z doktadnoscig £ 3 mm

Widoczne ciecia ptytek wykonane pod kgtem 90°do ptaszczyzny licowej

Wyszlifowane widoczne ciete ptaszczyzny piytek

Stepione (szlifowane) wszystkie krawedzie ptytek

Brak peknie¢ w ptytkach
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Brak wyszczerbien w ptytkach

Rezultat 3: Przyklejone plytki na gornej czesci postumentu

1

Ptytki przyklejone na gornej powierzchni postumentu zgodnie z rysunkami z doktadnoscig £ 8 mm

Gorna ptaszczyzna oktadziny znajduje sie w poziomie z doktadnoscig + 1 mm w obu kierunkach

Spoiny miedzy ptytkami majg takg sama szerokos¢ z doktadnoscig + 1 mm

2
3
4

Godrna powierzchnia postumentu wykonana z ptytek jest czysta, bez resztek zaprawy

Wiecej materiatovBtfiopaadzn6 zawodowe.edu.pl
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Rezultat 4: Przyklejone plytki na bocznych ptaszczyznach postumentu

1 |Ptytki przyklejone na bocznych powierzchniach postumentu zgodnie z rysunkami z dokfadnoscig + 8 mm

Boczne ptaszczyzny okfadziny znajdujg sie w pionie z doktadnoscig + 1 mm

2
3 |Spoiny miedzy ptytkami majg takg sama szerokos$¢ z doktadnoscig £ 1 mm
4

Boczne powierzchnie postumentu wykonane z ptytek sg czyste, bez resztek zaprawy

Przebieg 1: Wykonanie ptytek

Zdajgcy:

1 |podczas ciecia ptytek miat zatozone okulary ochronne

postugiwat sie pitg stotowg zgodnie z instrukcjg obstugi

szlifowat ptaszczyzny ptytek za pomocg szlifierki i rzepa do szlifowania

wykonywat ukosy na krawedziach ptytek za pomocg szlifierki i rzepa do szlifowania

podczas szlifowania i ukosowania ptytek miat zatozone okulary ochronne

podczas szlifowania i ukosowania ptytek miat zatozony fartuch ochronny

kontrolowat na biezgco prawidtowos$¢ uzyskanych powierzchni za pomocg katownika i liniatu
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po wykonaniu ptytek oczyscit maszyny i urzgdzenia

Pobierz wieceSironay4 zaGodowe.edu.pl
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Przebieg 2: Przyklejenie ptytek na postumencie betonowym

Zdajgcy:

1 |w czasie osadzania elementéw sktadowat materiaty, narzedzia i sprzet na stanowisku w taki sposéb, aby nie utrudniaty pracy

podczas przygotowania kleju miat zatozone okulary ochronne

podczas przygotowania kleju miat zatozong maseczke przeciwpytowag

natozyt na podtoze warstwe kontaktowg z kleju

sprawdzit przy pomocy poziomnicy, czy gérna powierzchnia oktadziny znajduje sie w poziomie

sprawdzit przy pomocy poziomnicy, czy boczne powierzchnie oktadziny znajdujg sie w pionie

po wykonaniu zadania uporzgdkowat stanowisko pracy

O N[Ol |~ WOWDN

po zakonhczeniu pracy usungt odpady do odpowiednio oznakowanych pojemnikéw

Egzaminator

imie i nazwisko data i czytelny podpis

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.Strana@if @ klas i generowanie egzaminéw


https://zawodowe.edu.pl
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Rys. 1. Ukiad ptytek na gérnej powierzchni postumentu Rys. 2. Widok z boku okladziny granitowej na postumencie
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Rys. 3. Ksztalt i wymiary plytki na gérna Rys. 4. Ksztalt i wymiary ptytki na gérna Rys. 5. Ksztatt i wymiary ptytki na boczne
powierzchnie postumentu powierzchnie postumentu powierzchnie postumentu
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