CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robot montazowych, oktadzinowych i wykonczeniowych
Symbol kwalifikacji: BUD.11

Numer zadania: 03

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
. . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 180 minut. BUD.11-03-25.06-SG
EGZAMIN ZAWODOWY

PODSTAWA PROGRAMOWA

Rok 2025 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1 Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

5. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgto$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.
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Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2023

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.pl - monitoring klas i generowanie egzaminéw


https://zawodowe.edu.pl

Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj okfadzine scienng z ptytek ceramicznych na zaprawie klejowej. Podtoze pod oktadzine jest
przygotowane i zagruntowane. Potozenie, ksztalt, uktad ptytek, umiejscowienie listew wykonczeniowych
oraz wymiary oktadziny przedstawiono na rysunku Widok okfadziny z ptytek ceramicznych.

Szerokosc¢ spoin poziomych i pionowych powinna wynosi¢ 3,0 mm. Zaprawe klejowg przygotuj zgodnie
z instrukcjg producenta za pomocg mieszadta elektrycznego. Zaprawe klejowg naktadaj tylko na podtoze.

Sporzadz w tabeli zamieszczonej w arkuszu egzaminacyjnym zestawienie ilosciowe materiatow
potrzebnych do wykonania okfadziny.

Do wykonania zadania wykorzystaj narzedzia, sprzet i materialy przygotowane na stanowisku
egzaminacyjnym. Prace wykonaj zgodnie rysunkiem oraz specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robét
okftadzinowych. Przestrzegaj przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska.

Po zakonczeniu robét oczys¢ narzedzia i sprzet oraz uporzadkuj stanowisko, a odpady umiesc

w oznakowanych pojemnikach.
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10. Oktadzina catg powierzchnig zwigzana jest za posrednictwem kleju z podtozem — brak pustek.
11. Brak zabrudzen ptytek i spoin resztkami kleju.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét oktadzinowych

Dopuszczalne odchylenie krawedzi oktadziny od wymiardw podanych na rysunku wynosi £10 mm.
Krawedzie oktadziny wykonane w pionie z doktadnoscig £3 mm.

Krawedzie oktadziny wykonane w poziomie z doktadno$cig £3 mm.

Krawedzie oktadziny wykonane w linii prostej z doktadnoscig £3 mm.

Wymiary przycietych ptytek z doktadnos$cig +3 mm.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 3 mm we wszystkich
kierunkach i co najwyzej w jednym miejscu.

Szerokos$¢ spoin wynosi 3 mm z doktadnoscig £1 mm.

Dtugos¢ listwy wykonczeniowej réwna sie wysokosci gornej krawedzi oktadziny z doktadnoscig
2 mm.

Listwa wykonczeniowa zamontowana w pionie z doktadnoscig +3 mm na catej dtugosci.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegaé¢ beda 4 rezultaty:
zestawienie ilosciowe materiatdw do wykonania okfadziny - tabela,
przyciete ptytki,

w

ykonana okfadzina ceramiczna,

zamontowane listwy wykonczeniowe

oraz przebieg przycinania ptytek i wykonywania oktadziny z listwami wykonczeniowymi.

Zestawienie ilosciowe materialow do wykonania oktadziny

Lp. Nazwa materiatu Jedr_lostka llos¢
miary

1. | Plytki ceramiczne 25 x 20 cm w kolorze jasnym szt.

2. | Plytki ceramiczne 25 x 20 cm w kolorze ciemnym szt.

3. | Listwa wykonczeniowa* cm

* Dtugosc listwy wykoriczeniowej nalezy podac¢ w zaokrggleniu do petnych centymetrow w gére.
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