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KOMISJA Rok 2026
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA | KARTY OCENY

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2025

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robét zwigzanych z konstrukcjg i montazem stoisk targowo-wystawienniczych i scen
Oznaczenie arkusza: BUD.30-01-26.06-SG
Symbol kwalifikacji: BUD.30

o PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG 2019
Wypetnia egzaminator
Kod osrodka — Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego

zawodowe.edu.pl - arkusze CKE i pytania egzaminacyjne



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczagcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Dla nauczycieli: zawodowe.eduptranan2azidd klas i generowanie egzaminéw
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace oceniel/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Ruszt $ciany dziatlowej

Uwaga: Rezultat nalezy oceni¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowoSci do oceny

1

Profile UW75 podklejone tasmg akustyczng

Profile UW75 zamocowane stabilnie do podtoza kotkami SM 8 x 60 mm w rozstawie nieprzekraczajgcym 500 mm

Profile CW75 podklejone tasma akustyczna

Profile CW75 zamocowane stabilnie do podtoza kotkami SM 8 x 60 mm w rozstawie nieprzekraczajgcym 500 mm

Ruszt wykonany z profili UW75 i CW75 zgodnie z Rysunkiem 1i 2

Wysoko$¢ rusztu 1 200 mm £ 20 mm

Profile CW75 zamocowane w pionie, dopuszczalne odchylenie od kierunku pionowego nie wieksze niz +10 mm

Profile UW75 zamontowane w poziomie, dopuszczalne odchylenie od kierunku poziomego nie wigksze niz £10 mm

O N | | O|DN

Profile UW75 zamontowane w poziomie, dopuszczalne odchylenie od kierunku poziomego nie wigksze niz £10 mm

—
o

Ruszt zabudowy wykonany pod katem prostym w stosunku do istniejgcej Sciany, dopuszczalne odchylenie od kata prostego
nie wieksze niz 5 mm na dtugosci wykonanej sciany

Narzedzia dla naucz@te0Band @wlch: zawodowe.edu.pl
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stanowiska

Rezultat 2: Optytowanie sciany dziatlowej

1

Pozostawiona szczelina dylatacyjna pomiedzy podtogg a ptytami gipsowo-kartonowymi

Ptyty G-K1 + G-K3 o wymiarach zgodnych z Rysunkiem 3 dopuszczalne odchylenie wymiaréw £ 20 mm

W ptytach G-K1 i G-K2 wykonane otwory o $rednicy 90 mm

Otwory w plytach G-K1 i G-K2 rozmieszczone zgodnie z Rysunkiem 3

Ptyty przykrecone do profili wkretami 3,5 x 25 mm w rozstawie 250 mm + 20 mm

Gorne krawedzie ptyt zlicowane z gérnymi profilami UW75 zgodnie z Rysunkiem 2

Boczne optytowanie (ptyty G-K1 i G-K2) zlicowane z profilem CW75 zgodnie z Rysunkiem 1

Ptyta G-K3 zlicowana z bocznymi ptytami Scianki zgodnie z Rysunkiem 3

O |0 N[oojlo | W|DN

Naroznik zewnetrzny wklejony na wysokos¢ Scianki dziatowej

—_
o

t by wkretéw nie wystajg poza lico ptyty gipsowo-kartonowej

Pobierz wiec§tiona@dzzalbdowe.edu.pl
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Rezultat 3: Powtoka malarska

1

Dolna krawedzZ odciecia powtoki wykonana na wysokosci 300 mm + 10 mm od poziomu podtogi

Gorna krawedz odciecia powtoki wykonana na wysokosci 1 200 mm £ 10 mm od poziomu podtogi

Prawa krawedz odciecia powtoki wykonana wzdtuz ptyty gipsowo-kartonowej zgodnie z Rysunkiem 2

Lewa krawedz powtoki wykonana wzdtuz granicy stanowiska zgodnie z Rysunkiem 2

Krawedzie poziome odciecia powtoki wykonane w linii prostej, dopuszczalna odchytka nie wieksza niz 2 mm/1 m

Powtoka wykonana w kolorze jasnopomaranczowym na catej powierzchni przeznaczonej do malowania

Brak smug i sladow pedzla

Brak zaciekow

O |0 N[oojlo | W|DN

Brak przeswitéw podtoza

Rezultat 4: Oktadzina z tapety

1

Dolna krawedz tapety wykonana na wysoko$ci 300 mm £ 10 mm od poziomu podtogi

Gorna krawedz tapety wykonana na wysokosci 1 200 mm + 10 mm od poziomu podfogi

Lewa krawedz tapety wykonana wzdtuz ptyty gipsowo-kartonowej zgodnie z Rysunkiem 2

Prawa krawedz tapety wykonana w odlegtosci 1 060 mm £ 10 mm od naroznika $cianki dziatowej zgodnie z Rysunkiem 3

Dopuszczalne odchylenie krawedzi brytu tapety od kierunku pionowego nie wieksze niz 3 mm/1 m

Dopuszczalne odchylenie krawedzi brytéw tapety od kierunku poziomego nie wigksze niz 3 mm/1 m

Tapeta przyklejona na catej powierzchni podtoza bez przeswitow podtoza na styku brytow

Brak pecherzy, zmarszczen i uszkodzen

Ol (N[O | ™D

Brak zabrudzen klejem

Wiecej materiato® tion@idsz rhlzawodowe.edu.pl
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Przebieg 1: Wykonanie rusztu i opltytowania sciany dziatowej

Zdajgcy:

1

kontrolowat pion i poziom przy uzyciu poziomnicy

przycinat profile nozycami do ciecia blachy

tgczyt profile zaciskarkg do profili

montowat wkrety za pomoca wkretarki z koncowkg do wkretow

2
3
4
5

do uzyskania szczeliny dylatacyjnej pomiedzy podtogg a ptytg gipsowo-kartonowg stosowat kliny (podkfadki) dystansowe

6

podczas wklejania naroznikdw zewnetrznych masg szpachlowg zapewnit jej wyptyniecie przez perforacje otworéw na catej ich
powierzchni

podczas przycinania i montowania profili miat zatozone rekawice ochronne

podczas wiercenia otworow miat zatozone okulary ochronne

utrzymywat porzgdek na stanowisku pracy, odktadat narzedzia tak, zeby nie stwarzaty zagrozen

Wiecej materiato® tion@i6sz rblzawodowe.edu.pl
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Przebieg 2: Wykonanie powloki malarskiej

Zdajgcy:

1

stosowat narzedzia zgodnie z ich przeznaczeniem

kontrolowat pion i poziom przy wynaczeniu powierzchni do malowania

okleit tasmg malarskg krawedz ptyty G-K2

okleit tasmg malarska obrys powierzchni Sciany istniejgcej stanowiska do malowania

wymieszat farbe emulsyjng z pigmentem

przelat resztki farby do odpowiednio oznaczonego pojemnika

podczas malowania miat zatozone okulary ochronne

oczyscit narzedzia i sprzet po zakonczeniu robot i uporzgdkowat stanowisko pracy

O || N[Ol B[O |DN

posegregowat odpady i umiescit w odpowiednich pojemnikach

zawodowe.edu.pl - darmBwepatfozrblgzaminéw zawodowych
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Przebieg 3: Wykonanie oktadziny z tapety
Zdajgcy:
1 |przygotowat klej zgodnie z instrukcjg producenta
2 |zagruntowat Sciane pod tapete przy uzyciu pedzla
3 |odczekat przed przyklejeniem pasmarowanych klejem brytéw zgodnie z instrukcjg producenta
4 |przelat resztki kleju do odpowiedniego oznaczonego pojemnika
5 |oczyscit narzedzia i sprzet po zakonczeniu robot
6 |uporzgdkowat stanowisko pracy
B gZaminNatOr ..o e et
imie i nazwisko data i czytelny podpis

zawodowe.edu.pl - Strena®z fykania egzaminacyjne
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Rysunek 1. Rzut $ciany dziatowej
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Rysunek 2. Przekréj A-A

Wiecej materiatd@Steop@zidz4 4awodowe.edu.pl
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Rysunek 3. Schemat przygotowania ptyt gipsowo-kartonowych

Darmowe egzanBtonaddbzel Jawodowe.edu.pl
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