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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Obstuga maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych
Oznaczenie arkusza: CHM.01-01-22.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: CHM.01
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG

Kod osrodka

PODSTAWA PROGRAMOWA
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Wypetnia egzaminator
— Numer PESEL zdajgcego* st:::g\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu
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en
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Godzina rozpoczecia egzaminu
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* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Cwicz na zawodowe.edu.pl - testy i arkusze egzaminacyjne



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Arkusz poiStigna:2:@ @we.edu.pl


https://zawodowe.edu.pl

Numer
stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Dobrane materialy i spawarka przygotowana do procesu spawania

Uwaga: Zdajgcy zgtasza przewodniczgcemu ZN do oceny: dobor materiatow i przygotowanie spawarki do pracy. Egzaminator ocenia rezultat i udziela
zgody na realizacje procesu spawania po potwierdzeniu spetnienia wymogow bezpieczerstwa

1 |dobrane sg 4 ptyty o wymiarach 300 mm x 300 mm x 5 mm

dobrany jest drut spawalniczy o $srednicy 3 mm

dobrana jest dysza okrggta do spawania gorgcym gazem metodg wahadtowg o srednicy 5 mm

spawarka jest uruchomiona

temperatura spawania jest nastawiona w zakresie temperatur 300-350°C

przeptyw gazu nastawiony w zakresie 40-60 I/min

N[Ol b~ WOW|DN

temperatura gazu wyptywajgcego z dyszy miesci sie w zakresie temperatur 300-350°C

Cwicz na zawodowe.e8in@inadyz Brkusze egzaminacyjne
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Rezultat 2: Dobrane wartosci parametréw procesu spawania - tabela 3

W tabeli 3, zdajgcy zapisat:

1

materiat ptyt: PE-HD

rodzaj spoiny: V

ilos¢ $ciegdéw: 6

sita docisku: 6 do 10 N

materiat drutu spawalniczego: PE

Srednica drutu spawalniczego: 3 mm

temperatura gazu: 300 do 350°C

O N[O | ™MD

przeptyw gazu: 40 do 60 I/min

Rezultat 3: Zespawana instalacja z ptyt

Uwaga: sprawdzi¢ po wykonaniu zadania

1

zespawana instalacja z ptyt jest zgodna ze schematem

instalacja wykonana jest z ptyt PE-HD

odlegtosé piyty 1 od krawedzi ptyty 2, wynosi 150+2 mm

2
3
4

odlegtosé piyty 4 od krawedzi ptyty 2, wynosi 150+ 2 mm
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Przebieg 1: Wykonanie procesu spawania goragcym gazem metoda wahadtowg

Zdajgcy:

1 |do pomiaru grubosci ptyt zastosowat suwmiarke

do pomiaru dtugosci i szerokosci ptyt zastosowat miare zwijang

do pomiaru temperatury gazu wyptywajgcego z dyszy zastosowat termometr z termoelementem

2
3
4 |oczyscit tgczone ptyty w miejscu wykonania spoin oraz drut spawalniczy za pomocg czy$ciwa bawetnianego
5

zamontowat ptyty za pomocg Sciskow w sposéb umozliwiajgcy ich pewne zamocowanie podczas spawania

6 prowadzit wylot strugi gorgcego gazu w czasie procesu spawania w ptaszczyznie wyznaczonej linig spawania i prostopadle
utozong do niej linig spoiwa

7 |prowadzit drut spawalniczy prostopadle do ptaszczyzny spawania

8 |prowadzit wylot strugi gorgcego gazu pod kgtem okoto 45° do drutu spawalniczego

9 |wykonywat ruch omiatajgcy gorgcym powietrzem drut spawalniczy i linie spoiwa

10 |wykonywat proces spawania gorgcym powietrzem metodg wahadtowg w rekawicach ochronnych i okularach ochronnych

Egzaminator

imig i nazwisko data i czytelny podpis

Przygotuj uczniéw do egztronaadazi®vego na zawodowe.edu.pl


https://zawodowe.edu.pl

Dokumentacja dla egzaminatora:
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