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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen przemystu drzewnego
Oznaczenie arkusza: DRM.02-01-22.06-SG
Oznaczenie kwalifikacji: DRM.02

Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG
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Kod egzaminatora

Data egzaminu

Godzina rozpoczecia egzaminu
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Wypetnia egzaminator
— Numer PESEL zdajgcego* st:::g\?v?srka
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* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

zawodowe.edu.pl - arkusze CKE i pytania egzaminacyjne
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zdemontowana ostona i noze

1

Strugarka wytgczona z zasilania pradu

Tabliczka ostrzegawcza umieszczona na stole obrabiarki

Prowadnica materiatu odsunieta

Ostona watu nozowego zdemontowana

Ostona watu nozowego odtozona we wskazane miejsce

Komplet stepionych nozy zdemontowany

N oo~ ODN

Komplet stepionych nozy odtozony we wskazane miejsce

Rezultat 2: Zamocowane noze w wale

Po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny egzaminator powinien sprawdzi¢ zamocowanie nozy przed rozpoczeciem strugania i probnym
uruchomieniem.

Po zakoniczonym egzaminie egzaminator dokunuje pomiaru wysoko$ci nozy czujnikiem zegarowym z doktadnoscig £+ 0,06 mm (R.2.6).

1

Komplet ostrych nozy w wale nozowym zamocowany

Sruby dociskowe listew dociskowych dokrecone z odpowiednig sitg

Noze nie wystajg poza powierzchnie boczne watu

Listwy dociskowe nie wystajg poza powierzchnie boczne watu

Krawedzie thgce nozy na catej dtugosci nieuszkodzone

ol |~ WODN

Noze zamocowane na jednakowej wysokosci wzgledem powierzchni roboczej stotu odbiorczego.

Cwicz na zawodowe.e8in@inadyz Brkusze egzaminacyjne
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Rezultat 3: Przygotowana strugarka do pracy

1

Prowadnica zamontowana stabilnie

Prowadnica zachowuje kat 90 stopni w stosunku do stotéw roboczych strugarki

Stoét podawczy ustawiony w przedziale widra od 0,5 do 2,0 mm

Ostona watu nozowego zamontowana stabilnie na odpowiedniej wysokosci

Zasilanie pradu elektrycznego podtgczone

(o270 @) I B =N RGO I B\ ©)

Stoty strugarki bez zbednych narzedzi i przedmiotéw

Rezultat 4: Jako$¢é powierzchni elementu po struganiu

1

Powierzchnie bazowe elementu wzgledem siebie pod kgtem 90°

Powierzchnie bazowe elementu na catej dtugosci prostolinijne

Powierzchnie bez zerwanych kohcowek

2
3
4

Powierzchnie na catej dlugosci bez fal o gtebokosci wigkszej niz 0,5 mm

Narzedzia dla nauczyStrona«tizgch: zawodowe.edu.pl
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Przebieg 1: Przebieg demontazu ostony i nozy

Zdajgcy:

1

postawit tabliczke informacyjng o naprawie

odtgczyt i sprawdzit zasilanie obrabiarki

wykonat czynnosci demontazu ostony i nozy

uzywat narzedzi i urzgdzen zgodnie z ich przeznaczeniem

zabezpieczyt ostone przed uszkodzeniem i odtozyt we wskazanym miejscu

odtozyt noze we wskazane miejsce

stosowat srodki ochrony osobistej

O N[O | ™| OO|DN

przestrzegat zasad bhp i ochrony p.poz.

9

zachowywat porzadek na stanowisku pracy

Przebieg 2: Przebieg przygotowania strugarki do pracy

Zdajgcy:

1

stosowat przyrzad do ustawiania nozy

sprawdzit prawidtowo$¢ zamocowania i ustawienia nozy strugarskich

ustawit potozenie stotu podawczego

sprawdzit przed rozpoczeciem pracy prawidlowos¢ zamocowania oston i prowadnic

wigczyt wigcznik gtéwny i uruchomit probnie obrabiarke

wykonat probne struganie powierzchni

przestrzegat zasad bhp i ochrony p.poz.

O N[Ol W|DN

zachowywat tad i porzgdek na stanowisku pracy

Cwicz na zawodowe.e8inenaeyz Brkusze egzaminacyjne
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Przebieg 3: Przebieg strugania elementu

Zdajgcy:

1 |wykonat struganie pierwszej powierzchni bazowej

wykonat struganie drugiej powierzchni bazowej pod katem 90 stopni

dokonat kontroli jakosci struganych powierzchni

sprawdzit wartos¢ kata (90 stopni) miedzy struganymi ptaszczyznami, dokonat ewentualnej korekty ustawienia prowadnicy

uzywat ochronnikow wzroku i stuchu podczas obstugi obrabiarki

przestrzegat zasad bezpiecznej pracy podczas strugania

N oo |~ ODN

uporzadkowat stanowisko po zakonczonej pracy

Egzaminator

imig i nazwisko data i czytelny podpis

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.Btrenai®a@g klas i generowanie egzaminéw
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