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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen przemystu drzewnego

Oznaczenie arkusza: DRM.02-01-23.06-SG
Oznaczenie kwalifikacji: DRM.02

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Arkusz pobrany z zawodowe.edu.pl



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Narzedzia dla nauczyStronaaianwfch: zawodowe.edu.pl


https://zawodowe.edu.pl

Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zdemontowany pas klinowy

1

Zdemontowana ostona kot pasowych

Napinacz pasa klinowego poluzowany

Pas klinowy usuniety

Kofa pasowe oczyszczone z zabrudzen

2
3
4
5

Pas klinowy odtozony we wskazane miejsce

Rezultat 2: Zamontowany nowy pas klinowy

Po zamontowaniu pasa klinowego zdajgcy zgtasza gotowos¢ do oceny

1

Pas klinowy zgodny z DTR

2

Pas klinowy zatozony na kofa pasowe

Zamocowanie pasa klinowego zapewnia uzyskanie predkosci obrotowej wrzeciona dopasowanej do srednicy wiertta zgodnie
z Tabelg 1

Pas klinowy napiety i nie slizga sie na kotach pasowych po uruchomieniu

Ostona kot pasowych zamocowana

Arkusz po@tiena:3na dowe.edu.pl
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Rezultat 3: Ustawione parametry obroébki

1

Wiertto @ 35 mm z ostrzem z weglikdéw spiekanych

Wiertto zamocowane trwale w uchwycie wiertarskim zgodnie z instrukcjg obstugi wiertarki

Przyktadnia zamocowana w odlegtosci 22 mm do srodka gniazda = 1 mm

Ogranicznik lewy zamocowany w odlegtosci umozliwiajgcej wykonanie gniazda zgodnie z Rysunkiem 1 £1 mm

Ogranicznik prawy zamocowany w odlegtosci umozliwiajgcej wykonanie gniazda zgodnie z Rysunkiem 1 £1 mm

(o270 @) I B ~ N RGO I B \©)

Gtebokos¢ wiercenia gniazda zgodna z Rysunkiem 1 £ 1 mm

Rezultat 4: Wykonane gniazda w elemencie

1

Gniazda potozone zgodnie z Rysunkiem 1

Krawedzie gniazd w odlegtosci od dolnej i gérnej powierzchni zgodnie z Rysunkiem 1 £ 1 mm

Gniazda w odlegtosci od dtuzszej krawedzi zgodnie z Rysunkiem 1 £ 1 mm

Gniazda o gtebokosci zgodnie z Rysunkiem 1 + 1 mm

2
3
4
5

Krawedzie gniazd bez wyrwan

Przygotuj uczniéw do egzSdtromnaadazidvego na zawodowe.edu.pl
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Przebieg 1: Przebieg demontazu pasa klinowego

Zdajgcy:

1

wykonat czynnosci demontazu zgodne z zakresem prac

postugiwat sie odpowiednimi narzedziami

zabezpieczal czesci przed uszkodzeniem

oczyscit zdemontowane elementy

nie uszkodzit mechanicznie két pasowych

podczas wykonywania zadania utrzymywat porzgdek na stanowisku pracy

N[ ol |DN

przestrzegat zasad bhp i ochrony p.poz. podczas demontazu

8

odktadat narzedzia w miejscu nieutrudniajgcym prace

Przebieg 2: Przebieg przygotowania wiertarki do pracy

Zdajgcy:

1

dobrat wiasciwy rozmiar paska klinowego na podstawie DTR

zamontowat pas klinowy i dokonat jego napiecia

ustawit potozenie paska klinowego uzyskujgc zgdane obroty wrzeciona

zamocowat ostone kot pasowych

zamontowat przykfadnie z ogranicznikami

zamocowat wiertto w uchwycie wiertarskim

ustawit i sprawdzit parametry wiercenia

zamocowat ostone wrzeciona z wierttem

Ol (N[Ol | ™MW |DN

wykonat probne wiercenie gniazd

—_
o

sprawdzit i skorygowat ustawienia parametréw wiercenia

Cwicz na zawodowe.eSkr@IN&EyZi Zrkusze egzaminacyjne
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Przebieg 3: Przebieg wiercenia gniazd

Zdajgcy:

1 |wywiercit dwa gniazda

kontrolowat poprawno$¢ wykonania wiercenia

stosowat sprzet kontrolno-pomiarowy

uzywat Srodkéw ochrony osobistej

utrzymywat dionie w bezpiecznej odlegtosci od narzedzia skrawajgcego

utrzymywat fad i porzadek na stanowisku pracy, po wykonaniu prac uporzgdkowat stanowisko pracy

N/ oo |~ O(DN

przestrzegat zasad bhp i ochrony p.poz. podczas wykonywania gniazd

Egzaminator

imie i nazwisko data i czytelny podpis

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.Straf@itang klas i generowanie egzaminéw
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Rysunek 1. Drzwi szafki nocnej

Wiecej materiatovBtopacézng zawodowe.edu.pl


https://zawodowe.edu.pl



