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Rok 2024
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen przemystu drzewnego

Oznaczenie arkusza: DRM.02-02-24.06-SG
Symbol kwalifikacji: DRM.02

Numer zadania: 02

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Pobierz wiecej arkuszy z zawodowe.edu.pl



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Dobrany i zamocowany zestaw wiertet w obrabiarce

Uwaga: Rezultat R.1 nalezy oceni¢ po zgfoszeniu gotowosci przez zdajgcego do wykonania probnego wiercenia

1

Dobrane wiertta: dwa prawoskretne lub dwa lewoskretne o srednicy 8 mm

2

Dobrane wiertta: dwa prawoskretne lub dwa lewoskretne o srednicy 5 mm

3

Wszystkie dobrane wiertta o jednakowej dtugosci

Wiertta zamocowane w uchwytach wrzecion w suporcie wiercgcym obrabiarki

Wiertta zamocowane w uchwytach wrzecion w sposob uniemozliwiajgcy ich roztgczenie w czasie pracy obrabiarki

6

Wiertta zamocowane w uchwytach wrzecion w suporcie wiercgcym obrabiarki zgodnie z kierunkiem obrotéw poszczegdinych
wrzecion

7

Rozstaw wiertet zgodny z Rysunkiem 1

Rezultat 2: Przygotowana obrabiarka do pracy

Uwaga: Rezultat R.2 nalezy ocenic¢ po zgtoszeniu gotowoSci przez zdajgcego

1

Sprawdzony stan techniczny obrabiarki przy wytgczonym wytgczniku gtéwnym

Suport wiercacy ustawiony i zabezpieczony do wiercenia pionowego

Zamocowana przyktadnia na stole obrabiarki

Odlegtosc osi pierwszego wiertta od strony przyktadni zgodna z Rysunkiem 1

Ustawiony ogranicznik wiercenia na gtebokosc¢ gniazd zgodnie z Rysunkiem 1

Ustawiony ogranicznik wiercenia od krotszej waskiej powierzchni elementu zgodnie z Rysunkiem 1

Ustawione dociski nad elementem (min.2), element podczas pracy jest trwale unieruchomiony

O (N[O |Oo | ™~ WOW|DN

Wigczony wigcznik gtéwny, wykonane probne uruchomienie obrabiarki
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Rezultat 3: Wykonane gniazda pod kotki meblowe i trzpienie ztgcz mimosrodowych

Uwaga: Rezultat R.3 nalezy oceni¢ po wykonaniu zadania

1 |Gtebokos¢ gniazd w powierzchni szerokiej 12 £ 0,5 mm

2 Odlegtosc osi pierwszego gniazda na powierzchni szerokiej od diuzszej okleinowanej waskiej powierzchni bazowej 37
+ 0,2 mm

3 |Odlegtosc¢ osi gniazd na powierzchni szerokiej od krotszej okleinowanej waskiej powierzchni bazowej 59 + 0,2 mm

4 |Rozstaw gniazd w szerokiej powierzchni elementu zgodny z Rysunkiem 1

5 |Srednice gniazd w szerokiej powierzchni elementu zgodne z Rysunkiem 1
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Przebieg 1: Przebieg przygotowania obrabiarki do pracy

Zdajgcy:

1

zapoznat sie z instrukcjg obstugi i dokumentacjg DTR

wytgczyt wytgcznik gtéwny, sprawdzit stan techniczny wiertarki

przygotowat do pracy suport wiercgcy mocujgc zestaw dobranych wiertet

regulowat gtebokosé wiercenia pionowego

zamocowat i ustawit przyktadnie na stole wiertarki

regulowat potozenie przyktadni i ogranicznikow

zamocowat i ustawit dociski

wykonat prébne wiercenie pionowe

O |l o | N[Ol B[O |DN

sprawdzit poprawnosc¢ ustawienia parametrow wiercenia
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Przebieg 2: Przebieg wykonania gniazd pod kotki meblowe i trzpieni ztgcz mimosrodowych

Zdajacy:

1

wiercit gniazda na szerokiej powierzchni elementu

sprawdzat glebokos$¢ i potozenie gniazd zgodnie z Rysunkiem 1

stosowat sprzet kontrolno - pomiarowy

uzywat ochraniaczy stuchu

uzywat okularow ochronnych

utrzymywat dtonie w bezpiecznej odlegtosci od dociskéw i narzedzi skrawajgcych

zachowywat fad i porzadek podczas pracy, nie gromadzit narzedzi i innych przedmiotéw na stole wiertarki

oI N[Ol WOWDN

uporzadkowat stanowisko pracy

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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Rysunek 1. Element ptyty laminowanej
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