CENTRALNA EGZAMIN ZAWODOWY
KOMISJA Rok 2026
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA | KARTY OCENY

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2025

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie wyrobow z drewna i materiatow drewnopochodnych
Oznaczenie arkusza: DRM.04-03-26.06-SG

Symbol kwalifikacji: DRM.04 PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 03

Wersja arkusza: SG 2019

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka — Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego

Wiecej materiatéw znajdziesz na zawodowe.edu.pl
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Cwicz na zawodowe.eSfr@IN&&yzi Zrkusze egzaminacyjne
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Przygotowana do montazu ptyta robocza

Uwaga: Rezultat nalezy oceni¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZN gotowosci do oceny

1 |Dtugosé ptyty roboczej 668 mm zgodnie z Rysunkiem 2. z dokfadnoscig 1 mm

Szerokosc¢ ptyty roboczej 400 mm zgodnie z Rysunkiem 2. z doktadnoécig £1 mm

Przekatne o tej samej dlugosci z doktadnoscig £2 mm

Odlegtosc osi pierwszego otworu @ 3,5 od krotszej krawedzi 139 mm zgodnie z Rysunkiem 2. z doktadnoscig £1 mm

Rozstaw osi otworow @ 3,5 wzdtuz diuzszego boku ptyty roboczej zgodnie z Rysunkiem 2 z doktadnoscig £1 mm

Rozstaw osi otworow @ 3,5 wzdtuz krotszego boku ptyty roboczej zgodnie z Rysunkiem 2 z doktadnoscig £1 mm

Odlegto$c¢ osi pierwszego otworu @ 3,5 od dtuzszej krawedzi 35 mm zgodnie z Rysunkiem 2. z doktadnoscig z £1 mm

Odlegtosci osi otworow @ 3,5 od krawedzi elementu 9 mm zgodnie z Rysunkiem 2. z doktadno$cig £1 mm

O (o N || | O|DN

Wykonane nawiercenia stozkowe na wszystkich otworach

—_
o

Szerokie powierzchnie ptyty roboczej bez uszkodzen mechanicznych w postaci zarysowan, wgniecen i wyrwan

Cwicz na zawodowe.eSfr@IN&&yZi Zrkusze egzaminacyjne
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Przygotowana do montazu listwa przednia i tylna

Uwaga: Rezultat nalezy oceni¢ po zgfoszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZN gotowosci do oceny

1

Dtugosci listew 632 mm zgodnie z Rysunkiem 4. z doktadnoscig 1 mm

Zaokraglenia krawedzi listew zgodnie z Rysunkiem 4.

Odlegtos¢ osi pierwszego gniazda od krawedzi elementu 121 mm zgodnie z Rysunkiem 4. z doktadnoscig £1 mm

Rozstaw osi gniazd miedzy ich $srodkami 130 mm zgodnie z Rysunkiem 4. z dokfadnos$cig £1 mm

Powierzchnie widoczne oszlifowane

(o> 2 &) BN I >N IR OV T B \ S ]

Listwy bez uszkodzen mechanicznych w postaci zarysowan, wgniecenh i wyrwan

Rezultat 3: Taca kelnerska

N

Wymiary gabarytowe zgodne z Rysunkiem 1. z doktadnoscig do 1 mm

Elementy zmontowane trwale i stabilnie

Zmontowane elementy bez przesunie¢ wzgledem siebie

Zmontowane elementy bez szczelin nie wiekszych niz 1 mm

t by wkretow montazowych zlicowane z powierzchniami elementéw

Oszlifowane listwy boczne

Zatamane zewnetrzne krawedzie elementow

Dopasowany i wklejony korek podktadowy do wymiaru wewnetrznego z doktadnoscig do 1 mm

O || N[o|loa|BdM] WO DN

Elementy bez zabrudzeh i uszkodzen mechanicznych

—_
o

Elementy bez znakow i linii traserskich

Przygotuj uczniéw do egzdtronaadazidvego na zawodowe.edu.pl
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg wykonania elementéw tacy kelnerskiej

zdajgcy:

1 |sprawdzit liczbe, wymiary i stan przygotowania elementow

wykonat czynnosci przy wykonywaniu ptyty roboczej: trasowanie, pitowanie, wiercenie, szlifowanie

podczas prac na obrabiarkach uzywat okularéw ochronnych i ochronnikéw stuchu

uzywat obrabiarek zgodnie z przeznaczeniem i zachowaniem zasad obstugi

ustawienia pilarki sprawdzit na probnym elemencie

podczas pitowania na pilarce stosowat ostony narzedzi skrawajgcych

wykonat trasowanie miejsc na otwory w listach przednigj i tylnej

O N[Ol WOW|DN

zamontowat wiertto i wykonat wiercenie prébne

9 |sprawdzit stan techniczny obrabiarek i urzgdzen

10 |po zakonczonej pracy oczyscit obrabiarki, zdemontowat narzedzia i usunat odpady

Przebieg 2: Przebieg wykonania montazu tacy kelnerskiej

zdajgcy:

1 |wykonat potgczenia zgodnie z dokumentacjg rysunkowa

uzywat narzedzi zgodnie z przeznaczeniem i zachowaniem zasad bezpiecznej pracy

utrzymywat fad i porzadek na stanowisku pracy

uporzadkowat stanowisko montazowe po zakonczonej pracy

albh|w N

oczyscit wykonang tace

Egzaminator

imig i nazwisko

Pobierz wieceSiranays zakodowe.edu.pl

data i czytelny podpis
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