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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Produkcja mas widknistych i wytworéw papierniczych

Oznaczenie arkusza: DRM.06-01-24.06-SG
Symbol kwalifikacji: DRM.06

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Narzedzia dla nauczycieli zawodowych: zawodowe.edu.pl



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Przygotuj uczniéw do egzStronaa@azi®vego na zawodowe.edu.pl


https://zawodowe.edu.pl

Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Masa papiernicza

Uwaga! Egzaminator ocenia Rezultat 1 - posredni w trakcie Przebiegu 1 egzaminu. Mielenie i pomiar smarnosci zdajgcy wykonuje w obecnosci

egzaminatora po uprzednim zgtoszeniu PZN

1 |Réwnomiernie rozwtdkniona masa przed procesem mielenia: brak ptatéw i peczkow witdkien

2 Brak zanieczyszczen w rozwtéknionej i zmielonej masie (nienaturalnych dla surowca typu piasek, elementéw szkta, metalu,
tworzyw sztucznych wynikajgcych z nieprawidtowego przebiegu procesu/uzytkowania przyrzagdow)

Masa po rozwtdknieniu ilosciowo przeniesiona do miyna

Masa réwnomiernie rozitozona w miynie

Masa zmielona
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Réwnomiernie rozwtékniona i wymieszana prébka masy na pomiar smarnosci

Rezultat 2:Tabela 1. Parametry mielenia, wynik pomiaru smarnosci oraz ilosci pobranego barwnika

Wpisane w Tabeli 1:

1 |Smarnos¢ masy miesci sie¢ w zakresie 29-41°SR

2 Wartos¢ parametru mielenie okreslona zgodnie ze sztukg w zawodzie - na podstawie krzywej mielenia w postaci tabeli lub
wykresu

3 |llo$¢ pobranego barwnika do zabarwienia masy na arkusz - 5ml

4 |Objetos¢ zawiesiny lub masa wilgotnej zawiesiny pobranej do pomiaru smarnosci wpisana zgodnie ze stanem faktycznym

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.Btraf@ith @ klas i generowanie egzaminéw
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Rezultat 3: Dwa barwione arkusze papieru

1

Dwa uformowane arkusze papieru pozostawione na swoim stanowisku egzaminacyjnym

2 |Dwa zabarwione arkusze

3 Dwa arkusze podpisane numerem stanowiska, uzyskang smarnos$ciag i gramaturg wg wzoru Numer stanowiska/ Smarnosé/
Gramatura
Przynajmmniej jeden arkusz rownomiernie zabarwiony przynajmniej z jednej strony — brak widocznych roznic barwy

4 |(dopuszczalna jest rozna intensywno$¢ zabarwienia po obu stronach arkusza wynikajgca z przebiegu procesu
technologicznego)

5 Zachowany ksztalt dwoch arkuszy wynikajgcy z zastosowanego urzgdzenia do formowania (brak widocznych ubytkéw
i znieksztatcen)

6 Brak pofatdowan i poszarpanych brzegéow w dwéch arkuszach (nie wynikajgcych z niedoskonatoéci urzadzenia do
formowania)

7 Brak widocznych ubytkéw i wyczuwalnych pod palcami nienaturalnych wtrgcen w co najmniej w jednym arkuszu papieru (brak
piasku, elementdéw szkta, metalu, wlosow)

8 |[Réwnomierne przezrocze w przynajmniej jednym arkuszu - brak cetek, przeswitow i dziur

Rezultat 4: Wyniki oznaczen gramatury i grubosci uformowanych arkuszy papieru

Whpisane w tabeli 2:

1

Gramatura jednego arkusza w zakresie 115-125 g/m?

Gramatura jednego arkusza w zakresie 143-157 g/m?

Grubos¢ kazdego z przygotowanych arkuszy, pomierzona w trzech miejscach zgodna ze stanem faktycznym

2
3
4

Srednia grubos$¢ arkuszy zgodna ze stanem faktycznym

Cwicz na zawodowe.eSir@IN&4yZi Srkusze egzaminacyjne
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Przebieg 1: Przygotowanie masy papierniczej

zdajgcy:

1 |wyzerowat i wytarowat wage przed odwazeniem masy

nadzorowat prace urzgdzenia rozwidkniajgcego i mielgcego (nie dopuscit do niekontrolowanych sytuac;i)

przenosit ilosciowo mase na poszczegdélnych etapach pracy

odmierzat objeto$¢ wody i zawiesiny do pomiaru smarnoséci cylindrem o pojemnosci 1dm®

skontrolowat czysto$¢ sita i wykonat tzw. prébe wodng przed pomiarem smarno$ci

wykonywat kolejno operacje technologiczne: rozwtoknianie, mielenie, pomiar smarnosci

rozprowadzit rbwnomiernie barwnik w przygotowanej masie widknistej przygotowanej do formowania arkusza
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wiaczat rozwtdkniacz i mtyn w momencie, gdy elementy ostre i ruchome byty w bezpiecznym potozeniu/zabezpieczone.

9 |pozostawit porzadek na stanowisku do mielenia, rozwidkniania masy i oznaczania smarnosci

Przebieg 2: Formowanie arkuszy papieru

zdajgcy:

1 wykonywat kolejno operacje technologiczne: formowanie arkuszy, suszenie arkuszy, pomiar gramatury papieru, pomiar
gruboéci papieru

2 |sprawdzit czystosé sita w urzadzeniu do formowania arkuszy

3 nie wykonywat niebezpiecznych czynnosci w poblizu pracujgcych urzgdzen np. nie biegat, nie dotykat elementéw
wprawionych w ruch

wykonywat wszystkie czynnos$ci w zapietej odziezy ochronne;j

odtozyt zbedne arkusze do pojemnika na makulature.

nie wylewat resztek masy witdknistej bezposrednio do kanalizacji (uzywat specjalne sito lub tkanine filtracyjng)

N | oo s

pozostawit porzgdek na wszystkich stanowiskach pracy po wykonaniu zadania i odtozyt sprzet na wyznaczone miejsce.

Egzaminator

imig i nazwisko Arkusz poStionar Bz &we.edu.pl data i czytelny podpis
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