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EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Przetworstwo wytworow papierniczych
Oznaczenie kwalifikacji: DRM.07

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Numer PESEL zdajgcego* PESEL i z kodem o$rodka

Wypetnia zdajgcy

Miejsce na naklejke z numerem

Czas trwania egzaminu: 180 minut. DRM.07-01-23.06-SG
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PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajgcego

1

2.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

swoéj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikaciji,

- numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc
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Zadanie egzaminacyjne

W oparciu o zamieszczong dokumentacje zaméwienia oraz wykaz wyposazenia zaktadu wypemij karte
technologiczng zamowienia, sporzadz schemat blokowy uwzgledniajgcy poszczegolne etapy produkcji od
pobrania materiatbw z magazynu po pakowanie wyrobu na palety. Wykonaj obliczenia dotyczace
zapotrzebowania na materiaty, dobierz maszyny i urzgdzenia do poszczegolnych etapéw produkcji. Uzupetnij
tabele dotyczagcg badan parametréw jakosciowych tektury falistej i pudta

Nalezy przyja¢, ze niezbedny technologicznie naddatek dla zuzycia wszystkich materiatéw wynosi 10% bez,
uwzglednienia palet.

Dokumentacja zamoéwienia

— Przedmiot zamowienia: 3300 pudet klapowych, FEFCO 202, z trzywarstwowej tektury falistej.
— Wymiary wewnetrzne pudet: 393 x 288 x 450 mm.

— Sposodb tgczenia pudta: bez klejenia i sktadania.

— Wykonczenie pudta: nadruk czarny (zgodnie z podanym rysunkiem).

— Siatka pudfa klapowego (z podanymi wymiarami zewnetrznymi i nadrukiem).
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Tektura falista sktada sie z:

— dwdch warstw ptaskich;

— jednej warstwy pofalowanej o fali B (2,8 mm) i wspétczynniku pofalowania 1,45;

— papier na gorng warstwe ptaska: testliner makulaturowy, gramatura 180 g/m? o szerokosci zwoju
1400 mm:;

— papier na dolng warstwe ptaskg: testliner makulaturowy, gramatura 160 g/m? o szerokosci zwoju
1400 mm;

— papier na warstwe pofalowana: fluting makulaturowy, gramatura 140 g/m? o szerokosci zwoju 1400 mm;

— klejenie warstw tektury falistej klejem skrobiowym;

— pakowanie pudet: 550 sztuk na palecie;

— parametry jakosciowe wyprodukowanej tektury falistej i pudet podlegajgce ocenie zgodnie z normami:
wytrzymatos¢ na przepuklenie BST, absorpcja wody metodg Cobb, sztywnos¢ zginania BS, odpornos¢ na
zgniatanie krawedziowe ECT, odpornosé¢ na zgniatanie ptaskie FCT, odpornosé pudet na sciskanie BCT.
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Wykaz wyposazenia zaktadu

— Tekturnica do produkciji tektury falistej troj- i pieciowarstwowej z mozliwoscig wytworzenia fal B i C —
szerokos$é 1400 mm;

— Tekturnica do produkcji tektury falistej dwu- i trojwarstwowej z mozliwoscig wytwarzania fal E i F —
szerokos$é 2500 mm;

— Tekturnica do produkciji tektury falistej tréjwarstwowej z mozliwoscig wytwarzania fal A i C o szerokosci
1400 mm, wyposazona w nastepujgce urzadzenia:

sklejarka pojedyncza,

— sklejarka podwdjna,

— krajarko-nagniatarka,

— przekrawacz poprzeczny.

— Slotter wyposazony w drukarke fleksograficzna;

— Maszyna offsetowa arkuszowa 4-kolorowa ¢wieréformatowa;

— Prasa klejarska;

— Zszywarka drutem;

— Magazyn papieru zawierajgcy na stanie:

— papier — gramatura 140 g/m?, makulaturowy o szerokosci zwoju 2500 mm,

— papier — gramatura 180 g/m?, testliner makulaturowy o szerokosci zwoju 1400 mm,
— papier — gramatura 160 g/m?, testliner makulaturowy o szerokosci zwoju 1400 mm,
— papier — gramatura 140 g/m?, fluting makulaturowy o szerokosci zwoju 1400 mm,

— papier — gramatura 200 g/m?, siarczanowy, zaklejony o szerokosci zwoju 1600 mm.

— Forma drukowa fotopolimerowa ze wzorem zgodnym z zamoéwieniem;

— Formy drukowe offsetowe CtP ze wzorem zgodnym z zaméwieniem;

— Farba drukowa fleksograficzna black;

— Farba drukarska offsetowa cyan;

— Klej skrobiowy;

— Klej POW;

— Drut introligatorski;

— Tasma do owijania palet;

— Mieszalnik farb fleksograficznych;

— Mieszalnik do przygotowania kleju skrobiowego;

— Mieszalnik do dyspersji wodnych;

— Laboratorium wyposazone w urzgdzenia do pomiaru: gramatury, grubosci, wilgotnosci, chtonnosci
wody, sztywnosci zginania BS, wytrzymatosci na przepuklenie BST, odpornosci pudet na $ciskanie BCT,
odpornosci tektury falistej na przebicie oraz na zgniatanie kolumnowe ECT i zgniatanie ptaskie FCT,
takie jak: waga cyfrowa, grubosciomierz, wagosuszarka, aparat Mullena, aparat Cobb’a, aparat do
pomiaru sztywnosci zginania, prasa o napedzie elektrycznym.

— Stanowisko do uktadania pudet na paletach z urzgdzeniem do owijania taSma.

Strona3z9

Arkusz pobrany z zawodowe.edu.pl


https://zawodowe.edu.pl

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegaé bedzie 5 rezultatow:
— karta technologiczna zamoéwienia (Tabela 1),
— schemat blokowy,
— zapotrzebowanie materiatowe (Tabela 2),

— dobdr maszyn i urzgdzen do poszczegolnych etapow produkcji (Tabela 3),

— dobdr urzgdzen badawczych do oznaczanych wiasciwosc tektury falistej i pudta (Tabela 4).

Tabela 1. Karta technologiczna zamoéwienia
(Uwaga: jezeli jakis element nie wystepuije, to wpisaé ,nie dotyczy” lub postawic ,—")

Produkt/wyréb
Rodzaj/nazwa
llos¢ [szt.]
Wymiary
wewnetrzne
Nadruk
Pakowanie
Pétprodukty
Arkusze tektury falistej Tektura falista
Wymiary Rodzaj
Bok prostopadty do .
biegu fal Typ fal
llos¢ arkuszy na Wysokosé fali
szerokosci wsteqgi
Wspotczynnik
pofalowania
Stosowane papiery
Nazwa Warstwa Graér?rﬁgura Rodzaj Szerokos$¢ zwoju mm
Warstwa
ptaska
gorna
Linery
Warstwa
ptaska
dolna
. Warstwa
Fluting
pofalowana
Stosowane kleje
Czynnos¢é Rodzaj kleju

Klejenie warstw dwuwarstwowej tektury falistej

Sklejanie dwuwarstwowej tektury falistej z warstwg pokryciowg
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Schemat blokowy
(uwzgledni¢ poszczegodlne etapy produkcji od pobrania materiatdw z magazynu po pakowanie wyrobu na

palety)
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Tabela 2. Zapotrzebowanie materiatowe

Zapotrzebowanie materiatlowe z uwzglednieniem technologicznie niezbednego naddatku 10%
(bez uwzglednienia palet)

warstwa ptaska gorna ptaska dolna
Linery dtugosc¢, m

masa, kg

dtlugos¢é, m
Fluting

masa, kg
Palety ilos¢, szt.
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Tabela 3. Dobo6r maszyn i urzadzen do poszczegélnych etapéw produkciji

Dobér maszyn i urzagdzen do poszczegoélnych etapow produkcji

Etap produkcji Maszynal urzadzenie
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Tabela 4. Dobér urzadzen badawczych do oznaczanych wilasciwosé tektury falistej i pudta

Nr tfﬁﬂ?;?aﬁlatif:vxfﬁa Urzadzenie badawcze
1. wytrzymatos¢ na przepuklenie

2. Pomiar chtonnoéci wody

3. sztywnos¢ zginania

4. odpornosc¢ na zgniatanie krawedziowe

5. odpornos¢ na zgniatanie ptaskie

6. odpornos¢ pudet na Sciskanie

7. gramatura

8. grubosé
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Miejsce na obliczenia niepodlegajace ocenie
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