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Lp. Elementy podlegaj gce ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Rysunek wykonawczy boku szuflady
R11 rysunek w rzutach prostokgtnych w podziatce 1:1 lub 1:2, zr6znicowana grubos¢ linii
T rysunkowych
R 1.2 wymiary gabarytowe boku szuflady: dlugos¢ - 400 mm, szerokosc¢ - 150 mm, grubos¢é
o -18 mm
R.1.3 oznaczony graficznie materiat ptyty wiérowej zgodnie z obowiazujgca normag
R14 potozenie otworéw na wkrety typu konfirmat od gornej waskiej ptaszczyzny boku
o szuflady zgodne z rysunkiem zlozeniowym
R15 zwymiarowane $rednice otworéw pod konfirmaty zgodnie z katalogowymi wymiarami
T konfirmantu
R.1.6 zwymiarowane srednice gniazd: @8 mm i @15 mm
R.1.7 zwymiarowane gtebokosci gniazd 25 mm i 14 mm
R18 zwymiarowane potozenie gniazd @8 od dolnej waskiej ptaszczyzny zgodnie z
o rysunkiem ztozeniowym
R19 zwymiarowany wpust: odlegto$¢ od krawedzi - 15 mm, szerokosc¢ - 3 mm, giebokos¢
T -12mm
R.1.10 Joznaczone okleinowanie obrzezem
Rezultat 2: Schemat procesu technologicznego obrébki wst epnej i zasadniczej
R.2 elementéw szuflady z uwzgl ednieniem operacji technologicznych oraz
obrabiarek, narz edzii urz adzen
R.2.1 ilos¢ sztuk: bokdw - 2 szt., tytow - 1 szt, den - 1 szt. z nazwa materiatu
R 22 wymiary bokéw szuflady: dtugos¢ - 400 mm, szeroko$¢ - 150 mm, wymiary tytu
o szuflady: diugosc¢ - 467 mm, szerokos¢ - 132 mm
R.2.3 wymiary dna szuflady: diugosc - 488 mm, szeroko$¢ - 411 mm, grubos¢ - 3 mm
co najmniej 5 z wymienionych operacji: manipulacja i/lub trasowanie, pitowanie
wstepne lub pitowanie na wymiary brutto, formatowanie lub pitowanie na doktadny
R 2.4 wymiar lub pitowanie na wymiary netto, oklejanie waskich ptaszczyzn, wiercenie
o gniazd, wiercenie otworéw, frezowanie wpustu lub wykonanie wpustu, montaz,
kontrola jakosci, kontrola techniczna, magazynowanie
co najmniej 5 z wymienionych elementoéw wyposazenia: pilarka formatowa,
R.2.5 okleiniarka waskich ptaszczyzn, wiertarka pozioma, wiertarka pionowa, wiertarka
wielowrzecinowa, miara stolarska, suwmiarka, kgtownik, otdwek, liniat
R26 co najmiej 3 operacje we whasciwej kolejnosci technologicznej dla co najmiej dwéch
o elementow
R27 operacja formatowania lub pitowania na doktadny wymiar - z nazwg pilarka
o formatowa z podcinaczem lub pilarka poprzeczno-wzdiuzna
R.2.8 operacja okleinowania waskich powierzchni z nazwg urzadzenia okleiniarka
R29 operacja kontroli technicznej lub kontroli jakosci z co najmiej jednym przyrzgdem lub
o stanowisko reczne lub stanowisko kontroli
R2.10 wlasciwe symbole graficzne do oznaczenia operacji potgczone za pomoca lini dla
o conajmiej dwoch elementéw
Rezultat 3. Zapotrzebowanie materialowe ptyty widrowej laminowanej i ptyty
R.3 HDF na wykonanie zlecenia 100 kpl. cz esci podzespotéw szuflady - Tabela 1.
R3.1 w kolumnie 4 - plyta wiérowa laminowana dla boku i tytu szuflady, ptyta HDF dla dna
o szuflady
R.3.2 w kolumnie 6 w kolejnosci wymiary diugosci elementéw [mm]: 400, 467, 488 lub 411
R 3.3 w kolumnie 7 w kolejnosci wymiary szerokosci elementoéw [mm]: 150 lub 149, 132
o lub 131, 411 lub 488
R.3.4 w kolumnie 8 w kolejnosci wymiary grubosci elementéw [mm]: 18, 18, 3
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w kolumnie 9 w kolejnosci zuzycie materiatu netto [m2]: 12,0000 lub 11,9200, 6,1644

R.3.5 lub 6,1177, 20,0568 z doktadnoscig do 4 lub 3 lub 2 miejsc po przecinku

R.3.6 w kolumnie 10 klasa jakosci - | dla ptyty wiérowej i ptyty HDF

R.3.7 w kolumnie 11 wskaznik wydajnosci: plyty widrowej laminowanej i plyty HDF- 85

R 3.8 w kolumnie 12 w kolejnosci zuzycie og6lem [m2]: 14,1176 lub 14,0235, 7,2522 lub
o 7,1973, 23,5962 z doktadnos$cig do 4 lub 3 lub 2 miejsc po przecinku

R3.9 w kolumnie 13 w kolejnosci odpady ogélem [m?]: 2,1176 lub 2,1035, 1,0878 lub
o 1,0796, 3,5394 z doktadnoscig do 4 lub 3 lub 2 miejsc po przecinku

R3.10 udokumentowane wedtug zasad przynajmiej jedno obliczenie: zuzycia materiatu
o netto, zuzycia materiatu ogétem, odpadéw ogétem
R4 Rezultat 4: Zapotrzebowanie materiatlu ta $my obrze zowej PVC na wykonanie

) zlecenia 100 kpl. cz esci podzespotu szuflady — Tabela 2.

R.4.1 ilo$¢ sztuk 200 - dla boku szuflady

R.4.2 ilos¢ sztuk 100 - dla tylu szyflady

R.4.3 diugosc¢ elementu - dla boku szuflady 430

R.4.4 diugos¢ elementu - dla tytu szuflady 497

R.4.5 taczna dlugosé obrzeza dla boku szuflady - 86,00 z dokfadnos$cig do 2 lub 1 miejsca

po przecinku

RA6 taczna diugos¢ obrzeza dla tytu szuflady - 49,70 z doktadnoscig do 2 lub 1 miejsca
o po przecinku

R 47 taczna dlugosc obrzeza razem - 135,70 z doktadnoscia do 2 lub 1 miejsca po

przecinku
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