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Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.A Rezultat 1: Wydrukowany rysunek wykonawczy nogi stolika
R.1.1 Rysunek nogi sporzadzony w rzutach prostokagtnych
R.1.2 Rysunek nogi wykonany w podziatce 1:1
R.1.3 Wymiary nogi: dtugo$¢ 500 mm, szeroko$¢ 80 mm, grubos¢ 40 mm
R.1.4 Oznaczony graficznie rodzaj materiatu nogi
R.1.5 Narysowane wszyskie otwory i gniazda
R.1.6 Otwory i gniazda z osiami symetrii
R.1.7 Otwory i gniazda zwymiarowane
R.1.8 Krawedzie nogi sfazowane
R.1.9 W tabliczce rysunkowej umieszczony numer PESEL zdajgcego
R.1.10 |Wydrukowany rysunek jest czytelny
R.2 Rezultat 2: Schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania nogi stolika -
’ Tabela 1
Uwaga: Dopuszcza sie inne sformutowania dotyczace tresci operacji, zabiegdéw i czynnosci
poprawne merytorycznie
R.2.1 Nazwa elementu: noga, ilos¢ sztuk: 4 lub 1
R.2.2 Materiat: tarcica bukowa
R.2.3 Wymiary elementéw [mm]:dtugo$¢:500; szerokos¢ 80; grubosc 40
Zapisanych co najmniej 5 operacji lub czynnosci technologicznych z wymienionych: dobér
materiatu/manipulacja/trasowanie, przerzynanie. rozrzynanie/ pitowanie wzdtuzne, struganie
wyrownujgce/ struganie bazujgce, struganie grubosciowe/ struganie do szerokosci i lub
R.2.4 grubosci, pitowanie poprzeczne/ pitowanie do dtugosci, wykonywanie gniazd i otwordw,
fazowanie krawedzi, szlifowanie szerokich ptaszczyzn, szlifowanie waskich ptaszczyzn,
zatamywanie krawedzi, lakierowanie podktadowe, lakierowanie nawierzchniowe, kontrola
jakosci
Zapisanych co najmniej 5 obrabiarek,/narzedzi,/urzgdzen z wymienionych: pilarka tarczowa
poprzeczna, pilarka tarczowa stolarska, pilarka formatowa, strugarka wyroéwniarka, strugarka
R.2.5 grubiarka, a,wiertarka pozioma, wiertarka pionowa, frezarka dolnowrzecionowa, szlifierka
tarczowa /szlifierka tasmowa, szlifierka szerokotasmowa, pistolet natryskowy/ pedzel, kostka
szlifierska,
R26 Co najmniej 5 poprawnie dobranych obrabiarek i urzgdzen do operacji i czynnosci
o technologicznych
R.2.7 Zapisane poprawnie co najmniej 3 nastepujgce po sobie operacji lub czynnosci
Do oznaczenia operacji lub czynnosci technologicznych, kontoli jako$ci oraz doboru
R.2.8 "y o . S
materiatéw zastosowane (odpowiednio) symbole graficzne: Oi Ai o
R.2.9 Symbole graficzne sg potgczone
Kontrola jakosci - zapisane pconajmniej 2 przyrzady kontrolno-pomiarowe z
R.2.10 Jwymienionmych: miara stolarska, suwmiarka, liniat, rysik, kagtownik lub stanowisko kontroli
jakosci
R3 Rezultat 3: Projekt normy zuzycia tarcicy bukowej do wykonania noég stolika —
’ wypetniona tabela 2 oraz udokumentowane zapisy obliczen
Uwaga: nalezy uznac obliczenia jezeli zostate podane z doktadnoScig do czterech migjsc po
przecinku
R.3.1 |Kolumna 2: noga; w kolumnie 3 - 4 lub 1, w kolumnie 4 - tarcica bukowa
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R.3.2 Kolumny 5,6,7 w kolejnosci wymiary netto [mm] 500 x 80 x 40

R.3.3  |Kolumna 8 - wpisano zuzycie tarcicy netto 0,006400 m> lub 0,001600 m® + 0,0001 m®

R.3.4 Kolumny 9,10,11 - zapisane w kolejnosci wymiary brutto [mm] 520 x 100 x 50

R.3.5 |Kolumna 12- wpisane zuzycie materiatéw brutto 0,010400 m®lub 0,002600 m® + 0,0001 m®

R.3.6 Kolumna 13 - wpisana klasa jakosci 1

R.3.7 Kolumna 14 - wpisana wydajnos¢ 37

R.3.8  |Kolumna 15 - zuzycie ogdtem 0,017297 m® lub 0,004324 m® + 0,0001 m®

R.3.9 |Kolumna 16 - odpady: 0,010897 m® lub 0,002724 + 0,0001 m>

R.3.10 Udokumentowane obliczenia zuzycia netto, brutto, zuzycia ogétem, odpadow
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