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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen elektrycznych

Oznaczenie arkusza: ELE.01-01-23.06-SG
Oznaczenie kwalifikacji: ELE.01

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG
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2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Narzedzia dla nauczycieli zawodowych: zawodowe.edu.pl



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Przygotuj uczniéw do egzStronaa@azi®vego na zawodowe.edu.pl


https://zawodowe.edu.pl

Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Podzespoly uktadu sterowania zamontowane na ptycie montazowej

1

Na szynie Sz 1 zamontowane sg ztgczki Srubowe L1, N zgodnie z rysunkiem 2 w arkuszu egzaminacyjnym

2 |Na szynie Sz 1 zamontowany jest wytgcznik instalacyjny F1 zgodnie z rysunkiem 2 w arkuszu egzaminacyjnym

3 Na szynie Sz 2 zamontowane sg kolejno styczniki na przemian z lampkami K1, LS1, K2, LS2, K3, LS3 zgodnie z rysunkiem
2 w arkuszu egzaminacyjnym

4 Na szynie Sz 3 zamontowane sg kolejno przyciski sterownicze S0, S1, S2, S3, S4, S5, S6 zgodnie z rysunkiem 2 w arkuszu
egzaminacyjnym

5 Przewody w zaciskach urzgdzeh zamontowane sg tak, ze przy probie poruszenia ich rekg nie ma oznak ich poluzowania lub
wysuwania z zacisku

6 Na koncdéwki przewodow zatozono i zacisnieto koncéwki tulejkowe w taki sposéb, ze odizolowane konce w catosci
umieszczone sg wewnatrz kohcowki tulejkowej

7 |Przewody zostaty spiete opaskami zaciskowymi w wigzKki

8 |Spiete przewody majg diugos¢ dostosowang do odlegtosci miedzy elementami

Arkusz poStiena:3a@we.edu.pl
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Rezultat 2: Uktad sterowania

1

Wecisniecie przycisku zwiernego S5 wigcza stycznik K3 z samopodtrzymaniem

Wecisniecie przycisku zwiernego S3 wigcza stycznik K2 z samopodtrzymaniem pod warunkiem, ze wczesniej wigczony zostal
stycznik K3

Wecisniecie przycisku zwiernego S1 wigcza stycznik K1 z samopodtrzymaniem pod warunkiem, ze wczesniej wigczony zostal

: stycznik K2

4 |\Wcisniecie przycisku rozwiernego S2 wytgcza stycznik K1

5 |Wecisniecie przycisku rozwiernego S4 wytgcza stycznik K2 pod warunkiem, ze wczesniej wytgczony zostat stycznik K1

6 |Wcisniecie przycisku rozwiernego S6 wytgcza stycznik K3 pod warunkiem, ze wczesniej wytgczony zostat stycznik K2

7 |Wcisniecie przycisku rozwiernego S0 wytgcza jednoczesnie wszystkie styczniki i lampki sygnalizacyjne

8 Zasymulc_)wane dziatanie wytgcznika instalacyjnego F1 wytgcza natychmiast wszystkie styczniki lub uniemozliwia ich
zatgczenie

9 éazsvgl?clz_asj? sie lampki sygnalizacyjne odpowiednio po spetnieniu warunkéw podanych w kryteriach: R.2.1 - LS3, R.2.2 - LS2,

10 Nastepuje wygaszenie lampek sygnalizacyjnych odpowiednio po spetnieniu warunkéow podanych w kryteriach: R.2.4 - LS1,

R.2.5-LS2, R.2.6-LS3

Rezultat 3: Wyniki sprawdzenia dziatania uktadu

W tabeli 1 wypetniony wiersz

1

dotyczagcy zaswiecenia sie lampki sygnalizacyjnej LS1 zgodnie ze stanem faktycznym

dotyczagcy zaswiecenia sie lampki sygnalizacyjnej LS2 zgodnie ze stanem faktycznym

dotyczacy zaswiecenia sie lampki sygnalizacyjnej LS3 zgodnie ze stanem faktycznym

zgasniecia lampki sygnalizacyjnej LS1 zgodnie ze stanem faktycznym

zgasniecia lampki sygnalizacyjnej LS2 zgodnie ze stanem faktycznym
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zgasniecia lampki sygnalizacyjnej LS3 zgodnie ze stanem faktycznym
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Przebieg 1: Przebieg montazu uktadu sterowania stycznikami

Zdajgcy:

1 |wszystkie prace montazowe i prace przy ewentualnej korekcie uktadu wykonywat przy wytgczonym napieciu zasilajgcym

podczas montazu uktadu zestawu narzedzi monterskich uzywat w sposob bezpieczny i zgodny z przeznaczeniem
2 |(np. odizolowywat zyty przewoddw wytgcznie przy uzyciu przyrzadu do $ciggania izolacji, do zaciskania koncéwek tulejkowych
i oczkowych uzywat wytgcznie prasy recznej lub szczypiec do zaprasowywania kohcowek)

3 |uporzgdkowat stanowisko po zakohczeniu pracy

Egzaminator

imie i nazwisko data i czytelny podpis

Narzedzia dla nauczyStronadiaych: zawodowe.edu.pl
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