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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen elektrycznych

Oznaczenie arkusza: ELE.01-02-25.06-SG
Symbol kwalifikacji: ELE.01

Numer zadania: 02

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Cwicz na zawodowe.edu.pl - testy i arkusze egzaminacyjne



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Przygotuj uczniéw do egztronaadazi@vego na zawodowe.edu.pl


https://zawodowe.edu.pl

Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Zamontowane elementy ukladu zasilania i sterowania silnika tréjfazowego maszyny roboczej

1

Zacisk ochronny przykrecony jest do profilu stalowego zgodnie z wymiarami podanymi na rysunku 1, z tolerancjg £5 mm

Potgczenie srubowe zacisku ochronnego do profilu stalowego zabezpieczone jest podktadkg sprezystg

Szyna TH 35 przykrecona jest do profilu stalowego zgodnie z wymiarami podanymi na rysunku 1, z tolerancjg £5 mm

Oba potgczenia srubowe szyny TH 35 z profilem stalowym zabezpieczone sg podkfadkami sprezystymi

2
3
4
5

Wszystkie urzadzenia i ztgczki szynowe zamontowane sg na szynie TH 35 w kolejnosci zgodnej z rysunkiem 1

Na koncach szeregu aparatury zamieszczonej na szynie TH 35 zamontowane sg blokady koncowe i zabezpieczajg one
aparture przed przemieszczaniem sie

Zapadki wszystkich aparatow sg zatrzasniete na szynie TH 35

Na elementach zamontowanych na szynie TH 35 nie ma uszkodzen mechanicznych

Korytka grzebieniowe sg przyciete oraz przykrecone do ptyty zgodnie z wymiarami podanymi na rysunku 1, z tolerancjg
10 mm

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.Btraf@ibang klas i generowanie egzaminéw
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Rezultat 2. Potaczenia elektryczne obwodu gtéwnego i sterowania silnika tréjfazowego maszyny roboczej

1

Potfgczenia w obwodzie gtéwnym wykonane sg przewodami o przekroju 2,5 mm?

2 |Pofgczenia w obwodzie sterowania wykonane sg przewodami o przekroju 1,5 mm?

3 |Potgczenie ochronne do profilu stalowego wykonane jest przewodem w izolacji koloru zoétto-zielonego

4 Wszystkie potgczenia w obwodach gtéwnym i sterowania wykonane sa_pr;ewqdami o odpowiednich kolorach izolacji:
przewody fazowe kolorem czarnym lub brgzowym, neutralne kolorem niebieskim

5 |Na wszystkich koncowkach przewodow zaprasowane sg koncowki tulejkowe lub oczkowe

6 |Wszystkie przewody majg dtugosé dostosowang do odlegtosci miedzy elementami (nie sg napiete ani zbyt diugie)

7 |Wszystkie przewody zamocowane sg w zaciskach tak, ze ich pociggniecie nie powoduje poluzowania potgczen

8 |Wszystkie przewody umieszczone sg w korytkach grzebieniowych

9 |Potgczenia ochronne wykonane sg zgodnie z rysunkiem 2

10 |Potgczenia w obwodzie gtéwnym wykonane sg zgodnie z rysunkiem 2

Narzedzia dla nauczyStrona bz ch: zawodowe.edu.pl



https://zawodowe.edu.pl

Numer
stanowiska

Rezultat 3. Dziatanie uktadu sterowania silnika tréjfazowego

1 |Zatgczenie uktadu nie powoduje zadziatania zabezpieczeh w ukfadzie zasilania stanowiska egzaminacyjnego

2 Przy zatgczonym wytgczniku nadprgdowym Q1 oraz wytgczniku silnikowym Q2 nacisniecie przycisku S1 powoduje zatgczenie
z podtrzymaniem stycznika K

3 |Nacisniecie przycisku SO powoduje wytgczenie stycznika K

4 Przy uruchomionym styczniku K wytgczenie wytgcznika nadpragdowego Q1 wytgcza uktad sterowania i uniemozliwia ponowne
jego wtgczenie

5 Przy uruchomionym styczniku K wytgczenie wytgcznika silnikowego Q2 wytgcza uktad sterowania i uniemozliwia ponowne
jego wtagczenie

Rezultat 4. Wyniki préb funkcjonalnych uktadu sterowania silnika tréjfazowego

W tabeli 2 wpisany X w kolumnie oznaczonej TAK w poz.:

1 |1 i jest to zgodne z faktycznym dziataniem ukfadu

2 i jest to zgodne z faktycznym dziataniem uktadu

2
3 [3 i jest to zgodne z faktycznym dziataniem uktadu
4

4 i jest to zgodne z faktycznym dziataniem uktadu

Arkusz poStiena:da &we.edu.pl
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Przebieg 1. Wykonanie i gwintowanie otworéw oraz montaz mechaniczny szyny TH 35

Zdajgcy:

1 |do wytrasowania potozenia otworow uzywat punktaka

podczas wiercenia otwordw uzywat wiertarki w sposob bezpieczny

podczas gwintowania uzywat gwintownikéw (zdzierak, pétwykanczak, wykanczak) we wtasciwej kolejnosci

podczas gwintowania nie rzadziej niz po dwdch petnych obrotach w prawo wykonywat czesciowy obrét gwintownika w lewo

podczas gwintowania zaaplikowat olej do miejsca styku gwintownika ze skrawang powierzchnig

(o> 2 &) BN I >N I OV T B \ ]

do przykrecania srub uzywat klucza nasadowego

Przebieg 2: Wykonanie potaczen elektrycznych oraz przeprowadzenie prob funkcjonalnych

Zdajgcy:

1 |do ciecia przewodow uzywat narzedzi do tego przeznaczonych w sposéb bezpieczny

2 |do Sciggania izolacji z przewoddw uzywat w sposob bezpieczny wytgcznie przyrzadu do sciggania izolaciji

3 do zaciskania koncéwek tulejkowych i oczkowych uzywat w sposéb bezpieczny wytgcznie prasy recznej lub szczypiec do
zaprasowywania koncowek

4 |kazdorazowo wigczat napiecie tylko po uzyskaniu zgody PZN

5 |po wykonaniu prac uporzgdkowat stanowisko egzaminacyjne

Egzaminator

imie i nazwisko data i czytelny podpis

Wiecej materiatovBtropadzn8 zawodowe.edu.pl
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X — szerokoSc¢ profilu

Umiejscowienie zaciskow w aparatach i oznaczenia tych zaciskow na rysunku mogg roznic sie
od faktycznego wyglgdu aparatow na stanowisku egzaminacyjnym

Rysunek 1. Rozmieszczenie elementéw na ptycie montazowej

Darmowe egzamiBfronadozd3zawodowe.edu.pl
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ZS — zigczki szynowe, Q1 — wytgcznik instalacyjny nadprgdowy, Q2 — wytgcznik silnikowy,
K — stycznik tréjfazowy, S0-S1 — zespot przyciskéw sterowniczych (A-B oznaczenia zaciskow

ZACISK
OCHRONNY
MASZYNY

zestyku NC, C-D oznaczenia zaciskow zestyku NO)

Rysunek 2. Schemat uktadu zasilania i sterowania silnika tréjfazowego maszyny
roboczej

zawodowe.edu.pl - aSdroRa & z@tania egzaminacyjne
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Przygotuj uczniéw do egzaminu zawodowego na zawodowe.edu.pl
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