CENTRALNA Arkusz zawiera informacije
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz, uruchamianie i obstugiwanie uktadéw automatyki przemystowej
Oznaczenie kwalifikacji: ELM.01

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 180 minut. ELM.01-01-23.01-SG
EGZAMIN ZAWODOWY

PODSTAWA PROGRAMOWA

Rok 2023 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

swoéj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub

inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

5. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

> w

Powodzenial!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Zmontuj na ptycie montazowej uktad sterowania sitownikiem dwustronnego dziatania. Rozmieszczenie
elementéw elektrycznych i pneumatycznych na plycie wykonaj zgodnie z rysunkiem 1. Potgczenia
elektryczne elementéw wykonaj zgodnie z rysunkiem 2, a pneumatyczne zgodnie z rysunkiem 3.
Potaczenia elektryczne wykonaj przewodem LgY 1 mm? w kolorze czerwonym lub brgzowym od strony
+24 V, niebieskim od strony 0 V napiecia zasilania i czarnym pozostate potgczenia.

Potgczenia pneumatyczne wykonaj przewodem o przekroju dobranym do ztgczek posiadanych urzgdzen
pneumatycznych znajdujgcych sie na stanowisku egzaminacyjnym.

Po wykonaniu montazu przeprowadz pomiary rezystancji wybranych potgczen elektrycznych, wyniki i oceny
zgodnosci potgczen zapisz w tabeli 1. Dokonaj oceny jakosci montazu elementéw pneumatycznych — wyniki
zapisz w tabeli 1.

Po wykonaniu potgczen pneumatycznych i elektrycznych zgtos, przez podniesienie reki, przewodniczgcemu
zespotu nadzorujgcego gotowo$¢ podtgczenia uktadu do zasilania.

Po uzyskaniu zgody wigcz zasilanie pneumatyczne i ustaw wartos¢ cisnienia zasilajgcego uktad na 0,5 MPa.
Wigcz zasilanie elektryczne i sprawdz warto$¢ napiecia zasilacza oraz dziatanie ukfadu. Ustaw funkcje
przekaznika KT tak, aby realizowat opdznione zatgczanie.

Sprawdz poprawnos¢ dziatania uktadu, wyniki zaznacz w tabeli 2.

W przypadku, gdy uktad nie dziata zgodnie z opisem, wprowadz poprawki do uktadu i skoryguj wyniki
w tabeli 2.
Po wykonaniu prac uporzadkuj stanowisko i pozostaw uktad podtgczony do zasilania.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku wyposazonym w niezbedne materiaty, narzedzia,
urzadzenia i sprzet kontrolno-pomiarowy. Przestrzegaj przepiséw BHP.
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DOKUMENTACJA TECHNICZNA UKLADU STEROWANIA SILOWNIKIEM
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Rysunek 1. Rozmieszczenie elementéw elektrycznych i pneumatycznych
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gdzie:* oznaczono zestyki, ktére nalezy dobrac¢ na podstawie DTR zastosowanego urzgdzenia

Rysunek 2. Schemat elektryczny uktadu sterowania sitownikiem
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Rysunek 3. Schemat pneumatyczny uktadu sterowania sitownikiem
Opis dziatania uktadu sterowania silownikiem

Po chwilowym nacisnieciu przycisku S1, przy niewcisnietym przycisku S2, wysuwa sie ttoczysko sitownika
1A1. Catkowite wysuniecie ttoczyska sitownika powoduje przesterowanie tgcznika krancowego S4, w tej
pozycji ttoczysko sitownika zostaje przez 5s. Po odmierzeniu czasu przez przekaznik KT nastepuje
wsuniecie ttoczyska sitownika, co sygnalizowane jest przez tgcznik krancowy S3, po zadziataniu tgcznika S3
ttoczysko sitownika zaczyna sie wysuwac, cykl pracy sie powtarza.

Chwilowe nacisniecie przycisku S2, przy niewcisnietym przycisku S1, powoduje natychmiastowe
zatrzymanie cyklu pracy sitownika 1A1. Jezeli ttoczysko sitownika w chwili nacisniecia S2 bylo wysuniete,
nastepuje jego wsuniecie.

Czas na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda trzy rezultaty:
— zmontowany ukfad sterowania sitownikiem,
— pomiary rezystancji i ocena zgodnosci elektrycznych oraz ocena jako$ci montazu elementow
pneumatycznych w ukfadzie elektropneumatycznym — Tabela 1,
— ocena poprawnosci dziatania ukfadu sterowania sitownikiem — Tabela 2,
oraz
— przebieg montazu i uruchomienia uktadu sterowania sitownikiem.
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Tabela 1. Pomiar rezystanciji i ocena zgodnosci potaczen elektrycznych oraz ocena jakosci montazu
elementéw pneumatycznych w ukladzie elektropneumatycznym

Pomiar rezystancji potgczen elektrycznych

Lp. Odcinek pomiaru re":;g:ﬁg“ Jednostka ov?/?)?si (;Ilggj}‘/)ls:t; ngfv::ﬁ
1. X1:1A / K1:Al

2. X1:1A / K2:Al

3. X1:1A / X3:6A

4. X2:1A [ K1:A2

5. X2:1A [ K2:A2

6. X2:1A [ KT:A2

7. X2:1B / X3:5A

8. X2:1C/ X3:6A

Ocena jakosci montazu elementéw pneumatycznych
Sy el Wpise X w odpowiedni kwadrat

9. Przy wsunietym ttoku sitownika zwarty jest styk tgcznika S3 [ ] tak [ ] nie
10. | Przy wysunietym tloku sitownika zwarty jest styk tgcznika S4 [ ] tak [ ] nie

Tabela 2. Ocena poprawnosci dziatania uktadu sterowania sitownikiem

. . . Ocena dziatania
Lp. Sposoéb dziatania uktadu wpisz X w odpowiedni kwadrat

Nacisniecie przycisku S1 spowoduje wysuniecie ttoczyska .
L sitownika 1A1, jezeli byto catkowicie wsuniete. L] tak L1 nie
2. Ttoczysko sitownika 1A1 wsuwa sie od razu po wysunieciu sie. [] tak [ ] nie
3. Przekaznik K1 zapewnia cykliczng prace sitownika 1A1. [] tak [ ] nie

Po wzbudzeniu cewki przekaznika KT od razu wytgcza sie .
4. cewka Y1 elektrozaworu 1V1. L] tak L1 nie

Cewka Y2 elektrozaworu 1V1 zatgczy sie po 5 sekundach od .
. wzbudzenia cewki przekaznika KT. [] tak L] nie
6. Z.amkryleme zestyku Jfalclznlka S4 pqwodUJe wsuniecie ttoczyska [ tak [ nie

sitownika 1A1 po ustawionym czasie.

Zamkniecie zestyku tgcznika S3 powoduje wytaczenie cewki Y1 .
£ elektrozaworu 1V1. [] tak [] nie
8. Nacisniecie przyC|sk_u S2 powoduje wytgczenie uktadu [ tak [ nie

w dowolnym momencie.
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