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EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz, uruchamianie i obstugiwanie uktadéw automatyki przemystowej
Oznaczenie kwalifikacji: ELM.01

Numer zadania: 02

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
. . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania eg_;zaminu: 180 minut. ELM.01-02-23.01-SG
EGZAMIN ZAWODOWY
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CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1 Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

5. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgto$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

w

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc¢

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Zmontuj na plycie montazowej i uruchom uktad automatyki przemystowej zgodnie ze schematami
zamieszczonymi w Dokumentacji technicznej. Do montazu wybierz wtasciwe elementy sposréd sprzetu
zgromadzonego na stanowisku egzaminacyjnym i sprawdz czy sg sprawne. Elementy sterowania
elektrycznego zamontuj na szynie montazowej TH35.

Przewodami w izolacji koloru brgzowego lub czerwonego wykonaj wszystkie potgczenia z grupg ztaczek
czerwonych +24 V, przewodami w izolacji koloru niebieskiego wykonaj wszystkie potgczenia z grupg ztgczek
niebieskich 0 V, a pozostate potgczenia wykonaj przewodami w izolacji koloru czarnego.

Sprawdz poprawnos¢ wykonanych potaczen i zapisz wyniki sprawdzenia w Protokole z wykonania pomiaréow
i oceny ciggfosci potgczen - tabela 1.

Wiacz zasilacz 24 V DC do sieci 230 V AC i sprawdz wartosS¢ napiecia na wyjsciu zasilacza. Po sprawdzeniu
wartosci napiecia na wyjsciu zasilacza wytacz zasilanie 230 V AC. Potgcz wyjscia zasilacza 24 V DC ze
ztgczkami oznaczonymi +24 V i 0 V, a nastepnie ponownie wtgcz zasilacz do sieci 230 V AC.

Podtgcz czes$¢ pneumatyczng uktadu automatyki przemystowej do zespotu przygotowania powietrza i ustaw
cidnienie robocze o wartosci 5 barow.

Wyreguluj zaworem 1V3 wartos$¢ czasu wysuwania ttoczyska sitownika 1A1 by wynosita ona 3 s.

Przetestuj dziatanie uktadu automatyki przemystowej — wyniki zapisz w tabeli 2 Wyniki testowania dziatania
uktadu automatyki przemystowey.

Uwaga:
Przed kazdym wigczeniem mediéw zasilajgcych zgtaszaj Przewodniczgcemu Zespotu Nadzorujgcego,
przez podniesienie reki, gotowos¢ do wykonania tej czynnosci i po uzyskaniu zgody wigcz media.

Pracuj zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy.

Po zakonczeniu wykonywania zadania pozostaw wigczone media zasilajgce uktadu automatyki
przemystowej.
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DOKUMENTACJA TECHNICZNA
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Rysunek 1. Schemat rozmieszczenia elementéw ukltadu automatyki przemystowej na plycie

Al

montazowej
+24V
O ' 3 ? ? ?
3 11 21
s1 F-y K1 K1 52 A
4 14 24
3 3
s3 O3 s4 O3
4 4
[ 3
15
KT &7
16
A1 A1 A1
Kt [ ] viL X kX ss v2 [7}X
oV A2 A2 A2 A2
O ' 3 ® ®

Rysunek 2. Schemat potaczen elektrycznych w ukladzie automatyki przemystowej

zawodowe.edu.pl - arkusze CKE i pytania egzaminacyjne
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Rysunek 3. Schemat potaczen pneumatycznych w uktadzie automatyki przemystowej

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:
— zmontowany ukfad automatyki przemystowe;j,
— protokot z wykonania pomiaréw i ocena ciggtosci potgczen - tabela 1,
- wyniki testowania dziatania uktadu automatyki przemystowej - tabela 2
oraz
przebieg prac zwigzanych z montazem i uruchomieniem uktadu automatyki przemystowe;j.
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Tabela 1. Protokét z wykonania pomiaréw i ocena ciagtosci potaczen

Pomiar rezystancji potagczen elektrycznych

Ocena ciagtosci

Lp. Odcinek pomiaru Wart9sc rezystancji inacz.eﬁ
jednostka (wpisz ciagte
lub przerwa)
1. |0V /K1L:A2
2. |0OV/YLAL
3. |0V /KT1:A2
4. | +24V/Kl:21
5. | K1:24/Y1:Al
6. | +24 V/ KT1:A1 po przesterowaniu tgcznika S4
7. | +24V/KLl:11
8. | K1:14/K1:Al1
9. | +24 V] S3:4 po nacisnigciu przycisku S1
S3:3/ K1:Al gdy wsuniete jest ttoczysko
10. . :
sitownika 1A1
11. | 424 V/ Y2:Al po nacisnieciu przycisku S2
12. | +24V /] S2:3
13. |0V /Y2:A2
14. |0V/Y2:ALl

Tabela 2. Wyniki testowania dziatania uktadu automatyki przemystowej

Czynnosci operatorskie, ktére po wykonaniu na

Ocena efektu

Lp. zmontowanym uktadzie sterowania, powinny przynies¢ (zaznacz X
okreslone efekty w odpowiednim kwadracie)
Wecisniecie przycisku S2 przy catkowicie wsunietym ttoczysku
1. sitownika 1A1 i niewci$nietym przycisku S1 powoduje [] tak [ ] nie
wysuwanie tloczyska sitownika 1A1
Wocisniecie przycisku S1 przy catkowicie wsunietym ttoczysku
2. sitownika 1A1 i wcisnietym przycisku S2 powoduje [ ] tak [ ] nie
wysuwanie tloczyska sitownika 1A1
3. | Wysuwanie ttoczyska sitownika 1A1 trwa3s+0,5s [ ] tak [ ] nie
Czas pozostawania ttoczyska w pozycji catkowitego wysunigcia :
4. wynosi okoto 5 sekund [] tak [] nie
5 Wsuwanie t’roczys'ka sitownika 1A1 odbyvya sie bgz dfawienia [ tak [ nie
wyptywu powietrza z komory ttokowej sitownika 1A1
Przy catkowitym wysunieciu ttoczyska sitownika 1A1 wycisniecie
6. przycisku S2 powoduje natychmiastowe wsuniecie ttoczyska [ ] tak [ ] nie
sitownika 1A1
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