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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zmontowany ukiad automatyki

Oceny nalezy dokonac po zakonczeniu egzaminu

1 |elektrozawor 1V1 i zawdr dtawigco-zwrotny 1V2 zamontowane pewnie i stabilnie, zgodnie z rysunkiem 1

2 sitownik dwustronnego dziatania 1A1 zamontowany pewnie i stabilnie, ttoczysko sitownika przy wysuwaniu nie koliduje
Z innymi elementami uktadu

3 |elektrozawdr 1V3 zamontowany pewnie i stabilnie, zgodnie z rysunkiem 1

4 sitownik jednostronnego dziatania 1A2 zamontowany pewnie i stabilnie, ttoczysko sitownika przy wysuwaniu nie koliduje
z innymi elementami uktadu

5 zawor dtawigco-zwrotny 1V2 podtgczony zgodnie z rysunkiem 3 w taki sposéb, Zze mozna nim regulowac predkos¢ wysuwania
ttoczyska sitownika 1A1 poprzez dtawienie wyptywu powietrza komory ttoczyskowej sitownika

6 |pozostate potgczenia pneumatyczne wykonane zgodnie ze schematem potgczeh pneumatycznych na rysunku 3

7 |przewody pneumatyczne potgczone w ztgczkach pewnie i stabilnie, nie sg zbyt krétkie i nadmiernie naciggniete
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Rezultat 2: Zmontowany uklad sterowania ze sterownikiem PLC

1

szyna TH35 ze sterownikiem PLC i ztgczkami zamontowana stabilnie

2

na szynie TH35 zamontowane: przycisk S1, przycisk S2, przekaznik K1, lampka H1 i lampka H2. Montaz jest stabilny,
elementy nie wypinajg sie

czujniki B1 i B2 zamontowane na cylindrze sitownika 1A1 pewnie i stabilnie, zgodnie z rysunkiem 1 i rysunkiem 3

czujnik B3 zamontowany na ptycie montazowej pewnie i stabilnie, zgodnie z rysunkiem 1

wszystkie potgczenia elektryczne elementéw uktadu z zasilaniem +24 V wykonane zgodnie ze schematem potgczen
elektrycznych na rysunku 2

wszystkie potgczenia elektryczne elementéw uktadu z zasilaniem 0 V wykonane zgodnie ze schematem potgczen
elektrycznych na rysunku 2

wszystkie potgczenia elektryczne przyciskow, czujnikow, cewek elektrozawordw i cewki przekaznika ze sterownikiem PLC
oraz lampek ze stykami przekaznika wykonane zgodnie ze schematem potgczen elektrycznych na rysunku 2

na wszystkich odizolowanych koncowkach przewodow elektrycznych zacisniete tulejki w taki sposob, ze nie wystajg z nich
odizolowane zyly, a tulejki nie zsuwajg sie z przewodow

przewody w izolacji koloru brgzowego lub czerwonego tgczg elementy ukfadu z zasilaniem +24 V, przewody w izolacji koloru
niebieskiego tgczg elementy uktadu z zasilaniem 0 V, przewody w izolacji koloru czarnego wykorzystane do pozostatych
potgczen. Przewody zamocowane pewnie i nie wysuwajg sie spod zaciskow

10

przewody elektryczne utozone w sposéb uporzgdkowany (réwnolegle do giéwnych osi ptyty, tworzg wigzki, przechodzg obok
elementdéw uktadu, nie kolidujg w pracy uktadu) i tam, gdzie to mozliwe poprowadzone w korytkach grzebieniowych
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Rezultat 3: Protokot z wykonania pomiaréw kontrolnych - tabela 1

Stan faktyczny to wynik pomiaréw i ocena wykonane przez egzaminatora po egzaminie.
Zdajgcy w tabeli 1 zapisat w wierszu:

1 |1 - wartos¢ rezystancji potgczenia 0 do 1 Q i ocene stanu technicznego - sprawny

2 - wartosé rezystanciji potgczenia 0 do 1 Q i ocene stanu technicznego - sprawny

3 - warto$¢ rezystancji potgczenia 0 do 1 Q i ocene stanu technicznego - sprawny

4 - wartosc¢ rezystancji potgczenia 0 do 1 Q i ocene stanu technicznego - sprawny

5 - wartos¢ rezystanciji potgczenia 0 do 1 Q i ocene stanu technicznego - sprawny

6 - wartos¢ rezystanciji potgczenia 0 do 1 Q i ocene stanu technicznego - sprawny

7 - warto$¢ rezystancji cewki zgodna ze stanem faktycznym

8 - wartos¢ rezystancji cewki zgodna ze stanem faktycznym
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9 - wartos¢ rezystancji cewki zgodna ze stanem faktycznym

—_
o

przy wartosciach rezystancji potgczen i cewek podana jednostka miary: Q
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Rezultat 4: Prébne uruchomienie uktadu automatyki - tabela 2

W tabeli 2 zdajgcy zaznaczyt znakiem X w wierszu:

1 |1 - TAK i uktad dziata zgodnie z opisem

2 - NIE, a uktad dziata zgodnie z opisem

3 - TAK i uktad dziata zgodnie z opisem

4 - TAK i uktad dziata zgodnie z opisem

5 - TAK i uktad dziata zgodnie z opisem

6 - TAK i uktad dziata zgodnie z opisem

7 - NIE, a uktad dziata zgodnie z opisem

O N[Ol WOW|DN

8 - TAK i ukfad dziata zgodnie z opisem

9 |9 - TAK i uktad dziata zgodnie z opisem

10|10 - TAK i uktad dziata zgodnie z opisem

Przebieg 1: Przebieg montazu i uruchomienia uktadu automatyki

Zdajgcy:

1 przed lub w trakcie montazu elementéw elektrycznych uktadu (przyciskow, cewek elektrozaworéw, przekaznika) sprawdzit ich
stan przy pomocy miernika uniwersalnego

wykonat montaz przy wytgczonym napieciu zasilania i odtgczonym zasilaniu sprezonym powietrzem

uzywat narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem i zasadami BHP

uruchomit uktad po uzyskaniu zgody przewodniczgcego ZN

2
3
4
5

podczas uruchomienia uktadu stosowat okulary ochronne

6 W trakcie montazu na stanowisku pracy zachowat porzadek, a po zakonczonej pracy uporzgdkowat stanowisko, pouktadat
narzedzia i usungt odpady
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Rysunek 1. Schemat rozmieszczenia elementéw uktadu automatyki na ptycie montazowej
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Rysunek 2. Schemat ideowy potgczen elektrycznych w uktadzie automatyki
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Rysunek 3. Schemat potgczen pneumatycznych w ukfadzie automatyki

zawodowe.edu.pl - darm&tEqnaf8ran8 egzaminéw zawodowych

B3


https://zawodowe.edu.pl

