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Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Cwicz na zawodowe.eSir@na2z 9rkusze egzaminacyjne
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zmontowany ukitad sterowania indukcyjnym silnikiem tréjfazowym

Oceny nalezy dokonac¢ po zakonczeniu egzaminu

1 |Wszystkie elementy uktadu zamocowane na szynach TH35 zgodnie z rysunkiem 1.

Zasilanie + 24 VV DC podtgczone do listwy zaciskowej X1 zgodnie z rysunkiem 2.

Zasilanie 0 V podtgczone do listwy zaciskowej X2 zgodnie z rysunkiem 2.

Styczniki KO, K1, K2, K3 oraz przyciski S0, S1, S2 zamontowane pewnie i stabilnie, nie odpinajg sie z szyny.

Przyciski S0, S1, S2 podtgczone do listew zaciskowych X1 i X3 zgodnie z rysunkiem 2.

Cewki stycznikdéw KO, K1, K2, K3 podtgczone do listew zaciskowych X2 i X3 zgodnie z rysunkiem 2.

Sterownik PLC zamontowany stabilnie na szynie TH35, nie odpina sie od szyny.

Podtgczenie zasilania sterownika PLC umozliwia jego prawidtowg prace.

O N | | O|DN

Obwod sterowania potgczony przewodem o przekroju 1 mm? w kolorze czarnym.

—
o

Wszystkie przewody tgczeniowe posiadajg zaprasowang tulejke, nie wysuwajg sie przy delikatnym pociggnieciu.

Wiecej materiatovBtiopaadzn9 zawodowe.edu.pl
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Rezultat 2: Zmontowany obwéd gtéwny indukcyjnego silnika trojfazowego

Oceny nalezy dokonac po zakonczeniu egzaminu

1

Potgczenia elektryczne pomiedzy listwg zaciskowg X4, a stykami nieparzystymi (1, 3, 5) stycznikéw KO i K1 wykonane
zgodnie z rysunkiem 3.

2

Potgczenia uzwojen silnika U1, V1, W1 ze stykami parzystymi (2, 4, 6) stycznikow KO, K1, K2 wykonane zgodnie z rysunkiem
3.

Potgczenia uzwojen silnika U2, V2, W2 ze stykami nieparzystymi (1, 3, 5) stycznikow K2, K3 wykonane zgodnie z rysunkiem
3.

Styki parzyste (2, 4, 6) stycznika K3 zwarte miedzy sobg przewodami.

Potgczenie PE listwy X4 z PE silnika wykonane przewodem o przekroju 2,5 mm? w kolorze z06tto-zielonym.

Obwod gitéwny silnika potgczony przewodem w kolorze czarnym o przekroju 2,5 mm?.

Przewody fgczeniowe (za wyjatkiem listwy silnika) posiadajg zaprasowang tulejke, nie wysuwajg sie przy delikatnym
pociggnieciu.

Przewody tgczeniowe listwy silnika posiadajg zaprasowang, izolowang koncéwke oczkowa, nie wysuwajg sie przy delikatnym
pociggnieciu.

Pobierz wieceSiranay4 zz@odowe.edu.pl
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Rezultat 3: Pomiary rezystanciji i ocena zgodnosci potaczen - tabela 1.

Uwaga! Za stan faktyczny nalezy uznac¢ ocene dziatania uktadu wykonang przez egzaminatora.
Zdajgcy w tabeli 1. zapisat w wierszu:

1 1. wartos¢ rezystancji wskazujgcg na ciggtos$¢ potaczenia

. wartos¢ rezystancji wskazujgca na brak ciggtosci potgczenia

. wartos¢ rezystancji wskazujgca na brak ciggtosci potgczenia

. wartos¢ rezystancji cewki stycznika KO zgodnie ze stanem faktycznym

. wartos¢ rezystancji cewki stycznika K1 zgodnie ze stanem faktycznym

. wartos¢ rezystancji cewki stycznika K2 zgodnie ze stanem faktycznym

. wartos¢ rezystancji cewki stycznika K3 zgodnie ze stanem faktycznym

. wartos¢ rezystancji wskazujgcg na brak ciggtosci potgczenia

O |0 N[ojloa | bMWD
Ol (N[Ol | bW |DN

. wartos¢ rezystancji wskazujgcg na brak ciggtosci potgczenia

—_
o

10. wartosc¢ rezystancji wskazujgcg na brak ciggtosci potgczenia

Przygotuj uczniéw do egztronaadazi@vego na zawodowe.edu.pl
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Rezultat 4: Analiza dzialania uktadu sterowania indukcyjnym silnikiem tréjfazowym - tabela 2.

Uwagal! Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zaznaczona przez zdajgcego ocena efektu jest zgodna z opisem dziatania ukfadu oraz oceng
dziatania uktadu wykonang przez egzaminatora.
Zdajgcy w tabeli 2. wpisat X w wierszu

1

1.

TAK i uktad dziata zgodnie z opisem

. TAK i uktad dziata zgodnie z opisem

. TAK i uktad dziata zgodnie z opisem

TAK i uktad dziata zgodnie z opisem

. TAK i uktad dziata zgodnie z opisem

(o270 IS ) I I = N ARGV I Y\

2
3
4.
5
6

. TAK i uktad dziata zgodnie z opisem

7

7.

TAK i uktad dziata zgodnie z opisem

Przebieg 1: Przebieg montazu i uruchomienia uktadu sterowania indukcyjnym silnikiem trojfazowym

Zdajgcy:

1

prace montazowe wykonywat przy wytgczonym napieciu zasilania i odtgczonym cisnieniu roboczym.

w pracach montazowych uzywat narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem.

przed zatgczeniem napiecia zasilania sprawdzit poprawnos¢ wykonanych potgczen elektrycznych.

przed pierwszym uruchomieniem ukfadu sprawdzit wartos¢ napiecia zasilania

2
3
4
5

przed kazdorazowym uruchomieniem uktadu zgtaszat, przez podniesienie reki, gotowos¢ do wykonania tej czynnosci

6

w trakcie pracy przestrzegat zasad BHP, nie doprowadzit do sytuacji zagrazajgcej zdrowiu i zyciu jego oraz innych oséb

przebywajgcych w sali egzaminacyjnej

Egzaminator

imig i nazwisko

Pobierz wieceiranayG za@odowe.edu.pl

data i czytelny podpis
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Rysunek 1. Rozmieszczenie elementow uktadu sterowania indukcyjnym silnikiem tréjfazowym

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.Stran@ibar klas i generowanie egzaminéw
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Rysunek 2. Schemat elektryczny uktadu sterowania
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Rysunek 3. Schemat elektryczny potgczen obwodu gtdéwnego

Narzedzia dla nauczyStonadiagch: zawodowe.edu.pl
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Rodzaje pracy ukiadu sterowania indukcyjnym silnikiem trojfazowym:

Po nacisnieciu przycisku S1, przy niewcisnietym przycisku S0, nastepuje zataczenie stycznikéw KO
i K3 (skojarzenie uzwojen silnika w ukladzie gwiazdy). Po 3 s od momentu ich zataczenia stycznik
K3 zostaje wytaczony (KO pozostaje zataczony) i nastepuje rozpoczecie odmierzania czasu 0,5 s,
po ktérym nastepuje zataczenie stycznika K2, wiaczajacego uzwojenia silnika w ukiad trojkata.
Cykl pracy ukiadu rozruchowego zostaje zakonczony. Wyiaczenie ukiadu nastepuje przez
nacisniecie przycisku S0. W czasie kiedy jest sterowny stycznik KO, nalezy w programie uwzglednic¢
blokade zataczenia stycznika K1.

Po nacisnieciu przycisku S2, przy niewcisnietym przycisku S0, nastepuje zataczenie stycznikéw K1
i K3 (skojarzenie uzwojen silnika w uktadzie gwiazdy). Po 3 s od momentu ich zataczenia stycznik
K3 zostaje wytaczony (K1 pozostaje zataczony) i nastepuje rozpoczecie odmierzania czasu 0,5 s,
po ktorym nastepuje zataczenie stycznika K2, wigczajgcego uzwojenia silnika w ukiad trojkata.
Cykl pracy ukiadu rozruchowego zostaje zakonczony. Wyigczenie ukiadu nastepuje przez
nacisniecie przycisku S0. W czasie kiedy jest sterowny stycznik K1, nalezy w programie uwzglednic
blokade zatgczenia stycznika KO.

Po nacisnieciu przycisku S0, w dowolnym momencie, nastepuje wyiaczenie cewek zataczonych

stycznikbéw z jednoczesnym rozpoczeciem odliczania czasu 5 s. Powtorne zatgczenie stycznikow KO
i K2 lub K1 i K2 bedzie mozliwe po uplywie 5 s od momentu nacisniecia przycisku SO.

zawodowe.edu.pl - aStroRa & z@tania egzaminacyjne
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