CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz, uruchamianie i konserwacja urzadzen i systeméw mechatronicznych
Symbol kwalifikacji: ELM.03

Numer zadania: 02

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
Numer PESEL zdajgcego* Miejsce na naklejke z numerem
PESEL i z kodem os$rodka
Numer stanowiska
Czas trwania eg_;zaminu: 180 minut ELM.03-02-26.06-SG
EGZAMIN ZAWODO PODSTAWA PROGRAMOWA
Rok 2026 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL,
numer stanowiska i naklej naklejke** z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i nie zawiera btedoéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

3. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

4. Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

5. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

6. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

7. Po zakohczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty jego wykonania oraz arkusz egzaminacyjny
na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

8. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc
**w przypadku otrzymania naklejki

Uktad graficzny
© CKE 2025
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Zadanie egzaminacyjne

Zmontuj na ptycie montazowej uktad elektropneumatyczny zgodnie ze schematami zamieszczonymi
w dokumentacji technicznej w arkuszu. Do montazu wybierz wtasciwe elementy i urzgdzenia zgromadzone
na stanowisku egzaminacyjnym, a przed zamontowaniem elementéw stykowych sprawdz, czy sg sprawne.

Sprawdz poprawnos¢ wykonanych potaczen. Przeprowadz pomiary elektryczne i dokonaj oceny ciggtosci
potgczen — wyniki zapisz w tabeli 1.

Podtagcz media zasilania elektrycznego i sprezonego powietrza do uktadu elektropneumatycznego.
Przetestuj dziatanie uktadu i wypehij tabele 2.

Wszystkie potaczenia z grupg ztgczek czerwonych X1:+24V wykonaj kablami z izolacjg w kolorze brgzowym
lub czerwonym, wszystkie potgczenia z grupg zlgczek niebieskich X1:0V wykonaj kablami z izolacjg
w kolorze niebieskim, a pozostate potgczenia wykonaj kablami z izolacjg w kolorze czarnym.

Uwaga:

Przed kazdym wtgczeniem mediow zasilajgcych zgtaszaj, przez podniesienie reki, gotowos¢ do wykonania
tej czynnosci. Pracuj zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy. Po zakonczeniu wykonywania
zadania uporzadkuj stanowisko i pozostaw wigczone media zasilajgce uktadu elektropneumatycznego.
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DOKUMENTACJA TECHNICZNA
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Rysunek 1. Rozmieszczenie elementéw ukiadu elektropneumatycznego na plycie montazowej

ZPP — zespo6t przygotowania powietrza,
1A1 — sitownik pneumatyczny dwustronnego dziatania,

1V1 — pneumatyczny elektrozawér rozdzielajgcy, 5/2 monostabilny ze sprezyng zwrotna,

1V2 — zawér dfawigco-zwrotny,

1S1 — zawér pneumatyczny z przyciskiem, 3/2 NC monostabilny ze sprezyng zwrotna,

S1 — przycisk sterowniczy NO, monostabilny,

S2i S3 —tgcznik krancowy z rolkg, NO+NC,

K1 — przekaznik elektromagnetyczny z gniazdem wtykowym,
KT1 — przekaznik czasowy, funkcja opdznione zatgczenie,
X1:424V — zlgczki zacisku zasilania +24 V,

X1:0V — ztgczki zacisku zasilania 0 V
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Rysunek 2. Schemat potaczen elektrycznych uktadu elektropneumatycznego
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Rysunek 3. Schemat potaczen pneumatycznych uktadu elektropneumatycznego
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Opis dziatania uktadu elektropneumatycznego

Stan poczatkowy (po wlgczeniu mediéw zasilajgcych):

przyciski S1i1S1 sg niewcisniete,

taczniki krancowe: S2 przesterowany a S3 nieprzesterowany,
cewki przekaznikéw K1 i KT1 nie sg zasilane,

cewka Y1 elektrozaworu 1V1 nie jest zasilana,

ttoczysko sitownika 1A1 jest w pozycji wsunietej.

Praca ukladu:

Nacisnigcie przycisku S1 przy wcisnietym i trzymanym przycisku 1S1 powoduje aktywacje cewki przekaznika
K1 oraz cewki Y1 elektrozaworu 1V1 i wysuwanie z dtawieniem powietrza ttoczyska sitownika 1A1, ktére trwa

3s+0,5s.

Catkowite wysuniecie tloczyska sitownika 1A1 powoduje przesterowanie tgcznika krancowego S3
i zatgczenie cewki przekaznika KT1. Z chwilg odliczenia przez przekaznik KT1 czasu 6 s + 0,5 s nastepuje
wytaczenie cewki Y1 elektrozaworu 1V1 i wsuwanie ttoczyska sitownika 1A1 bez dtawienia przeptywu

powietrza.

Ponowne nacis$niecie przycisku S1 powoduje rozpoczecie kolejnego wysuwania ttoczyska sitownika 1A1.
Zwolnienie przycisku 1S1, gdy ttoczysko sitownika 1A1 wysuwa sie lub jest wysuniete spowoduje
zatrzymanie wysuwania lub pozostanie ttoczyska w pozycji wysunietej do momentu ponownego wcisniecia

przycisku 1S1.
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie beda podlegac¢ 3 rezultaty:
— zmontowany uktad elektropneumatyczny,
— protokot pomiaréw rezystancii potgczen i ocena ich poprawnosci — tabela 1,
— wyniki testowania dziatania uktadu elektropneumatycznego — tabela 2
oraz
przebieg prac zwigzanych z montazem i uruchomieniem ukfadu elektropneumatycznego.
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Tabela 1. Protokét pomiaréw rezystancji potaczen i ocena ich poprawnosci
Uwaga: Pomiary nalezy przeprowadzi¢ przy odtgczonych przewodach od zaciskéw zasilacza +24V i 0V,
wytgczonym cis$nieniu i ttoczysku sitownika 1A1 ustawionym w pofowie jego dfugos$ci roboczej.

Ocena ciaggtosci
potaczenia
wpisz ciggte lub przerwa

Wartos$¢ rezystancji,

Lp. Odcinek pomiaru jednostka

1. | X1:424V [ S2:3 przed nacisnieciem S1

2. | X1:424V / S2:3 po nacisnieciu S1

3. | X1:+24V [ K1:24

4. | X1:+24V / K1:14

5. | X1:#24V / KT1:A1 przed przesterowaniem S3

6. | X1:#24V [/ KT1:A1 po przesterowaniu S3

7. | S2:3/K1:A1 przed przesterowaniem S2

8. | S2:3/K1:A1 po przesterowaniu S2

9. | K1:111/K1:A1

10. | K1:21/ Y1:A1

11. | X1:0V / K1:A2

12. | X1:0V/Y1:A2

13. | X1:0V/ KT1:A2

Rodzaj i model przyrzadu, ktérym wykonano pomiary w tabeli 1:

14.
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Tabela 2. Wyniki testowania dziatania uktadu elektropneumatycznego

Czynnosci operatorskie na zmontowanym ukladzie

Ocena efektu
(wpisz X w odpowiednim

Lp. elektropneumatycznym kwadracie)
TAK NIE
1 Nacisniecie przycisku S1 przy nacisnietym i trzymanym przycisku (] (]
" | 181 powoduje rozpoczecie wysuwania ttoczyska sitownika 1A1.
Nacisniecie przycisku S1 przy niewcisnietym przycisku 1S1, gdy
2. | tloczysko sitownika 1A1 jest catkowicie wsuniete powoduje L] L]
rozpoczecie wysuwania ttoczyska tego sitownika.
3. | Wysuwanie tloczyska sitownika 1A1 trwa 3,0 s £ 0,5 s. [] []
4 Ttoczysko sitownika 1A1 pozostaje w pozycji maksymalnego (] (]
" | wysuniecia przez 6,0 s £ 0,5 s (przy wcisnietym przycisku 1S1).
Po odliczeniu przez przekaznik KT1 czasu 6,0 s £ 0,5 s ttoczysko
5. | sitownika 1A1 wraca do pozycji catkowitego wsuniecia (przy [] []
wcisnietym przycisku 1S1).
6. | Wsuwanie tloczyska stownika 1A1 trwa 3,0 s + 0,5 s. [] []
Nacisniecie przycisku S1 podczas wysuwania ttoczyska sitownika
7. | 1A1 powoduje natychmiastowy powrét ttoczyska sitownika 1A1 do [] []
pozycji catkowitego wsunigcia.
8 Zwolnienie przycisku 1S1 podczas wysuwania ttoczyska sitownika (] (]
" | 1A1 powoduje zatrzymanie wysuwania ttoczyska tego sitownika.
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