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Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zmontowany uktad elektropneumatyczny

1

Wszystkie elementy uktadu sg rozmieszczone na ptycie zgodnie z rysunkiem 1.

2

Wszystkie elementy uktadu sg zamontowane stabilnie - nie sg zamocowane luzno i nie wypinajg sie z ptyty i szyn
montazowych TH35.

Kolory kabli zasilajgcych: tylko czerwone lub brgzowe sg podtgczone do ztgczek X1:+24V, tylko niebieskie sg podtgczone do

3 |ztaczek X1:0V

4 |Kable, ktére nie sg podtgczone do ztgczek X1:+24V i X1:0V sg wytacznie w kolorze czarnym.

5 Potprzewodnikowy czujnik potozenia ttoka B1 jest zamocowany na cylindrze sitownika 1A1 tak, ze catkowite wsuniecie
ttoczyska sitownika 1A1 powoduje aktywacje tego czujnika.

6 Zawor krancowy 1S2 jest zamocowany tak, ze catkowite wysuniecie ttoczyska sitownika 1A1 powoduje przesterowanie tego
zaworu.

7 Zawor dtawigco-zwrotny 1V3 dtawi przeptyw powietrza na wylocie z komory ttokowej sitownika 1A1 a zawér dtawigco-zwrotny
1V4 dtawi przeptyw powietrza na wylocie z komory ttoczyskowej sitownika 1A1.

8 Dtugosci wszystkich kabli elektrycznych sg prawidtowo dobrane - nie sg ponaciggane i spod kotnierza tulejki nie jest widoczny
rdzen przewodzgcy przewodu.

9 Dtugosci wszystkich przewodow pneumatycznych sg prawidtowo dobrane - nie sg ponaciggane a ich dtugosci nie
przekraczajg dwukrotnej odlegtosci miedzy potgczonymi szybkoztgczami.

10 |Wszystkie kable elektryczne sg utozone w korytkach instalacyjnych, korytka majg zatozone pokrywy maskujace.
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Rezultat 2: Protoké6t pomiarow rezystancji potagczen i ocena ich poprawnosci - tabela 1.

Uwaga! Kryterium nalezy uznac za spetnione wytgcznie, gdy zapis zdajacego jest zgodny z wynikiem pomiaru wykonanego przez egzaminatora
i dokumentacjg techniczng uktadu elektropneumatycznego.
Zdajgcy w tabeli wpisat w wierszu:

1 |1 - wartos¢ rezystancji od 0,0 do 1,0 Q i ocene ciggtosci potgczenia: ciggte

2 - wartos¢ rezystanciji od 0,0 do 1,0 Q i ocene ciggtosci potgczenia: ciggte

3 - wartos¢ rezystancji od 0,0 do 1,0 Q i ocene ciggtosci potgczenia: ciggte

4 - wartosc¢ rezystancji od 0,0 do 1,0 Q i ocene ciggtosci potgczenia: ciggte

5 - wartos¢ rezystanciji od 0,0 do 1,0 Q i ocene ciggtosci potagczenia: ciggte

6 - wartos¢ rezystancji od 0,0 do 1,0 Q i ocene ciggtosci potgczenia: ciggte

7 - wartos¢ rezystancji od 0,0 do 1,0 Q i ocene ciggto$ci potgczenia: ciggte

8 - wartos¢ rezystancji od 0,0 do 1,0 Q i ocene ciggtosci potgczenia: ciggte

O |l N[oo|lOo | ™| WO |DN

9 - wartos¢ rezystancji od 0,0 do 1,0 Q i ocene ciggtosci potgczenia: ciggte

Rezultat 3: Wyniki testowania dziatlania ukladu elektropneumatycznego - tabela 2.

Uwagal! Kryterium nalezy uznac za spetnione wytgcznie, gdy ocena efektu jest zgodna ze stanem faktycznym i jest zgodna z opisem dziatania uktadu
elektropneumatycznego.
Zdajgcy w tabeli zaznaczyt w wierszu:

111-TAK

2-NIE

3-TAK

4 - NIE

5-TAK

|| B~ W|DN

6-TAK
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Przebieg 1: Przebieg prac zwigzanych z montazem i uruchomieniem uktadu elektropneumatycznego

Zdajgcy:

1 |podczas wykonywania zadania uzywat narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem.

° regulowat ustawienie krancowego zaworu 1S2 tak, by nastgpito jego przesterowanie przy petnym wysunieciu ttoczyska
sitownika 1A1.

przed zamontowaniem na ptycie przekaznika K1 sprawdzat miernikiem przejscia jego stykow NO i NC.

ucinat przewody pneumatyczne narzedziem przeznaczonym do tej czynno$ci.

3
4 \wykonywat podtgczenia elementow elektrycznych i pneumatycznych przy wytaczonych mediach zasilajgcych.
5
6

zgtaszat przez podniesienie reki gotowos¢ do wigczenia medidw zasilajgcych.

7 PO zakonczeniu prac posprzatat stanowisko egzaminacyjne z resztek przewodow i koncowek izolacyjnych, utozyt narzedzia
i przyrzady.

8 |podczas uruchamiania uktadu stosowat okulary ochronne.

EQzZaminator .. ...

imie i nazwisko data i czytelny podpis

Cwicz na zawodowe.eSir@nae&yz 8rkusze egzaminacyjne
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Rysunek 1. Rozmieszczenie elementdéw ukfadu elektropneumatycznego na ptycie montazowej
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Rysunek 2. Schemat potagczeh elektrycznych uktadu
elektropneumatycznego
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Rysunek 3. Schemat potgczeh pneumatycznych uktadu elektropneumatycznego
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Opis dziatania uktadu elektropneumatycznego

Po wigczeniu medidw zasilajgcych ttoczysko sitownika 1A1 jest wsuniete.

Od momentu wigczenia napigcia zasilania +24 V, gdy aktywny jest czujnik B1, przekaznik czasowy KT1
rozpoczyna odliczanie czasu. Gdy przekaznik KT1 odliczy 6,0 s £ 0,56 s zatgczona zostaje cewka Y1
elektrozaworu 1V5 i rozpoczyna si¢ wysuwanie ttoczyska sitownika 1A1. Catkowite wysunigcie ttoczyska
powoduje przesterowanie zaworu krancowego 1S2. Tioczysko sitownika 1A1 w pozycji wysunietej
pozostaje do momentu nacisniecia przycisku zaworu 1S1 co skutkuje rozpoczeciem wsuwania ttoczyska.
Gdy ttoczysko sitownika 1A1 zostanie catkowicie wsunigte (aktywny czujnik B1), ponownie rozpoczyna si¢
odmierzanie czasu 6,0 s £ 0,5 s, po ktorym nastgpi wysunigcie ttoczyska sitownika.

Czas trwania wysuwania ttoczyska sitownika 1A1 wynosi 3,0 s + 0,5 s, a czas wsuwania tego ttoczyska
wynosi 2,0s+0,5s.
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