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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2025

Nazwa kwalifikacji: Montaz, uruchamianie i konserwacja urzadzen i systeméw mechatronicznych
Oznaczenie arkusza: ELM.03-02-26.01-SG
Symbol kwalifikacji: ELM.03

O PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 02
Wersja arkusza: SG 2019
Wypetnia egzaminator
Kod os$rodka — Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego

Przygotuj uczniéw do egzaminu zawodowego na zawodowe.edu.pl



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Narzedzia dla nauczyStrona @iz ch: zawodowe.edu.pl
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zmontowany uktad elektropneumatyczny

1 [Wszystkie elementy pneumatyczne uktadu sg rozmieszczone i stabilnie zamocowane na ptycie zgodnie z rysunkiem 1.

2 Dtugosci przewodow pneumatycznych sg prawidtowo dobrane - przewody nie sg naprezone i nie sg nadmiernie dtugie (ich
dtugos¢ nie jest ponad dwukrotnie wieksza od odlegtosci miedzy ztgczkami).

3 |Wszystkie przewody pneumatyczne sg pewnie zamocowane w ztgczkach - nie wyrywajg sie podczas lekkiego pociggniecia.

4 (Zawér dtawigco-zwrotny V2 dtawi przeptyw powietrza do sitownika 1A1.

5 Wszystkie elementy elektryczne ukfadu sg rozmieszczone na ptycie zgodnie z rysunkiem 1. i podtgczone zgodnie ze
schematem na rysunku 2.

6 Kolory kabli zasilajgcych: tylko czerwone lub brgzowe sg podtgczone do ztgczek +24 V, tylko niebieskie sg podtgczone do
ztgczek O V.

7 |Wszystkie kable elektryczne majg zatozone i zacisniete koncowki tulejkowe.

8 |Wszystkie kable elektryczne sg utozone w korytkach.

9 |Korytka instalacyjne majg zatozone pokrywy maskujgce.

zawodowe.edu.pl - darm&tEON&f3ra8egzaminéw zawodowych



https://zawodowe.edu.pl

Numer
stanowiska

Rezultat 2: Protokét z wykonania pomiaréw kontrolnych — tabela 1.

Wpisane odpowiednio w wierszu:

1 |1 - wartosc¢ rezystancji zgodna z rzeczywistoscig wraz z jednostkg i wpisane sprawny

2 - wartos¢ rezystancji zgodna z rzeczywistoscig wraz z jednostka i wpisane sprawny

3 - warto$¢ rezystancji zgodna z rzeczywistoscig wraz z jednostkg i wpisane sprawny

4 - wartosc¢ rezystancji zgodna z rzeczywistoscig wraz z jednostkg i wpisane sprawny

5 - warto$¢ rezystancji zgodna z rzeczywisto$cig wraz z jednostkg i wpisane przerwa

6 - wartos¢ rezystancji zgodna z rzeczywistoscig wraz z jednostkg i wpisane ciggty

7 - warto$¢ rezystancji zgodna z rzeczywistoscig wraz z jednostkg i wpisane przerwa

8 - wartos¢ rezystancji zgodna z rzeczywistoscig wraz z jednostkg i wpisane ciagty

O[O (N[O | M| O|DN

9 - wartos¢ rezystancji zgodna z rzeczywistoscig wraz z jednostkg i wpisane ciagty

1010 - wartos$¢ rezystancji zgodna z rzeczywistoscig wraz z jednostkg i wpisane ciggty

Rezultat 3: Testowanie dziatania uktadu elektropneumatycznego — tabela 2.

Kryteria nalezy uznac za spetnione, gdy sprawdzone przez egzaminatora dziatanie uktfadu jest zgodne z dokumentacjg techniczng.
Znakiem X zaznaczone odpowiednio w wierszu:

111-TAK

2-NIE

3-TAK

4 - NIE

5-TAK

6 - TAK

7-TAK

oI N[Ol |~ O|DN

8 - NIE
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Przebieg 1: Przebieg prac zwigzanych z montazem i uruchomieniem uktadu elektropneumatycznego

Zdajgcy:

1 |podczas wykonywania zadania uzywat narzedzi zgodnie z przeznaczeniem.

przed zamontowaniem na ptycie przyciskow S1 oraz tgcznikdéw krancowych S2 i S3 sprawdzat miernikiem ich dziatanie.

2
3 |podczas wykonywania zadania przestrzegat zasad BHP.
4

kazdorazowo przed wigczeniem mediow zasilajacych zgtaszat przez podniesienie reki gotowos¢ do ich wigczenia.

5 PO zakonczeniu prac posprzagtat stanowisko egzaminacyjne z resztek przewodow, kabli i koncowek izolacyjnych, pouktadat
narzedzia i przyrzady.

6 |podczas uruchamiania uktadu stosowat okulary ochronne.

Egzaminator

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek 1. Rozmieszczenie elementdéw ukfadu elektropneumatycznego na ptycie montazowej
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Rysunek 2. Schemat potgczen elektrycznych w uktadzie elektropneumatycznym

Rysunek 3. Schemat potgczeh pneumatycznych w uktadzie
elektropneumatycznym

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.Btran@ibang klas i generowanie egzaminéw
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Opis dziatania ukiadu elektropneumatycznego
(Obowigzuje logika elektryczna, tzn. styk zamkniety przycisku lub aktywny czujnik oznacza stan logiczny 1)

e Stan poczatkowy:
— tloczyska sitownikow 1A1 i 1A2 sg w pozycji wsunietej,
— taczniki krancowe S2 i S3 nieprzesterowane (S2=0; S3=0)
— cewki: Y1, Y2, Y3 oraz lampki sygnalizacyjne H1, H2 sg wytgczone.

« Dzialania procesowe w ukfadzie:
- nacisnigcie przycisku S1 powoduje wysunigcie si¢ ttoczyska sitownika 1A1 wciggu2s+0,5s,
— po catkowitym wysunieciu si¢ ttoczyska sitownika 1A1 (przesterowany tacznik krancowy S2=1)
Zzaczyna wysuwac sie ttoczysko sitownika 1A2,

— gdy ttoczysko sitownika 1A2 wysunie sig¢ catkowicie (przesterowany tgcznik krancowy S3=1)
zapala sie lampka H1, sygnalizujaca catkowite wysuniecie obu ttoczysk,

— po 4 sekundach lampka H1 gasnie, zapala si¢ lampka H2, a ttoczyska sitownikow 1A1 i 1A2
natychmiast zaczynajg sie wsuwag,

— lampka H2 swieci sig¢ przez okoto 5 sekund,

— ponowne uruchomienie uktadu moze nastgpic po nacisnigciu przycisku S1, gdy zgasnie
lampka H2.

Wiecej materiatovBtiopadzn8 zawodowe.edu.pl


https://zawodowe.edu.pl

Pobierz wiecej arkuszy z zawodowe.edu.pl


https://zawodowe.edu.pl

