CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz, uruchamianie i konserwacja urzadzen i systeméw mechatronicznych
Symbol kwalifikacji: ELM.03

Numer zadania: 03

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
Numer PESEL zdajgcego* Miejsce na naklejke z numerem
PESEL i z kodem os$rodka
Numer stanowiska
Czas trwania eg_;zaminu: 180 minut ELM.03-03-26.01-SG
EGZAMIN ZAWODO PODSTAWA PROGRAMOWA
Rok 2026 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL,
numer stanowiska i naklej naklejke** z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i nie zawiera btedoéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

3. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

4. Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

5. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

6. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

7. Po zakohczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty jego wykonania oraz arkusz egzaminacyjny
na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

8. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc
**w przypadku otrzymania naklejki

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Na stanowisku egzaminacyjnym znajduje sie ptyta montazowa z zamontowanymi wybranymi elementami
uktadu elektropneumatycznego. Pozostate elementy, materiaty oraz narzedzia zostaty przygotowane
na stanowisku montazowym.

Na podstawie zamieszczonej w arkuszu dokumentacji technicznej:

przed zamontowaniem sprawdz dziatanie elementéw stykowych,

zamontuj na ptycie brakujgce elementy uktadu zgodnie z rysunkiem 1.,

wykonaj potgczenia elektryczne zgodnie ze schematem zamieszczonym na rysunku 2.,

wykonaj potgczenia pneumatyczne zgodnie ze schematem zamieszczonym na rysunku 3.,

sprawdz poprawno$¢ montazu wykonanych potgczen. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci
z rysunkami 2 i 3, wprowadz ewentualne poprawki,

wypefnij protokdt z wykonania pomiaréw kontrolnych — tabela 1.,

wigcz zasilanie elektryczne uktadu sterowania,

na pulpicie ekranu komputera, w folderze opisanym numerem zadania, zamieszczony jest program
sterowania,

przeslij program do sterownika PLC i uruchom dziatanie sterownika,

wigcz zasilanie sprezonym powietrzem do uktadu,

przetestuj dziatanie uktadu i wypetnij tabele 2.

Kablami z izolacjg w kolorze brgzowym lub czerwonym wykonaj wszystkie potaczenia z grupg ztgczek
czerwonych +24 V, kablami z izolacjg w kolorze niebieskim wykonaj wszystkie potgczenia z grupg ztgczek
niebieskich 0 V, a pozostate potgczenia wykonaj kablami z izolacjg w kolorze czarnym.

Uwaga:

Przed kazdym wigczeniem mediow zasilajgcych zgtaszaj, przez podniesienie reki, gotowos¢ do wykonania
tej czynnosci. Pracuj zgodnie z zasadami bezpieczenhstwa i higieny pracy, zadbaj o ochrone oczu podczas
uruchamiania uktadu. Po zakonczeniu wykonywania zadania pozostaw wigczone media zasilajgce ukfadu
elektropneumatycznego i komputera.
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DOKUMENTACJA TECHNICZNA
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1A1 — sifownik dwustronnego dziatania S1 — przycisk sterowniczy monostabilny, NO
1V1 — zawor rozdzielajgcy 5/2, dwucewkowy 24 V'  S2 — przycisk sterowniczy monostabilny, NC
DC S3, S4 — tgczniki krancowe z rolkg, NC
1v2, 1V3 — zawory dfawigco-zwrotne H1 — lampka sygnalizacyjna czerwona 24 V DC
Y1, Y2 — cewki elektrozaworow H2 — lampka sygnalizacyjna zielona 24 V DC

ZPP — zespot przygotowania sprezonego powietrza

Rysunek 1. Rozmieszczenie elementéw ukladu na ptycie montazowej
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Rysunek 2. Schemat potaczen elektrycznych sterownika PLC z elementami wspétpracy
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Rysunek 3. Schemat potaczen pneumatycznych uktadu

Opis dziatania uktadu elektropneumatycznego

Stan poczatkowy (po podtgczeniu zasilania i przed uruchomieniem uktadu):
— tloczysko sitownika 1A1 jest wsuniete,
— cewki Y1, Y2 sg wytgczone,
— lampki sygnalizacyjne H1 i H2 sg zgaszone,
— tacznik krancowy S3 jest przesterowany, a tgcznik krancowy S4 jest nieprzesterowany.

Chwilowe nacisniecie przycisku S1, przy niewcisnietym przycisku S2, powoduje zaswiecenie lampki H1. Po
uptywie 4 sekund lampka H1 gasnie i rozpoczyna sie wysuwanie ttoczyska sitownika 1A1, ktére trwa
3 sekundy. Tloczysko sitownika pozostaje w pozycji wysunietej przez 5 sekund. Po uptywie tego czasu
rozpoczyna sie wsuwanie ttoczyska sitownika 1A1, ktére trwa 2 sekundy. Po zakonczeniu procesu wsuwania
ttoczyska zapala sie lampka H2 i Swieci przez 6 sekund. Zgaszenie lampki H2 konczy cykl pracy ukfadu.
Nacisniecie przycisku S2 w dowolnej chwili pracy uktadu powoduje zgaszenie lampek H1 i H2 oraz powroét
ttoczyska sitownika 1A1 do pozycji wsuniete;j.

Ponowne uruchomienie uktadu moze nastgpi¢, gdy w stanie poczatkowym uktadu nacisniety zostanie
przycisk S1 przy niewcisnietym S2.
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie beda podlegac¢ 3 rezultaty:
— zmontowany ukfad elektropneumatyczny,
— protokot z wykonania pomiaréw kontrolnych — tabela 1.,
- przestany i uruchomiony program sterownika oraz analiza dziatania ukfadu elektropneumatycznego
— tabela 2.,
oraz
przebieg prac zwigzanych z montazem i uruchomieniem ukfadu elektropneumatycznego.

Tabela 1. Protokot z wykonania pomiaréw kontrolnych
Uwaga: Pomiary nalezy przeprowadzi¢ przy odfgczonych przewodach od zaciskow zasilacza +24V i 0V,
wytgczonym cisnieniu i ttoczysku sitownika 1A1 ustawionym w potowie jego dfugosci roboczej.

Ocena wyniku pomiaru rezystancji

Adres pomiaru Wynik pomiaru (wpisz X w odpowiednim kwadracie)
rezystancji

Lp.

wartosé jednostka poprawny hiepoprawny

1. | X1:424V / S1:3

2. | X1:424V | S2:1

3. | X1:+24V [ S3:1

4. | X1:424V | S4:1

5. | S1:4 / X2:WE1

6. | S2:2/ X2:WE2

7. | S3:2/ X2:WE2

8. | S3:2/X2:WE3

9. | S3:2/X2:WE4

10. | S4:2/ X2:WE4

11. | S4:2/ X2:WE3

12. | X2:2WY1/X1:.0V

13. | X2:WY2/ X1:0V

14. | X2:WY3/H1:X1

15. | X2:WY4 / H2:X1
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Tabela 2. Analiza dziatania ukiadu elektropneumatycznego

Ocena efektu

Czynnosci operatorskie, ktére po wykonaniu na (wpisz X w odpowiednim
Lp. zmontowanym uktadzie sterowania, powinny przyniesc¢ kwadracie)
okreslone efekty TAK NIE
1 Nacisniecie przycisku S1 przy wsunietym ttoczysku sitownika 1A1
' i niewcisnietym przycisku S2 powoduje zapalenie lampki H1
2. Wysuwanie ttoczyska sitownika 1A1trwa3s+0,5s
3. Lampka H1 swieci przez 4 sekundy
4 Czas pozostawiania ttoczyska w pozycji catkowitego wysuniecia
' wynosi 5 sekund
5. Wsuwanie ttoczyska sitownika 1A1 trwa2s+0,5s
6 Po catkowitym wsunieciu ttoczyska sitownika 1A1 lampka
' sygnalizacyjna H2 miga przez 6 sekund
Nacisniecie przycisku S1 przy niewcisnietym przycisku S2 oraz
7. wsunietym ttoczysku sitownika 1A1 i zgaszonych lampkach H1
i H2 powoduje rozpoczecie kolejnego cyklu pracy uktadu
Nacisniecie przycisku S2, gdy ttoczysko sitownika 1A1 jest
8. w pozycji catkowitego wysuniecia, powoduje natychmiastowe

rozpoczecie wsuwania tloczyska
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