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KOMISJA Rok 2026
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA | KARTY OCENY

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2025

Nazwa kwalifikacji: Montaz, uruchamianie i konserwacja urzadzen i systeméw mechatronicznych
Oznaczenie arkusza: ELM.03-03-26.01-SG
Symbol kwalifikacji: ELM.03

O PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 03
Wersja arkusza: SG 2019
Wypetnia egzaminator
Kod os$rodka — Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.pl - monitoring klas i generowanie egzaminéw



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

zawodowe.edu.pl - aSdroRa iZ z@tania egzaminacyjne
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zmontowany uktad elektropneumatyczny

1

Wszystkie elementy uktadu rozmieszczone na ptycie zgodnie z rysunkiem 1.

2

Szyny montazowe stabilnie zamocowane na ptycie.

Kolory kabli zasilajgcych: tylko czerwone lub brgzowe podtgczone do ztgczek X2:+24V, tylko niebieskie podtgczone do
zlgczek X2:0V

Potgczenia miedzy zaciskami elementow a wejsciami i wyjsciami sterownika wykonane przewodem w kolorze czarnym.

t gcznik krancowy S3 wykrywa pozycje wsuniecia ttoczyska sitownika 1A1;
tacznik krahcowy S4 wykrywa catkowite wysuniecie ttoczyska sitownika 1A1.

Dtugosci kabli elektrycznych prawidtowo dobrane - nie sg naciggniete i spod zadnego kotnierza tulejek nie jest widoczny rdzen
przewodzacy przewodu.

Wszystkie kable elektryczne majg zatozone i zacisniete kohcowki tulejkowe.

Wszystkie kable elektryczne sg utozone w korytkach grzebieniowych.

Korytka grzebieniowe majg zatozone pokrywy maskujgce.

Narzedzia dla nauczyStrona iz ch: zawodowe.edu.pl
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Rezultat 2: Protokét z wykonania pomiaréw kontroinych - tabela 1.

Uwagal! Za stan faktyczny nalezy uznac¢ wynik pomiaru wykonany przez egzaminatora.
W tabeli 1. wpisane w pozycjach:

1

1 + 4 - wartosci rezystancji od 0,0 do 1,0 Q i zaznaczone poprawny.

5 + 6 - wartosci rezystancji od 0,0 do 1,0 Q i zaznaczone poprawny.

7 - wartos¢ rezystancji Swiadczaca o przerwie lub ~ Q i zaznaczone poprawny.

8 - wartos¢ rezystancji od 0,0 do 1,0 Q i zaznaczone poprawny.

9 - wartos¢ rezystancji Swiadczgca o przerwie lub « Q i zaznaczone poprawny.

10 - wartos¢ rezystancji od 0,0 do 1,0 Q i zaznaczone poprawny.

11 - wpisana warto$¢ rezystancji Swiadczaca o przerwie lub « Q i zaznaczone poprawny.

12 - wartos¢ rezystancji cewki Y1 elektrozaworu 1V1 wraz z jednostkg zgodna ze stanem faktycznym.

O |0 N[ojloa | bMWD

13 - wartos¢ rezystancji cewki Y2 elektrozaworu 1V1 wraz z jednostkg zgodna ze stanem faktycznym.

—_
o

14 + 15 - warto$c¢ rezystancji od 0,0 do 1,0 Q i zaznaczone poprawny.

zawodowe.edu.pl - aStrona Kk z@tania egzaminacyjne
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Rezultat 3: Analiza dzialania uktadu elektropneumatycznego - tabela 2.

Kryteria od R.3.3 do R.3.10 nalezy uznac tylko wtedy, gdy ocena zdajgcego jest zgodna ze stanem faktycznym czyli z oceng egzaminatora

1 |Program do sterownika PLC uruchomiony i widoczny na ekranie monitora.

Program przestany do pamieci sterownika PLC i sterownik ustawiony w trybie RUN.

W tabeli 2 zaznaczone w wierszu 1 - TAK

W tabeli 2 zaznaczone w wierszu 2 - TAK

W tabeli 2 zaznaczone w wierszu 3 - TAK

W tabeli 2 zaznaczone w wierszu 4 - TAK

W tabeli 2 zaznaczone w wierszu 5 - TAK

W tabeli 2 zaznaczone w wierszu 6 - NIE

Ol N[O | ™| O|DN

W tabeli 2 zaznaczone w wierszu 7 - TAK

—_
o

W tabeli 2 zaznaczone w wierszu 8 - TAK

Pobierz wieceSiranays za@odowe.edu.pl
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Przebieg 1: Przebieg prac zwigzanych z montazem i uruchomieniem uktadu elektropneumatycznego

Zdajgcy:

1

podczas wykonywania zadania uzywat narzedzi zgodnie z przeznaczeniem.

przed zamontowaniem na szynie przyciskow S1 i S2 sprawdzat miernikiem ich dziatanie.

przed zamontowaniem na ptycie fgcznikéw krancowych S3 i S4 sprawdzat miernikiem ich dziatanie.

poprawnie zaciskat koncéwki tulejkowe na przewodach.

2
3
4
5

zgtaszal, przez podniesienie reki, gotowos¢ do wigczenia medidw zasilajgcych.

6

po zakonczeniu prac posprzatat stanowisko egzaminacyjne z resztek przewodow, kabli i koncéwek izolacyjnych, utozyt
narzedzia i przyrzady.

7

podczas uruchamiania uktadu stosowat okulary ochronne.

Egzaminator

imie i nazwisko data i czytelny podpis

zawodowe.edu.pl - darm&tEON&BrEm D egzaminéw zawodowych
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Rysunek 2. Schemat potaczen elektrycznych sterownika PLC z elementami wspoétpracy

Rysunek 3. Schemat potaczen pneumatycznych w uktadzie elektro-
pneumatycznym

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.BStran@itag klas i generowanie egzaminéw
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Opis dziatania ukiadu elektropneumatycznego

Stan poczatkowy (po podigczeniu zasilania i przed uruchomieniem ukfadu):
- tloczysko sitownika 1A1 jest wsuniete,
- cewki Y1, Y2 sg wylaczone,
- lampki sygnalizacyjne H1 i H2 sa zgaszone,
- facznik krancowy S3 jest przesterowany, a facznik krancowy S4 jest nieprzesterowany.

Chwilowe nacisniecie przycisku S1, przy niewcisnietym przycisku S2, powoduje zaswiecenie lampki H1. Po
uptywie 4 sekund lampka H1 gasnie i rozpoczyna sie wysuwanie ttoczyska sitownika 1A1, ktére trwa
3 sekundy. Tloczysko sitownika pozostaje w pozycji wysunietej przez 5 sekund. Po uplywie tego czasu
rozpoczyna sie wsuwanie tloczyska sitownika 1A1, ktoére trwa 2 sekundy. Po zakonczeniu procesu
wsuwania ttoczyska zapala sie lampka H2 i swieci przez 6 sekund. Zgaszenie lampki H2 konczy cykl pracy
uktadu.

Nacisniecie przycisku S2 w dowolnej chwili pracy ukiadu powoduje zgaszenie lampek H1 i H2 oraz powr6t
ttoczyska sitownika 1A1 do pozycji wsunietej.

Ponowne uruchomienie ukiadu moze nastapi¢, gdy w stanie poczatkowym ukiadu nacisniety zostanie
przycisk S1 przy niewcisnietym S2.

Narzedzia dla nauczyStiona@ a8 ch: zawodowe.edu.pl
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