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Nazwa kwalifikacji: Eksploatacja i programowanie urzadzen i systeméw mechatronicznych
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Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG
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Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st:::g\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.pl - monitoring klas i generowanie egzaminéw



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Cwicz na zawodowe.eSfr@IN&&yzi Zrkusze egzaminacyjne


https://zawodowe.edu.pl
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Protokot pomiaréw rezystancji potaczen elektrycznych uktadu elektropneumatycznego — tabela 3.

Wpisana odpowiednio w wierszu:

1

1 - wartos¢ wskazujgca na ciggtos¢ potgczenia i zaznaczone sprawne.

2 - wartos¢ rezystancji oznaczajgcg brak ciggtosci potgczenia i zaznaczone niesprawne.

3 - wartos¢ rezystancji oznaczajgcg brak ciggtosci potgczenia i zaznaczone niesprawne.

4 - wartosc¢ rezystancji oznaczajgca brak ciggtosci potaczenia i zaznaczone niesprawne.

5 - wskazujgca na ciggtos¢ potaczenia i zaznaczone sprawne.
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6 - wartos¢ wskazujgca na ciggto$¢ potgczenia i zaznaczone sprawne.

Pobierz wieceSiranay3 zakodowe.edu.pl
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Rezultat 2: Protokot pomiaréw napieé na wejsciach PLC uktadu elektropneumatycznego — tabela 4.

Uwaga!

Kryteria R.2.1, R.2.3, R.2.5, R.2.7 i R.2.9 nalezy uzna¢ wytgcznie, gdy wyniki pomiaréw zapisane przez zdajgcego sg zgodne z wynikami pomiaréow
wykonanych przez egzaminatora i warunkami pomiarow podanymi w tabeli.

Odpowiednio w wierszu:

-_—

1 - wpisane wyniki pomiaréw sg zgodne ze stanem rzeczywistym i posiadajg jednostki.

1 - w odniesieniu do pomiarow w R.2.1 zaznaczone sprawny.

2 - wpisane wyniki pomiaréw sg zgodne ze stanem rzeczywistym i posiadajg jednostki.

2 - w odniesieniu do pomiaréw w R.2.3 zaznaczone sprawny.

3 - wpisane wyniki pomiarow sg zgodne ze stanem rzeczywistym i posiadajg jednostki.

3 - w odniesieniu do pomiarow w R.2.5 zaznaczone sprawny.

4 - wpisane wyniki pomiarow sg zgodne ze stanem rzeczywistym i posiadajg jednostki.

4 - w odniesieniu do pomiaréw w R.2.7 zaznaczone sprawny.
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5 - wpisane wyniki pomiaréw sg zgodne ze stanem rzeczywistym i posiadajg jednostki.

—_
o

5 - w odniesieniu do pomiarow w R.2.9 zaznaczone sprawny.

Cwicz na zawodowe.eSir@IN&4yZi Zrkusze egzaminacyjne
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Rezultat 3: Wyregulowany uktad elektropneumatyczny po naprawie.

1

Cisnienie wskazywane przez manometr zespotu przygotowania powietrza wynosi 4 bary.

Potprzewodnikowy czujnik potozenia ttoka B1 jest zamocowany na cylindrze sitownika 1A1 a jego aktywacja nastepuje przy

2 wsunietym ttoczysku.

3 Potprzewodnikowy czujnik potozenia ttoka B2 jest zamocowany na cylindrze sitownika 1A1 a jego aktywacja nastepuje przy
wysunietym ttoczysku.

4 Kontaktronowy czujnik potozenia ttoka B3 jest zamocowany na cylindrze sitownika 2A1 a jego aktywacja nastepuje przy
wsunietym ttoczysku.

5 Zawor dtawigco-zwrotny 2V2 tak wyregulowany, ze przy cisnieniu 4 bary czas trwania wsuwania ttoczyska sitownika 2A1
wynosi 3,0s £ 0,5 s.

6 |Zawor dtawigco-zwrotny 1V3 wyregulowany tak, ze 1A1 i 2A1 koriczg ruch w tym samym momencie z dokfadnoscig do 1 s.

7 Zawor dtawigco-zwrotny 1V2 tak wyregulowany, ze przy cisnieniu 4 bary czas trwania wsuwania ttoczyska sitownika 1A1

wynosi 2,0s £ 0,5 s.

Arkusz po@tiena:da dowe.edu.pl
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Rezultat 4: Dziatanie ukladu elektropneumatycznego po naprawie.

1

Sterownik programowalny ustawiony w trybie RUN.

2 |Przed uruchomieniem uktadu ttoczyska sitownikow 1A1 i 2A1 sg catkowicie wsuniete.

3 Nacisniecie przycisku S1 przy niewcisnietym przycisku S2 i wsunietych ttoczyskach sitownikow 1A1 i 2A1 powoduje
zaswiecenie lampki H1.

4 Po 4 s od momentu zaswiecenia lampki H1 zatgczona zostaje cewka Y2 i ttoczysko sitownika 2A1 wysuwa sie bez dfawienia
przeptywu powietrza.

5 Cewka Y2 zatgczona jest przez 5 s i po jej wylgczeniu zatgczana jest cewka Y1; ttoczysko sitownika 1A1 wysuwa sie
a tloczysko sitownika 2A1 wsuwa sie.

6 Podczas wsuwania ttoczyska sitownika 1A1 nadal swieci lampka sygnalizacyjna H1, gdy przed akcjg wsuwania tego sitownika
byt spetniony warunek jednoczesnej aktywacji czujnikéw B2 i B3 z dopuszczalng réznicg czasu mniejszg niz 1 s.

7 Osiggniecie pozycji wsunietej ttoczyska sitownika 1A1 przy swiecgcej lampce H1 i niewcisnietym przycisku S2 powoduje
automatyczne rozpoczecie kolejnego cyklu pracy uktadu.

8 Nacisniecie przycisku S2 podczas wsuwania ttoczyska sitownika 1A1 i przytrzymanie do czasu petnego wsuniecia tego
ttoczyska powoduje wytgczenie pracy ukfadu.

9 |Wylaczenie uktadu skutkuje wytgczeniem lampki H1.

10 Lampka H1 miga z czestotliwoscig 2 Hz, gdy réznica czasu miedzy aktywacjg czujnikow B2 i B3 jest rowna lub wieksza

od 1s.

Pobierz wieceSiranayG zafodowe.edu.pl
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Przebieg 1: Przebieg przegladu technicznego i naprawy uktadu elektropneumatycznego.

Zdajgcy:

1

do prac zwigzanych z naprawg uktadu uzywat narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem.

zaciskat tulejki na koncach wymienianych przewodéw elektrycznych.

wymieniat przewody elektryczne przy wytaczonych mediach zasilajgcych.

podczas wykonywania zadania przestrzegat zasad BHP.

2
3
4
5

zgtaszat przez podniesienie reki gotowos¢ do wigczenia medidéw zasilajgcych.

6

po zakonczeniu prac posprzatat stanowisko egzaminacyjne z resztek przewodow i koncowek izolacji, utozyt narzedzia
i przyrzady.

7

stosowat okulary ochronne podczas uruchamiania ukfadu elektropneumatycznego.

Egzaminator

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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