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EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz, uruchamianie i obstuga systemow robotyki
Symbol kwalifikacji: ELM.07

Numer zadania: 02

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
. . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 150 minut. ELM.07-02-24.06-SG
EGZAMIN ZAWODOWY

PODSTAWA PROGRAMOWA

Rok 2024 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1 Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

5. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgto$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

w

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie dokumentacji technicznej uktadu sortujgcego wspétpracujgcego z robotem wykonaj montaz

brakujgcych elementéw na stole montazowym, a nastepnie potacz i uruchom uktad elektropneumatyczny.

Dobierz niezbedne narzedzia i materiaty do wykonania zadania. Schemat technologiczny uktadu sortujgcego

przedstawia rysunek 1 (na stanowisku egzaminacyjnym nie ma robota oraz przenosnika).

Wykorzystujgc zatgczong dokumentacije techniczng uktadu sortujgcego wspotpracujgcego z robotem:

— wypetnij tabele 1 — Wyniki pomiaréw rezystancji wybranych aparatéw elektrycznych i ocena stanu
technicznego,

— zamocuj ha stole montazowym brakujgce elementy ukfadu zgodnie z rysunkiem 2,

— wykonaj potgczenia elektryczne zgodnie ze schematem zamieszczonym na rysunku 3 (przewodami
z izolacjg w kolorze czerwonym wykonaj wszystkie potgczenia z grupg ztgczek +24 V DC, przewodami
w kolorze niebieskim wykonaj wszystkie potgczenia z grupg ztgczek COM (0 V), a pozostate potgczenia
wykonaj przewodami w kolorze czarnym); wyjscie BK czujnika B2 podtgcz do szarej lub bezowej ztgczki
szynowej X:1; jezeli bedzie taka potrzeba, to do potagczen elektrycznych wykorzystaj ztgczki X:2 + X:10,

— wykonaj pofgczenia pneumatyczne zgodnie ze schematem podanym na rysunku 4, (ich diugos¢ nie
powinna by¢ ponad dwukrotnie wieksza od odlegtosci miedzy tgczonymi podzespotami),

—  sprawdz poprawnos$¢ wykonanego montazu. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci z rysunkami 3 i 4,
wprowadz ewentualne poprawki,

— wypetnij tabele 2 — Wyniki pomiarow rezystancji wybranych potgczeh elektrycznych i ocena stanu
potaczen,

— wlacz zasilanie elektryczne uktadu sterowania,

— wigcz zasilanie pneumatyczne ukfadu,

— wyreguluj wartos¢ cisnienia roboczego na 4 +0,2 bara,

— wyreguluj zawor dfawigco-zwrotny, aby czas wysuwania ttoczyska sitownika wynosit 3 £0,5 sekundy,

— przeprowadz test dziatania uktadu sortujgcego — wyniki testu zapisz w tabeli 3.

Uwaga:

— Na ptycie zamontowane sg dodatkowe podzespoty oraz zigczki, ktére nalezy pozostawi¢ i nie uzywac
w zadaniu.

Za kazdym razem zgtaszaj, przez podniesienie reki, zamiar wigczenia zasilania elektrycznego
i pneumatycznego.

Pracuj zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy.

Po wykonaniu zadania uporzadkuj stanowisko i pozostaw arkusz egzaminacyjny oraz witgczone media
zasilajgce uktad elektropneumatyczny.
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Dokumentacja techniczna uktadu sortujacego wspétpracujgcego z robotem
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Rysunek 1. Schemat technologiczny uktadu sortujacego wspétpracujacego z robotem

Opis dziatania ukladu elektropneumatycznego

Elementy do sortowania (tworzywo/metal) mozna zatadowac lub odbiera¢é posortowane na koncach
przeno$nika — stanowiska zatadunku/odbioru. Elementy przemieszczane sg na przenosniku tasmowym.
Przenosnik napedzany jest silnikiem M1. Ruch w lewo przenoénika zatgczany jest przyciskiem S2, a ruch
w prawo przyciskiem S3. Wytgczenie uktadu nastepuje po nacisnieciu przycisku S1. Rodzaj elementu
wykrywany jest przez czujnik B1. Wykrycie na przenosniku elementu metalowego powoduje zaswiecenie
z6ltej lampki sygnalizacyjnej H1 oraz uruchamia wysuwanie ttoczyska sitownika pneumatycznego i usuniecie
elementu z przenosnika do punktu odbioru elementéw metalowych przez robota. Uktad automatycznie
informuje sterownik robota o obecnosci elementu metalowego w punkcie odbioru — zadziatanie czujnika B2.
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Rysunek 2. Rozmieszczenie elementéw uktadu elektropneumatycznego na stole montazowym

Legenda:

Al — sitownik pneumatyczny dwustronnego dziatania
B1 — czujnik zblizeniowy indukcyjny

B2 — czujnik zblizeniowy pojemnosciowy

H1 — lampka sygnalizacyjna

K1 — stycznik z zestykami pomocniczymi

K2 — stycznik z zestykami pomocniczymi

K3 — przekaznik elektromagnetyczny

S1 — przycisk wytgczenie ukfadu

S2 — przycisk zatgcz ruch przenosnika w lewo
S3 — przycisk zatgcz ruch przenosnika w prawo
V1 — pneumatyczny elektrozawor rozdzielajgcy
V2 — zawor dtawigco-zwrotny

ZPP — zespot przygotowania powietrza
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Rysunek. 4. Schemat potagczen pneumatycznych uktadu sortownika

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 5 rezultatow:
— wyniki pomiaréw rezystancji wybranych aparatow elektrycznych i ocena ich stanu technicznego —
tabela 1,
— wyniki pomiarow rezystancji wybranych potgczen elektrycznych i ocena stanu potgczen — tabela 2,
— zmontowany uktad elektropneumatyczny — cze$¢é pneumatyczna,
— zmontowany uktad elektropneumatyczny — czes¢ elektryczna,
— wyniki oceny dziatania uktadu sortownika po montazu i regulacji — tabela 3
oraz
przebieg prac zwigzanych z montazem i uruchomieniem uktadu elektropneumatycznego.
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Tabela 1. Wyniki pomiaréw rezystancji wybranych aparatéw elektrycznych
i ocenaich stanu technicznego

Wartosé Jednostka Ocena stanu technicznego

Lp. Aparat elektryczny rezystancii miary (wpisz sprawny lub
uszkodzony

1 Przycisk S1 (przed wcisnieciem)

S1:1-S1:2
5 Przycisk S1 (po wcisnieciu)

S1:1-S1:2
3 | Cewka stycznika K1
4 | Cewka przekaznika K3
5 | Cewka elektrozaworu Y1

Tabela 2. Wyniki pomiaréw rezystancji wybranych potaczen elektrycznych
i ocena stanu potaczenia
Pomiary nalezy wykonac w stanie beznapieciowym
. . Wartosé Jednostka Ocena stanu potaczenia
Lp. Odcinek pomiaru . : . , <z
rezystancji miary (wpisz ciggtosé lub przerwa)
1 | K311/H1:X1
2 |+24VDC/S1l:1
3 | S3:4/K1:21
4 | COM (0V)/H1:X2
5 | COM (0V)/K3:A2
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Tabela 3. Wyniki oceny dziatania uktadu sortownika po montazu i regulacji*

Zaznacz znakiem X
w odpowiedniej
Lp. Kryterium oceny kolumnie

TAK NIE

1 | Po witgczeniu doptywu sprezonego powietrza uktad jest szczelny

Po witgczeniu doptywu sprezonego powietrza ttoczysko sitownika A1
wsuneto sie lub jest wsuniete

3 Zo6tta lampka sygnalizacyjna H1 $wieci sie w momencie zadziatania
czujnika B1

4 | Czas wysuwania tloczyska sitownika A1 wynosi 3 +0,5 sekundy

5 | Czas wsuwania ttoczyska sitownika A1 wynosi 3 0,5 sekundy

W momencie zadziatania czujnika B1** wysuwa sig ttoczysko sitownika
Al

Przy wzbudzonym czujniku B2** pomiedzy punktami COM (0 V) i X:1
(B2:BK) woltomierz wskazuje napiecie 24 V DC £1 V

* wskazane jest, aby testowanie dziatania uktadu wykonac kilkakrotnie
** wzbudzenie czujnika nastepuje po zblizeniu dowolnego elementu metalowego dostepnego na stanowisku

Strona8z8

zawodowe.edu.pl - darmowa platforma egzaminéw zawodowych


https://zawodowe.edu.pl

Darmowe egzaminy zawodowe: zawodowe.edu.pl


https://zawodowe.edu.pl

	Pusta strona

