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EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz, uruchamianie i obstuga systemoéw robotyki
Symbol kwalifikacji: ELM.07

Numer zadania: 03

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
Numer PESEL zdajgcego* Miejsce na naklejke z numerem
PESEL i z kodem os$rodka
Numer stanowiska
Czas trwania eg_;zaminu: 150 minut ELM.07-03-26.06-SG
EGZAMIN ZAWODO PODSTAWA PROGRAMOWA
Rok 2026 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL,
numer stanowiska i naklej naklejke** z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera btedoéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

3. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

4. Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

5. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

6. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

7. Po zakohczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty jego wykonania oraz arkusz egzaminacyjny
na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

8. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc
**w przypadku otrzymania naklejki
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Zadanie egzaminacyjne

Zmontuj i uruchom uktad napedowy systemu robotyki. Do realizacji zadania wykorzystaj dokumentacije
techniczng oraz podzespoty, materiaty i narzedzia znajdujgce sie na stanowisku.

W celu wykonania zadania:
— dobierz elementy i podzespoty sposrod znajdujgcych sie na stanowisku,
— wykonaj montaz mechaniczny zgodnie z rysunkiem 1 — uzupetnij stanowisko egzaminacyjne
o brakujgce elementy na szynie X1, X4 i ptycie montazowej (nie wszystkie elementy pokazane na tym
rysunku i zamontowane juz na stanowisku bedg wykorzystane w zadaniu),
— pofgcz elementy i podzespoty zgodnie ze schematami na rysunkach 2i 3,
— wykonaj pomiary kontrolne, a rezultaty zapisz w tabeli nr 1,

Uwaga:
Kazdorazowo przez podniesienie reki zgtaszaj Przewodniczgcemu Zespotu Nadzorujgcego gotowos¢ do
wigczenia napiecia elektrycznego. Napiecie mozesz wigczyc¢ tylko po uzyskaniu jego zgody.

— podigcz zasilanie elektryczne do sterownika PLC,

— podigcz zasilanie elektryczne do obwoddéw elektrycznych silnika 3-fazowego,

— podigcz przewdd z wtyczka tréjfazowg 400 V AC 16 A do ztgczek na szynie X1,

— wgraj przygotowany program sterujgcy do sterownika PLC, ktéry znajduje sie na pulpicie komputera
pod nazwg 06.ELM.07, w katalogu o nazwie ELM.07

— ocen prace uktadu napedowego systemu robotyki — wypetnij tabele 2.

W czasie wykonywania zadania przestrzegaj zasad BHP. Po zakonczeniu pracy posprzataj stanowisko,
pozostaw uktad bez zmian w celu dalszej oceny przez egzaminatora, nie wytgczaj zasilania uktadu.

Wskazania dotyczace montazu

Wszystkie potgczenia elektryczne w ukfadzie sterowania PLC wykonaj przewodem elektrycznym
LgY 0,75 mm?. Potgczenia linii 24 V DC wykonaj przewodem w izolacji czerwonej, potgczenia linii 0 V wykonaj
przewodem w izolacji niebieskiej, potgczenia sygnatowe wykonaj przewodem w izolacji czarnej. Potgczenia
w uktadzie wykonawczym elektrycznym wykonaj przewodem elektrycznym LgY 1,5 mm2. Jako przewdd
liniowy L1 zastosuj przewodd w izolacji brgzowej, przewdd liniowy L2 — przewdd w izolacji czarnej, przewod
liniowy L3 — przewodd w izolacji szarej, jako przewod ochronny PE zastosuj przewdd w izolacji zétto-zielonej.
Przewody zakoncz odpowiednimi koncowkami.

Sprawdz dziatanie uktadu i w razie wykrycia nieprawidtowos$ci, po odfgczeniu zasilania uktadu, zmodyfikuj
pofgczenia.
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Dokumentacja techniczna
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S1, S2 — przyciski monostabilne NO,

SO — przycisk monostabilny NC,

K1, K2 — styczniki,

H1 — lampka sygnalizacyjna koloru czerwonego,

H2 — lampka sygnalizacyjna koloru zielonego,

B1 —tgcznik kranicowy NC,

T1, T2, T3 — blokady koncowe do ztgczek na szyne (trzymacze),
PE — zigczka do podtgczenia przewodu ochronnego,

L1, L2, L3 - ztgczki do podtgczenia przewodow liniowych,

U, V, W — ztgczki do podtgczenia silnika tréjfazowego,

21, 22, 23, 24, 25 — ztgczki wyjs¢ sterownika PLC,

26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33 — ztgczki wejs¢ sterownika PLC,
+5 V — ztgczki zasilajgce o potencjale +5 V DC,

COM — ztgczki o potencjale 0 V,

+24 V — ztgczki zasilajgce o potencjale +24 V DC,

M1 — silnik elektryczny 3-fazowy.

Rysunek nr 1. Schemat rozmieszczenia elementéw uktadu napedowego systemu robotyki na ptycie
montazowej
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Opis dziatania uktadu napedowego systemu robotyki

Wcisniecie przycisku S1 powoduje uruchomienie silnika elektrycznego oraz zapalenie lampki sygnalizacyjne;j
H1.

Wcisnigcie przycisku SO podczas pracy silnika powoduje zatrzymanie pracy silnika elektrycznego i zgaszenie
lampki sygnalizacyjnej aktywnej w danej chwili.

Wocisniecie przycisku S2 powoduje uruchomienie silnika elektrycznego i zapalenie lampki sygnalizacyjnej H2.
Wcisniecie rolki fgcznika krancowego B1 podczas pracy silnika elektrycznego powoduje zatrzymanie silnika
elektrycznego i zgaszenie aktywnej lampki sygnalizacyjnej.

Podczas pracy silnika swieci sie lampka H1 albo lampka H2.
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Rysunek nr 2. Schemat potaczen sterownika PLC z elementami wejSciowymi i wyjSciowymi
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Rysunek nr 3. Schemat potaczen elektrycznych uktadu wykonawczego silnika elektrycznego

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie bedzie podlegaé 5 rezultatow:

zmontowany ukfad sterowania ze sterownikiem PLC,

zmontowany panel sterowniczy uktadu napedowego,

zmontowany ukfad elektryczny silnika,

wyniki pomiaru rezystancji podzespotow elektrycznych i ocena ich sprawnosci — tabela 1,
karta oceny pracy uktadu napedowego systemu robotyki — tabela 2,

przebieg prac zwigzanych z montazem i uruchamianiem uktadu napedowego systemu robotyki.

Strona 5z 6

Przygotuj uczniéw do egzaminu zawodowego na zawodowe.edu.pl


https://zawodowe.edu.pl

Tabela nr 1. Protokét z wykonanych pomiaréw elektrycznych
Pomiary nalezy wykonac w stanie beznapieciowym, przy potozeniu zestykow jak na rysunku 2.

Lp. Punkty pomiarowe V\_Ia_rtosc rezyst_ancn Ocena_ poprawnosci wyniku pomiaru
i jednostka miary Wopisz poprawny lub niepoprawny
1 X3:24 V| X3: 26
2 X3:24 V| X3: 27
3 X3:24 V| X3: 28
4 X3:24 V| X3: 29
5 X3:21/K1: A2
6 X3: 22/ K2: A2
Tabela nr 2. Karta oceny pracy ukladu napedowego systemu robotyki
Li o Lex . . . Dziatanie zmontowanego
Lp. ista czynnosci, ktére nalezy wykonaé¢ w celu sprawdzenia uktadu
sl Wpisz TAK lub NIE
1 Wecisniecie przycisku S1 gdy silnik nie pracuje, powoduje

uruchomienie silnika elektrycznego

Wecisniecie przycisku SO gdy silnik pracuje, powoduje

2 zatrzymanie pracy silnika elektrycznego

3 Wecisniecie przycisku S1 gdy silnik nie pracuje, powoduje
zapalenie lampki H2

4 Wecisniecie przycisku S2 gdy silnik nie pracuje, powoduje
uruchomienie silnika elektrycznego

5 Wecisniecie przycisku S2 gdy silnik nie pracuje, powoduje
zapalenie lampki H1

6 Wecisniecie rolki przetgcznika krancowego B1 w czasie pracy

silnika elektrycznego powoduje zatrzymanie pracy silnika
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