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EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Eksploatacja i programowanie systemow robotyki
Symbol kwalifikacji: ELM.08

Numer zadania: 03

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
Numer PESEL zdajgcego* Miejsce na naklejke z numerem
PESEL i z kodem os$rodka
Numer stanowiska
Czas trwania eg_;zaminu: 150 minut ELM.08-03-26.01-SG
EGZAMIN ZAWODO PODSTAWA PROGRAMOWA
Rok 2026 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL,
numer stanowiska i naklej naklejke** z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedoéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

3. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

4. Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

5. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

6. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

7. Po zakohczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty jego wykonania oraz arkusz egzaminacyjny
na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

8. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc
**w przypadku otrzymania naklejki
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Zadanie egzaminacyjne

Twoim zadaniem jest przygotowanie robota do pracy oraz napisanie i sprawdzenie programu sterujgcego
robotem.

Na stanowisku egzaminacyjnym znajduje sie robot przemystowy wyposazony w chwytak. Jego zadaniem
jest pobieranie szesciokatnych klockow z magazynu detali oraz uktadanie ich w magazynie docelowym.
Rysunek 1 przedstawia widok zrobotyzowanego stanowiska. Sg na nim takze elementy i ztgczki, ktére nie
beda wykorzystane w zadaniu. Kazdy magazyn pokazany na rysunku skfada sie z szesciu pdl i tyle detali
jest na stanowisku. Robot na stanowisku znajduje sie juz w pozycji HOME.

Rysunek 2 przedstawia schemat podtgczenia wykorzystanych w zadaniu elementéw elektrycznych.

51 - przycisk sterowniczy NO

52 - przycisk sterowniczy NC

X5:10.0 - 10.7
X6:Q0.0 - Q0.7 H1 - lampka sygnalizacyjna zielona
przeka#nik - K1 H2 - lampka sygnalizacyjna czerwona
przekaznik - K2 H3 - lampka sygnalizacyjna zielona
przekaznik - K3 X3:INPUT 1- 8 - wejsda cyfrowe robota
X1:424VDC X4:0UTPUT 1- 8 - wyjsda cyfrowe robota
X2:GND
-+
zasilacz 24 V DC X1:424VDC
X2:GND

Rysunek 1. Widok zrobotyzowanego stanowiska do uktadania detali
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Rysunek 2. Schemat podiaczenia kontrolera robota

Zapoznaj sie z dokumentacjg techniczng zrobotyzowanego stanowiska, a nastepnie:

— wykonaj czynnosci eksploatacyjne zwigzane z przygotowaniem robota przemystowego do pracy,
— napisz i przetestuj program robota zgodny z wytycznymi, opisz linie programu komentarzami,
— zapisz spostrzezenia i wnioski z dziatania uktadu — wypefnij tabele 1.
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Wytyczne do uruchomienia stanowiska

1.
2.

Podtgcz zasilanie elektryczne oraz pneumatyczne.

Uruchom urzadzenie sterujgce robotem, sprawdz poprawnos¢ komunikacji robota z urzgdzeniem
sterujgcym lub programatorem recznym.

Sprawdz ukfad bezpieczenstwa robota poprzez wcisniecie wszystkich przyciskow bezpieczenstwa
i upewnij sie, czy dziatajg prawidtowo.

Sprawdz poprawnosc¢ dziatania wszystkich napeddow robota. Skontroluj ich sprawnosé i gotowosé do
pracy. Wykonaj ruchy testowe.

Skonfiguruj wspotrzedne narzedzia (TOOL) w srodowisku robota zgodnie z zatgczong dokumentacja.
Utworz program sterujgcy praca robota o nazwie Egzamin.

Uwaga: Przez podniesienie reki zgto$ gotowoSc podfgczenia zasilania. Kazdorazowe wigczenie zasilania
wymaga uzyskania zgody.

Wytyczne dla programu sterujgcego

1.
2.
3.

o

10.

11.

12.

13.

Przed rozpoczeciem zadania magazyn detali musi by¢ zapetniony klockami (szare pola).

Robot rozpoczyna i kohczy swoj ruch w pozycji poczatkowej (HOME).

Zadaniem robota jest pobieranie klockdw z magazynu detali i umieszczanie ich w magazynie
docelowym (kazdy magazyn ma szes¢ pol koloru szarego).

Kolejnos¢ przenoszenia klockéw jest dowolna.

Cykl przenoszenia detali uruchamiany jest za pomocg przycisku S1.

Robot pobiera klocek z magazynu detali. Otwieranie chwytaka odbywa sie w odlegto$ci co najmnie;j
50 mm nad klockiem, nastepnie chwytak zjezdza do klocka tak, aby go pobraé przez zamknigecie
chwytaka.

Podczas gdy chwytak jest otwarty, swieci sie lampka koloru zielonego, natomiast gdy jest zamkniety
Swieci sie lampka koloru czerwonego.

Zaréwno po otwarciu jak i zamknieciu chwytaka nalezy wprowadzi¢ zwtoke czasowg 0,5 s.

Robot unosi klocek na wysoko$¢ 50 mm, uzywajac ruchu liniowego z predkoscig wynoszaca 20 %
predkosci maksymalne;j.

Robot przenosi klocek nad szare pole w magazynie docelowym na wysokos¢ 50 mm, z predkoscig
wynoszgcg 50 % predkosci maksymalnej. Nastepnie zjezdza do szarego pola z predkoscig
wynoszgca 20 % predkosci maksymaline;.

Robot przez otwarcie chwytaka odktada klocek w szarym polu tak, aby zmiescit sie w tym polu.
Nastepnie unosi chwytak uzywajgc ruchu liniowego z predkoscig 20 % predkosci maksymaine;,
zamyka chwytak i przemieszcza sie po nastepny klocek do magazynu detali z predkoscig wynoszgcag
50 % predkosci maksymalnej.

Po przeniesieniu ostatniego klocka do magazynu docelowego robot przemieszcza sie do pozycji
poczatkowej (HOME) z zamknietym chwytakiem.

Po zakonczeniu zadania robot pozostaje w pozycji poczatkowej (HOME).

Program nalezy zrealizowac tak, aby przynajmniej raz skorzysta¢ z nastepujgcych ruchow:

z interpolacjg liniowa,
z interpolacjag z punktu do punktu (ztgczows),

Wykonaj test pracy robota z ustawieniem predkosci na wartos¢ 10 % wartosci maksymalnej i upewnij sie
o prawidtowym i bezkolizyjnym dziataniu programu.
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Program wykonaj w trybie automatycznym tak, aby predkos¢ byta zgodna z wytycznymi.

Pracuj zgodnie z zasadami BHP. Po zakonczeniu zadania posprzataj stanowisko pracy oraz nie wytgczaj
zasilania uktadu.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie beda podlegac 4 rezultaty:

— robot przemystowy przygotowany do pracy,

— wykonanie programu przez robota,

— program sterujgcy robotem,

— wyniki testu dziatania systemu zrobotyzowanego — tabela 1,
oraz

przebieg prac przygotowujgcych robota do wykonania zadania.

Tabela 1 Wyniki testu dziatania systemu zrobotyzowanego

Wpisz TAK lub NIE dla

Lp. Zagadnienia odnoszace sie do dziatania systemu robota kazdego zagadnienia

Czy robot na stanowisku egzaminacyjnym jest robotem
6-osiowym?

2 | Czy robot korzystat z czujnika potozenia detali?

Czy przy realizacji programu robot wykonywat ruch z interpolacjg

3 po tuku?
4 Czy przy realizacji programu robot wykonywat ruch z interpolacjg
liniowag?
Czy przy odktadaniu klocka zredukowano predkos¢ do wartosci
5 o s :
20 % predkosci maksymalnej?
6 Czy po zakonczeniu zadania robot powrdécit do pozycji

poczagtkowej?

7 | Czy uzyto podcisnienia do sterowania chwytaka?
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