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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st:::g\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Przygotuj uczniéw do egzaminu zawodowego na zawodowe.edu.pl



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Przygotuj uczniéw do egzStronaadazi®vego na zawodowe.edu.pl


https://zawodowe.edu.pl

Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Podstawowe elementy wyposazenia napowierzchniowego odwiertu SX-7A - tabela 2

Uwaga: W kryteriach R.1.1 - R.1.7 dopuszcza sie stosowanie innych sformutowan oddajgcych te samg tres¢, pod warunkiem poprawnosci
merytorycznej
Nazwa elementu:

1

nr 1 zapisane: Dtawik lub gtowiczka

nr 2 zapisane: Sluza na skrobak parafiny

nr 3 zapisane: Zakraplacz lub dawkownik metanolu

nr 4 zapisane: Zasuwa zabiegowa

nr 5 zapisane: Zasuwa boczna

nr 6 zapisane: Zasuwa robocza na rurach wydobywczych (syfonéwkach)

N/ oo~ ODN

nr 7 zapisane: Zasuwa awaryjna na rurach wydobywczych

zawodowe.edu.pl - aSdroRa & z@tania egzaminacyjne



https://zawodowe.edu.pl

Numer
stanowiska

Rezultat 2: Podstawowe dane zasuwy suwakowej - tabela 3

Zapisane

1 |Rozmiar zasuwy [in]: 2 1/16" lub 2 9/16"

2 |Rozmiar zasuwy [mm]: 52,4 dla zasuwy 2 1/16" lub 65,09 dla zasuwy 2 9/16"

3 |Liczba obrotow kotem sterowym w prawo wykonana w celu zamkniecia zasuwy [obr.] zgodna ze stanem rzeczywistym

4 Liczba obrotow kotem sterowym w lewo wykonana dla dopasowania sie suwaka do gniazda zasuwy [obr.] zgodna ze stanem
rzeczywistym

Rezultat 3: Karta charakterystyki zasuwy suwakowej - tabela 4

Zapisane

1 Maksymalne cisnienie robocze [MPa]: dla zasuwy 2 1/16" - 21 MPa lub 20,69 MPa
dla zasuwy 2 9/16" - 35 MPa lub 34,48 MPa

2 Srednica zewnetrzna kryzy [mm]: dla zasuwy 2 1/16" - 216
dla zasuwy 2 9/16" - 244

3 Srednica podziatowa kryzy [mm]: dla zasuwy 2 1/16" - 165,1
dla zasuwy 2 9/16" - 190,5

4 |Liczba szpilek potrzebna do zamotowania zasuwy [szt.]: 16

5 Rozmiar szpilek [mm]: dla zasuwy 2 1/16" - 24
dla zasuwy 2 9/16" - 27

6 Dtugosé szpilek [mm]: dla zasuwy 2 1/16" - 152
dla zasuwy 2 9/16" - 171

7 |Liczba pierscieni uszczelniajgcych [szt.]: 2
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Rezultat 4: Karta charakterystyki pierscienia uszczelniajgcego — tabela 5

Doktadnos¢ pomiaru do £1 mm

Zapisane

1

Typ pierscienia: dla zasuwy 2 1/16" - R 24
dla zasuwy 2 9/16" - R 27

2

Przekroj pierscienia (w zaleznosci od typu): o$miokatny lub owalny

Srednica podziatowa pierécienia P [mm]: dla R 24 P = 95
dlaR27 P =108

Szerokos¢ pierscienia A [mm]: zgodna ze stanem faktycznym

Wysokos¢ pierscienia H lub B [mm]: oSmiokatny R 24 [ub R27 - H =16
lub owalny R24 [ubR 27-B = 17,5

Szerokos¢ rowka F [mm]: zgodna ze stanem faktycznym

Gtebokos¢ rowka E [mm]: zgodna ze stanem faktycznym

Narzedzia dla nauczyStrona &z ch: zawodowe.edu.pl
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Przebieg 1: Przebieg wykonywania zadania

Zdajgcy:

1 podczas wykonywania obrotéw kotem sterowym zasuwy w prawo ustalit liczbe obrotéw niezbednych do petnego zamkniecia
zasuwy

podczas wykonywania pomiaréw uzywat przyrzaddéw zgodnie z ich przeznaczeniem

oczyscit powierzchnie kryzy zasuwy oraz pierscieni uszczelniajgcych przed wykonaniem pomiarow

2
3
4 |utrzymywat porzadek na stanowisku podczas wykonywania zadania
5

uporzadkowat stanowisko pracy po zakonczeniu zadania

Egzaminator

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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