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Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa wyrobow z blachy i profili ksztaltowych
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Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

zawodowe.edu.pl - darmowa platforma egzaminéw zawodowych
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Wiecej materiatovdtniopiaedzn6 zawodowe.edu.pl
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wytrasowane i przycigte rozwiniecia ptaszcza rynny i rury.

Uwaga: Zdajgcy powinien zgtosi¢ przewodniczgcemu ZN wytrasowanie linii giecia i przycieciu rozwiniecia pfaszcza rynny i rury.

Kontroli wymiaréw nalezy dokonac przyrzadami zdajgcego, a odchytka od wymiardw nie moze przekracza¢ £1 mm

1

linie giecia rynny sg wytrasowane pisakiem

linie giecia na rozwinieciu rynny sg wytrasowane réwnolegle do krawedzi o dtugosci 500 mm

ptaszcz rynny zostat przyciety na dtugos¢ 500 mm = 1 mm

linie giecia rury sg wytrasowane pisakiem

linie giecia krawedzi rury sg wytrasowane réwnolegle do krawedzi o dtugosci 500 mm

zewnetrzne linie giecia na rozwinieciu rury zostaty wytrasowane w odlegtosci 10 mm + 1 mm od krawedzi

N/ o o~ ODN

ptaszcz rury zostat przyciety na wymiar 500 x 423 mm z tolerancjg £ 1 mm

Cwicz na zawodowe.eSfr@IN&&yZi Brkusze egzaminacyjne
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Rezultat 2: Rynna prostokatna z wstawionym zamknieciem rynny (denkiem)

1

na nizszej (przedniej) Sciance rynny wykonany jest zwoj zewnetrzny

na wyzszej (tylnej) sciance rynny wykonane jest zagiecie przeciwwodne

szerokos¢ rynny z obu stron wynosi 120 mm £2 mm

wysokos¢ tylnej scianki rynny wynosi 90 mm 2 mm

z prawej strony rynny wstawione jest zamkniecie rynny (denko)

zamkniecie rynny (denka) jest potaczone na catym obwodzie rynny za pomocg lutowania

zamkniecie rynny (denka) w cato$ci przykrywa zwoj zewnetrzny rynny

powierzchnie lutowanych elementéw nie sg pofatdowane i przylegajg do siebie

O |l N[ojlo || |DN

potgczenie lutowane wstawionego zamkniecia rynny (denka) jest oczyszczone z pozostatosci ptynu lutowniczego

—_
o

potgczenie zamknigcia rynny (denka) z rynng jest szczelne

Rezultat 3: Rura

Srednica rury z obu stron wynosi 125 mm £2 mm

dtugos¢ rury wynosi 500 mm 2 mm

potgczenie rury wykonane jest na pojedynczy rgbek lezacy

O DN

potgczenie rury jest docisniete na catej dtugosci

Darmowe egzamibjromadb@dd zawodowe.edu.pl
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Rezultat 4: Tabela kontrolno-pomiarowa

Uwaga: Kontroli wymiaréw nalezy dokonac przyrzgdami zdajgcego

1 |szerokosc¢ podstawy rynny - wpisana wartosc¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

2 |wysokosc tylnej Scianki rynny - wpisana wartosc¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

3 |szerokos¢ zagiecia przeciwwodnego na tylnej sciance rynny - wpisana wartosc¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

4 |dtugosé rynny - wpisana wartos¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

5 |$rednica zewnetrzna rury - wpisana wartosc¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

6 |dtugos¢ rury - wpisana warto$¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

7 |wstawione jest zamkniecie rynny (denko) z prawej strony rynny - zaznaczono zgodnie ze stanem faktycznym

8 |zamkniecie rynny (denko) przylega na calym obwodzie rynny - zaznaczono zgodnie ze stanem faktycznym

9 |potagczenie lutowane jest oczyszczone z pozostatosci ptynu lutowniczego - zaznaczono zgodnie ze stanem faktycznym
10|wykonane potgczenie zamkniecia rynny (denka) jest szczelne - zaznaczono zgodnie ze stanem faktycznym

Arkusz poStiena:da @we.edu.pl
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Przebieg 1: Wykonanie rynny oraz rury

Zdajgcy:

1

stosowat okulary ochronne podczas przygotowania powierzchni do lutowania

stosowat okulary ochronne podczas lutowania

stosowat rekawice ochronne podczas ciecia blachy

stosowat rekawice ochronne podczas giecia, trawienia i lutowania blachy

uzytkowat narzedzia zgodnie z ich przeznaczeniem i zasadami eksploatac;ji

uzytkowat maszyny i urzgdzenia zgodnie ich przeznaczeniem i zasadami eksploatac;ji

utrzymywat porzadek na stanowisku pracy

oI N[Ol WOWDN

uporzadkowat stanowisko pracy po wykonaniu zadania

Egzaminator

imig i nazwisko

Arkusz poStiena: 6 @we.edu.pl

data i czytelny podpis
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