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Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczagcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wytrasowane i przyciete rozwiniecia elementéw konstrukcji zadaszenia pojemnika oraz odcinka rury

Uwaga: Nalezy sprawdzic¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny oraz uzyskaniu zgody przewodniczgcego ZN

1

linie giecia na rozwinieciu daszka pojemnika sg wytrasowane pisakiem

linie giecia na rozwinieciu daszka pojemnika sg wytrasowane rownolegle do przycietych krawedzi

zewnetrzne linie giecia na rozwinieciu daszka pojemnika zostaty wytrasowane w odlegtosci 10,0 mm = 1,0 mm od krawedzi

rozwiniecie daszka pojemnika zostato przyciete na szerokos¢ 320,0 mm £1,0 mm

rozwiniecie daszka pojemnika zostato przyciete na dlugosé 400,0 mm £1,0 mm

linie giecia na obu rozwinieciach wspornkéw sg wytrasowane pisakiem

rozwinigecia wspornikow zostaty przyciete na wymiar 250,0x100,0 mm +1,0 mm

linie giecia na kat 180° na rozwinieciu wspornikow zostaty wytrasowane w odlegtosci 10,0 mm +1,0 mm od krawedzi

O N | | O|DN

ptaszcz rury zostat przyciety na wymiar 500,0x344,0 mm £1,0 mm

—
o

na rozwinieciu ptaszcza rury wytrasowane punkty do montazu ptaszcza znajdujg sie w odlegtosci 15,0 mm £1,0 mm od
diuzszej krawedzi rozwiniecia
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Rezultat 2: Przygotowane do montazu elementy konstrukcji zadaszenia pojemnika

Uwaga: Pomiary nalezy wykonac przyrzadami zdajgcego

1

szerokos$¢ daszka pojemnika wynosi 300,0 mm £2,0 mm

dtugos¢ krétszej Scianki daszka pojemnika (od krawedzi do linii zagiecia) wynosi 100,0 mm 2,0 mm

narozniki przedniej $cianki daszka pojemnika sg sciete pod katem 45° +5°

wszystkie krawedzie daszka pojemnika zostaty zagiete o 180°

szerokos¢ wspornikéw wynosi 50,0 mm £2,0 mm

wszystkie zewnetrzne krawedzie wspornikdw (prawa i lewa strona) zostaty zagiete o 180°

boczne Scianki wspornikdw sg potgczone za pomocg lutowania

potgczenia lutowane sg oczyszczone z pozostatosci pasty lutowniczej

Ol N[O | ™| O|DN

Scianki wspornikow po lutowaniu tworzg kat 90° +5°

—_
o

na elementach konstrukcji zadaszenia pojemnika nie sg widoczne uszkodzenia powtoki cynku oraz wgniecenia

Rezultat 3: Wykonany odcinek rury

Uwaga: Pomiary nalezy wykonac przyrzgdami zdajgcego

1

Srednica zewnetrzna odcinka rury wynosi 100,0 mm 2,0 mm

dtugos¢ odcinka rury miesci sie w przedziale od 495,0 mm do 500,0 mm

potaczenie odcinka rury wykonane jest na zakfad o szerokosci 30,0 mm +2,0 mm

ptaszcz rury potgczony jest za pomocg 4 blachowkretow

z lewej strony rury wykonane jest ztobienie na zewnatrz rury wg rysunku 3

(2 2 &) I I >N I OV T B \ ]

z prawej strony rury wykonane jest ztobienie do wewnatrz rury wg rysunku 3
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Rezultat 4: Tabela kontrolno-pomiarowa wykonanych elementéow

Uwaga: kryteria R.4.1+R.4.5 nalezy uznac za spetnione, jezeli w wykonanych pomiarach (tym samym przyrzadem pomiarowym) réznice wymiarow
egzaminatora i wpisanych przez zdajgcego nie przekraczajg +0,056 mm; kryteria R.4.6+R.4.10 nalezy uznac na spetnione, jezeli wpisana przez
zdajgcego ocena stanu jest zgodna ze stanem faktycznym.

1 |szerokos$¢ daszka pojemnika - wpisana wartos¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

° dtugosc krétszej scianki daszka pojemnika (od krawedzi do linii zagiecia) - wpisana wartos¢ jest zgodna ze stanem
faktycznym

szerokos¢ wspornikéw daszka pojemnika - wpisana wartosc¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

Srednica odcinka rury - wpisana wartos¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

dtugos¢ odcinka rury - wpisana wartosc¢ jest zgodna ze stanem faktycznym

boczne $cianki wspornikdw sg potgczone za pomocg lutowania - zaznaczono zgodnie ze stanem faktycznym

z lewej strony rury wykonane jest Zztobienie na zewnatrz - zaznaczono zgodnie ze stanem faktycznym

O (N[O |0 | | W

z prawej strony rury wykonane jest Zztobienie do wewnatrz - zaznaczono zgodnie ze stanem faktycznym

9 potgczenie wzdtuzne rury zostato wykonane na zaktad o szerokosci 30,0 mm 2,0 mm - zaznaczono zgodnie ze stanem
faktycznym

10 |ptaszcz rury zostat potgczony czterema blachowkretami - zaznaczono zgodnie ze stanem faktycznym
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Przebieg 1: Wykonanie elementéw konstrukcji zadaszenia pojemnika oraz odcinka rury

Zdajgcy:

1

stosowat okulary ochronne podczas przygotowania powierzchni do lutowania

stosowat okulary ochronne podczas lutowania

stosowat rekawice ochronne podczas ciecia blachy

stosowat rekawice ochronne podczas trawienia i lutowania blachy

uzytkowat narzedzia zgodnie z ich przeznaczeniem i zasadami eksploatac;ji

uzytkowat maszyny i urzadzenia zgodnie ich przeznaczeniem i zasadami eksploatacji

utrzymywat porzgdek na stanowisku pracy

O N[Ol |~ WOWDN

uporzadkowat stanowisko pracy po wykonaniu zadania

Egzaminator

imig i nazwisko
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Rysunki dla egzaminatora:

20
&) | Nl !
Ay T R L 9 o
| f v
[ | | = 2
4
oo || 2 ] . o |
= *‘*****‘**‘* o ; 1 -linia giecia do wewnatrz na kat 180
1 ; : 2 -linia giecia do wewnatrz na kat 90°
\‘ \ 3 3 - otwory pod nity zrywalne @3,2
o - | | &
q- e I, | : :
10 100 10 ; | ;
70 3—| ! || 29 ,
400 N !
- - N ‘
G
. o
! L . F =
1 -LINIA GIECIA DO WEWNATRZ NA KAT 45 ° L o | e !
2 -LINIA GIECIA DO WEWNATRZ NA KAT 180 ° L )
C. . . 50
Rysunek 1. Rozwiniecie daszka pojemnika &0 ™
100
blachowkret 4,2x13
Rysunek 2. Rozwiniecie i widok wspornika daszka pojemnika
Ztobié zewnetrznie /* ztobi¢ wewnetrznie
S 7/
ol
b v ‘_‘ ] j rrrrrrr N 7777777j774
= 7
40| 140 140 _ 140

ztobié wzdtuznie

500

Rysunek 3. Odcinek rury

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.Btref@ibang klas i generowanie egzaminéw
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