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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa wyrobéw kowalskich
Oznaczenie arkusza: MEC.02-01-22.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: MEC.02
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG

Kod osrodka
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* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Przygotuj uczniéw do egzaminu zawodowego na zawodowe.edu.pl



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Arkusz poiStignar2:@dbwe.edu.pl
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Obuch miotka

1

ksztatt czesci tepej obucha zgodny z rysunkiem

ksztatt czesci ostrej obucha zgodny z rysunkiem

ksztatt otworu wewnagtrz obucha w ksztafcie trapezu

wymiar dtugosci obucha miesci sie w granicach toleranciji: 118,0+120,0 mm

odlegtosé krawedzi otworu od kohca czesci tepej miesci sie w granicach tolerancji: 24,5+25,0 mm

wymiar gtebokosci jednego z osadzen czesci ostrej miesci sie w granicach tolerancji: 4,5+5,5 mm

wymiar czesci tepej obucha miesci sie w granicach tolerancji: 16,5+17,0 mm

wymiar jednego z otworéw miesci sie w granicach tolerancji 27,5+28,0 mm lub 29,5+30,0 mm

O (0N | ™| O|DN

krawedzie zaokraglone lub stepione

—_
o

symetria osi obucha zachowana (maks. odchylenie na dtugosci +0,5 mm)
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Rezultat 2: Wymiary obucha mtotka-tabela pomiaréw

Uwagal! tabela jest wypetniona, a kryterium jest spetnione, jezeli réznica wymiaru wpisanego przez egzaminatora i wpisanego przez zdajgcego nie
przekracza 0,2 mm

1 |dtugos¢ obucha 120, mm

2 |szeroko$¢ otworu 12*%° mm

3 |szerokos¢ czesci tepej 304 mm

4 |odlegtosc krawedzi otworu od konca czesci tepej 25,95 mm

5 |dlugos¢ odsadzenia czesci ostrej 60.4 mm

Przebieg 1: Wykonanie obucha miotka
Zdajgcy:

1 |utrzymywat temperature kucia w zakresie: 880+1150°C (kolor zottoczerwony-ciemnozotty)

temperature sprawdzat na podstawie tabeli barw Zzarzenia lub pirometrem optycznym

stosowat: fartuch skérzany, rekawice skorzane (pieciopalczaste), okulary ochronne i ochronniki stuchu

wykonywat zabiegi kucia w kolejnosci: przebicie otworu, a nastepnie zabiegi ksztattowania czesci ostrej obucha

stosowat przyrzady kowalskie odpowiednio do wykonywanych zabiegdéw kucia

pomiary "na gorgco" wykonywat mackami

pomiary koncowe wykonywat po ostygnieciu obucha

2
3
4
5
6 |stosowat narzedzia pomiarowe odpowiednio do wykonywanych zabiegow kucia
7
8
9

zachowat tad i porzgdek na stanowisku pracy

10 |uporzadkowat stanowisko pracy

Egzaminator

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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