CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen
Symbol kwalifikacji: MEC.03

Numer zadania: 02

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
. . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 120 minut. MEC.03-02-24.06-SG
EGZAMIN ZAWODOWY
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowosc do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj naprawe przekfadni mechanicznej znajdujgcej sie na stanowisku egzaminacyjnym.

W uszkodzonej przektadni mechanicznej nalezy:
— oczysci¢ obudowe z zanieczyszczen,
— wymieni¢ uszkodzone tozysko kulkowe serii 6002,
— przeprowadzi¢ konserwacje.

Przed przystgpieniem do wymiany fozyska przeprowadz demontaz elementéw przektadni mechanicznej
zgodnie z instrukcjg demontazu, a nastepnie korzystajgc z zatgczonej dokumentacji w postaci tabeli 1 oraz
rysunkow 1 i 2 wypehij karte produktu.

Po demontazu elementéw przekfadni i wypetnieniu karty produktu, zgtos przewodniczgcemu ZN zakorczenie
tego etapu pracy. Do wykonania Kkolejnych operacji mozesz przystgpic po uzyskaniu zgody
przewodniczgcego ZN.

Po uzyskaniu zgody przewodniczgcego ZN wykonaj nastepujgce operacije:
— zdemontuj tozysko osadzone w obudowie,
— wykonaj identyfikacje i pomiary tozyska, a wyniki zapisz w karcie danych tozyska,
— dobierz tozysko zgodnie z rysunkiem 2,
— zamontuj nowe fozysko i zgto$ przewodniczgcemu ZN gotowos¢é do oceny montazu i wypetnienia
karty danych tozyska.

Po zamontowaniu tozyska i wypetnieniu karty danych tozyska, zgto$ przewodniczgcemu ZN zakornczenie
tego etapu pracy. Do wykonania Kkolejnych operacji mozesz przystgpic po uzyskaniu zgody
przewodniczgcego ZN.

Po uzyskaniu zgody przewodniczgcego ZN przystgp do montazu przektadni mechaniczne;j.

Naprawe i konserwacje elementow przektadni mechanicznej wykonaj na przygotowanym stanowisku
egzaminacyjnym z zachowaniem zasad bezpieczehstwa pracy, ochrony przeciwpozarowej i ergonomii
zwigzanych z uzytkowaniem narzedzi oraz srodkéw konserwujgcych i czyszczacych.

Po wykonaniu zadania oczy$¢ narzedzia i uporzadkuj stanowisko pracy.
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Beben
sprzegta

Koto tancuchowe

napedowe
Nazwa wyrobu Nr rys.
Przektadnia mechaniczna 1
Rysunek 1. Przektadnia mechaniczna
Koto napedzajgce
tozysko 6002 2RS
Koto napedzane g
Nazwa wyrobu Nr rys.
Przektadnia mechaniczna 2

Rysunek 2. Przektadnia mechaniczna — widok po zdjeciu pokrywy
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INSTRUKCJA DEMONTAZU PRZEKLADNI MECHANICZNEJ

Lp. | Czynnos¢ demontazowa

1. | Oczysci¢ obudowe przektadni z zanieczyszczen.

2. | Oczysci¢ beben sprzegta z zanieczyszczen.

3. | Poluzowa¢ cztery sruby pokrywy (jeden, dwa obroty klucza). Nie wykrecaé catkowicie!

4. | Zdemontowac pierscien osadczy z watka wielowypustowego i go odttuscic.
5. | Zdemontowac koto tancuchowe napedowe z watka wielowypustowego i je odttuscic.
6. | Odkreci¢ cztery Sruby pokrywy i je odttuscic.
7. | Ostroznie zdemontowac pokrywe uwazajgc, aby nie uszkodzi¢ czesci wewnatrz obudowy.
8. | Zdemontowac tancuch.
9. | Zdemontowac watek wielowypustowy z przektadni. Pozostate czesci pozostawi¢ w obudowie!
Tabela 1. Warto$ci momentéw dokrecania srub z gwintem zwyktym
i Momenty dokrecania Mx wyrazone w [Nm]
Srednica | Rozmiar klucza
KL. 4.8 KL. 5.8 KL. 8.8 KL. 10.9 KL. 12.9
M4 7 1,48 1,83 2,78 4,09 4,79
M5 8 2,93 3,62 55 8,1 9,5
M6 10 5,0 6,2 9,5 14,0 16,4
M8 13 12,3 15,2 23,0 34,0 40,0

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegaé bedzie 5 rezultatéw:
— zdemontowana przektadnia mechaniczna,
— karta produktu,
— karta danych fozyska,

— zamontowane tozysko,
— zmontowana przekfadnia mechaniczna

oraz

przebieg naprawy i konserwacji przektadni mechanicznej.

Narzedzia dla nauczycieli zawodowych: zawodowe.edu.pl
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KARTA PRODUKTU
Lp. Parametry przekladni Zapis /W){nlk pomiaru Zapis /Wyn_lk pomiaru
zdajacego egzaminatora
1. | Rodzaj tancucha ptytkowy / drabinkowy * ptytkowy / drabinkowy *
2. | Typ przektadni reduktor / multiplikator * reduktor / multiplikator *
3. | Rozstaw osi kot w mm
4 Liczba zebdéw kota napedzajgcego
" | (liczona od strony bebna sprzegta) — z1
5. | Liczba zebdw kota napedzanego — z,
Przetozenie przektadni
6. , 22
i=—
Z1
7 Liczba zebdéw kota fancuchowego
" | napedowego (zewnetrznego) — z3
8 Rodzaj wielowypustu na wafku zebaty / prostokatny * zebaty / prostokatny *
" | wyjsciowym
9. | Rozmiar klucza do $rub M5
10 Moment dokrecenia srub M5x25 mm
" | KL. 8.8 — Ma [Nm]

* podkresli¢ wiasciwe

Pomiaréw dokonaj przyrzadem o dokfadnosci 0,05 mm

KARTA DANYCH LOZYSKA

Lp. Parametry fozyska Zapis /W){nlk pomiaru Zapis lwyn_lk pomiaru
zdajacego egzaminatora

1. | Typ tozyska zwykte / wahliwe / wzdtuzne * zwykte / wahliwe / wzdtuzne *

2. | Rozwigzanie konstrukcyjne 2RS/RzZ/2Z* 2RS/RZ/Z2Z*

3. | Srednica zewnetrzna

4. | Srednica otworu

5. | Szeroko$¢ tozyska

* podkresli¢ wlasciwe
Pomiaréw dokonaj przyrzagdem o doktadnosci 0,05 mm
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