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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Narzedzia dla nauczyStronaaiawgch: zawodowe.edu.pl


https://zawodowe.edu.pl

Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykaz elementoéw szlifierki oraz szkic technologiczny wspornika obrabianego przedmiotu - tabela 1

Uwaga:
1. dot. R.1.1 - R.1.4: Zdajgcy w dowolnej kolejnosci zapisat:
2. dot. R.1.5: Zdajgcy zapisat na szkicu technologicznym:

3. w pomiarach wykonanych tym samym narzedziem, réznice wymiarow Egzaminatora i wpisanych przez Zdajgcego nie powinny przekraczac¢ 0,1 mm.

1 |w kolumnie "Nazwa cze$ci": ostona ochronna

w kolumnie "llos¢" dla pozycji zapisanej w kryterium R.1.1: 2

w kolumnie "Nazwa czesci": wspornik obrabianego przedmiotu

2
3
4 |w kolumnie "llos¢" dla pozycji zapisanej w kryterium R.1.3: 1
5

wymiary nominalne wspornika obrabianego elementu znajdujgcego sie na stanowisku egzaminacyjnym

Rezultat 2: Wykonany wspornik obrabianego przedmiotu

1 |wszystkie krawedzie wspornika sg stepione

2 |na krotszym ramieniu wspornika wykonany jest otwér regulacyjny

3 |wspornik przesuwa sie w catym zakresie regulacji wzgledem sruby

4 wysokos¢ otworu regulacyjnego (H) jest zgodna z wysokoscig otworu regulacyjnego wspornika znajdujgcego sie na
stanowisku egzaminacyjnym +/- 0,5 mm (rysunek 1)

5 odlegtos¢ otworu regulacyjnego (G) jest zgodna z odlegtoscig otworu regulacyjnego wspornika znajdujgcego sie na
stanowisku egzaminacyjnym +1 mm (rysunek 1)
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Rezultat 3: Tabela pomiarow wykonanego wspornika obrabianego przedmiotu - tabela 2

Uwaga: W wykonanych pomiarach (R.3.1 + R.3.8, tym samym przyrzgdem) réznice wymiardw Egzaminatora i wpisanych przez Zdajgcego nie powinny
przekraczac 0,1 mm.

1 |wymiar A

wymiar B

wymiar C

wymiar D

wymiar E

wymiar F

wymiar G

O (N[Ol |~ WOW|DN

wymiar H

Rezultat 4: Zamontowane tarcze szlifierskie

-_—

nowe tarcze osadzone na watku szlifierki

zatozone metalowe podktadki dociskowe i pewnie dokrecone nakretki mocujgce tarcze szlifierskie

zamontowane i pewnie dokrecone ostony boczne

zamontowane tarcze szlifierskie nie sg uszkodzone

zamontowane tarcze szlifierskie sg prawidtowo dobrane
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zamontowane tarcze szlifierskie nie ocierajg o zadne elementy szlifierki podczas ruchu
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Rezultat 5: Zamontowane i wyregulowane ostony ochronne i wsporniki obrabianego przedmiotu

zmontowane dwie ostony ochronne zgodnie z dokumentacjg techniczng

dwie ostony ochronne przykrecone do szlifierki

zamocowane dwa wsporniki obrabianego przedmiotu

1
2
3 |ostony ochronne ustawione w odlegtosci 4 - 5 mm od tarcz szlifierskich
4
5

wsporniki unieruchomione przez dokrecone nakretki srub

6 |wsporniki zamocowane w odleglosci 2 - 3 mm od tarcz szifierskich

Przebieg 1: Przebieg modernizacji stanowiska

Uwaga: kryterium P.1.8 Zdajgcy ma wykonac¢ w obecnoSci Egzaminatora
Zdajgcy:

1 |przed modernizacjg stanowiska szlifierskiego odtgczyt wtyk zasilajgcy z sieci

wiercit otwory w podporce z uwzglednieniem prawidtowego zamocowania w imadle

2
3 |podczas montazu i demontazu elementéw szlifierki postugiwat sie narzedziami zgodnie z przeznaczeniem
4

kontrolowat jakos¢ wykonywanych czynno$ci i elementéw z zastosowaniem przyrzgdéw pomiarowych

dokonywat demontazu i montazu elementéw szlifierki w sposob bezpieczny ze szczegdinym uwzglednieniem utozenia /
zabezpieczenia elementow przed ich upadkiem ze stotu lub upuszczeniem

()]

stosowat dostepne $rodki ochrony indywidualnej

w trakcie modernizcji stanowiska szlifierskiego postugiwat sie DTR szlifierki

przeprowadzit w obecnoééi egzaminatora prébne uruchomenie szlifierki

© |00 | N[O

utrzymywat porzadek na stanowisku pracy

—
o

uporzadkowat stanowisko pracy

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek 1
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