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* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Frezarka sterowana numerycznie przygotowana do obroébki

Uwaga: po zgtoszeniu przez zdajgcego przewodniczgcemu ZN, przygotowania frezarki do pracy oraz spetnieniu wymogow bezpieczenstwa
egzaminator ocenia czy:

1

frezarka jest uruchomiona, wykonany zostat najazd na punkt referencyjny

2

dane korekcyjne narzedzi umozliwiajg bezpieczne przeprowadzenie obrobki

3

przesuniecie punktu zerowego przedmiotu obrabianego zostato okreslone i wprowadzone do sterownika frezarki zgodnie ze
szkicem oraz programem obrébkowym

4

program obrdbki technologicznej zostat wprowadzony do sterownika obrabiarki i wybrany z pamieci sterownika

5

przedmiot obrabiany zostat zamocowany w imadle

6

potozenie przedmiotu wzgledem szczek imadta pozwala na bezpieczng obrébke

Rezultat 2: Tarcza dystansowa

Uwaga: kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli:

1

wysokosc¢ kotnierza 7., miesci sie w granicach: A=6,8, B=7,0

szerokos¢ uskokdéw 30y, miesci sie w granicach: A=29,8, B=30,0

tolerancja symetrii 0,2 (réznica miedzy gtebokoscig promieniowg uskokoéw nie wieksza niz 0,2 mm)

gtebokos$¢ wybrania 2,855 miesci sie w granicach: A=2,85, B=3,00

$rednica otworu @20+0,1 miesci sie w granicach: A=19,9, B=20,1

ol |~ WODN

ostre krawedzie sg stepione
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stanowiska

Rezultat 3: Wyniki pomiaréw tarczy dystansowej - tabela pomiaréow

Uwaga: kryterium jest spetnione, jezeli wpisany w tabeli wynik pomiaru zdajgcego i wynik pomiaru egzaminatora:

1

wysokosci kotnierza tarczy 7.y, nie rozni sie wiecej niz 0,1 mm

szerokosci uskokow 30,2 nie rézni sie wiecej niz 0,1 mm

gtebokosci wybrania 2,85%0.15 nie rézni sie wiecej niz 0,05 mm

szerokosci wybrania 50,1 nie rézni sie wiecej niz 0,1 mm

2
3
4
5

Srednicy otworu @20+0,1 nie rézni sie wiecej niz 0,1 mm

Przebieg 1: Wykonanie tarczy dystansowej

Zdajgcy:

1

probnie uruchomit i sprawdzit dziatanie mechanizmoéw frezarek

czynnosci obstugowe wykonywat po wytgczeniu mechanizmow frezarek

pomiary wykonywat po wytgczeniu mechanizmoéw frezarki konwencjonalnej

podczas obrobki na frezarce konwencjonalnej stosowat okulary ochronne

uporzgdkowat frezarke konwencjonalng

Ol WIDN

uporzgdkowat frezarke sterowang numerycznie

Egzaminator

imig i nazwisko

Darmowe egzamibjromadb@ebzawodowe.edu.pl

data i czytelny podpis
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Dokumentacja dla egzaminatora:
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