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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowosc do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj obrobke sworznia w dwdch operacjach o numerach: 10 i 20.

Uwaga: Gotowos$¢ do wykonania operacji 10 zgto$ przewodniczgcemu ZN przez podniesienie reki. Po
uzyskaniu zgody przystap do wykonania operacji 10.

W celu wykonania operacji 10 przejdz na wskazane przez przewodniczgcego ZN stanowisko — tokarke
konwencjonalng.

Zamocuj w imaku tokarki noze niezbedne do wykonania operacji 10. Nawiertak i wiertto zamocuj w uchwycie
wiertarskim przed wykonywaniem odpowiednich zabiegow.

Mocowanie pétfabrykatu i jego obrébke przeprowadz zgodnie z rysunkiem 1.

Po zakohczeniu obrébki pozostaw obrabiarke w stanie uniemozliwiajgcym jej przypadkowe uruchomienie,
zakonserwuj toze tokarki i uporzgdkuj stanowisko pracy.

Wykonaj pomiary i uzupetnij pozycje 1+4 w Karcie pomiarowe;j.
Zgtos przewodniczgcemu ZN zakohczenie pracy.

Uwaga: Ten sam potfabrykat wykorzystasz do operacji 20.

Uwaga: Gotowos¢ do wykonania operacji 20 zgfo$ przewodniczgcemu ZN przez podniesienie reki. Po
uzyskaniu zgody przystgp do wykonania operacji 20.

Operacje 20 wykonaj na tokarce sterowanej numerycznie zgodnie z rysunkiem 2, oraz programem NC
00020. Program jest przygotowany w formie elektronicznej oraz w formie drukowanej i wprowadzony do
sterownika tokarki CNC.

Wybierz program NC o nazwie 00020 w sterowniku tokarki CNC. Sprawdz poprawnosc¢ dziatania programu.

Zamocuj w uchwycie tokarki péitfabrykat wykonany w operacji 10. Mocowanie potfabrykatu przeprowadz
zgodnie ze szkicem technologicznym do operac;ji 20.

Przygotuj obrabiarke do obrobki.

N6z do toczenia wzdiuznego i poprzecznego jest zamocowany w gtowicy narzedziowej i ma wprowadzone
wartosci korekcyjne do sterownika obrabiarki.

Ustal i wprowadz do sterownika tokarki wartos¢ przesuniecia punktu zerowego przedmiotu obrabianego.
Zamocuj n6z do rowkow w glowicy narzedziowej w pozycji wynikajgcej z programu obrébki NC. Wykonaj
pomiar wartosci korekcyjnych i wprowadz je do sterownika tokarki.

Zgtos przewodniczgcemu ZN gotowosé uruchomienia tokarki w trybie pracy automatyczne;.

Po uzyskaniu zgody przeprowadz obrobke w trybie AUTOMATYCZNYM w opcji SINGLE BLOCK — blok po
bloku.

Po zakonczeniu obrobki pozostaw obrabiarke w stanie uniemozliwiajacym jej przypadkowe uruchomienie
i uporzadkuj stanowisko pracy.

Wykonaj pomiary i uzupetnij pozycje 5+10 w Karcie pomiarowej.
Zgtos przewodniczgcemu ZN zakonczenie pracy na tokarce sterowanej numerycznie.
Wykonany sworzen i arkusz egzaminacyjny pozostaw na stanowisku.

Przestrzegaj przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, zwigzanych z uzytkowaniem obrabiarek
skrawajgcych do metali.
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Rysunek 1. Szkic technologiczny do operacji 10
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Rysunek 2. Szkic technologiczny do operacji 20
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:
— tokarka sterowana numerycznie przygotowana do obrébki,
— sworzen,

— karta pomiarowa
oraz
przebieg wykonania sworznia.
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Karta pomiarowa
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Zmi ‘s . Wymiar po obrobce
. : mierzona warto$¢ wymiaru L .
Wymiar sworznia na rysunku . ] miesci sie w toleranc;ji
Lp. sworznia po obrébce .
[mm] [mm] wykonania
(wtasciwe zakresli¢)
1 2 3 4
Operacja 10
1. |s$rednica otworu @10 *02 TAK NIE
2. | dtugosc¢ czopa sworznia 19 _o> TAK NIE
3 d’fugosc sworznia _od kohca rowka TAK NIE
do srodka sworznia 10 _g
4. | gtebokosé otworu 20 04 TAK NIE
Operacja 20
5. |$rednica sworznia @33h7 TAK NIE
6. |$rednica rowka @24 o, TAK NIE
7. |szeroko$é rowka 505 TAK NIE
3. odlegtos$¢ od czopu do konca TAK NIE
rowka 25 _o5
9, d’rugosc sworznia qd czopa do TAK NIE
koncowej krawedzi 35_o5
10. | dtugosé catkowita sworznia 77 o5 TAK NIE

W kolumnie 3 wpisz zmierzone wartoSci, a nastepnie w kolumnie 4 zakre$l czy wymiar jest zgodny
Z rysunkiem w karcie pomiarowe;j

Strona5z5

zawodowe.edu.pl - darmowa platforma egzaminéw zawodowych



https://zawodowe.edu.pl



