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Darmowe egzaminy zawodowe: zawodowe.edu.pl
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

zawodowe.edu.pl - darm&tEON&f3rand egzaminéw zawodowych
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Numer
stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Tokarka sterowana numerycznie przygotowana do obrobki

Uwaga: Zdajgcy powinien zgtosi¢ przewodniczgcemu ZN przygotowanie obrabiarki do pracy. Egzaminator ocenia rezultat posredni i udziela zgody na
realizacje programu sterujgcego po potwierdzeniu spetnienia wymogow bezpieczeristwa.

1 tokarka CNC jest uruchomiona (wykonany najazd na punkt referencyjny lub nie, w zaleznosci od rodzaju uktadu pomiarowego
obrabiarki CNC)

2 |ustawiony jest punkt zerowy przedmiotu obrabianego i wartos¢ przesuniecia jest wprowadzona do sterownika obrabiarki

3 |n6z do rowka zamocowany jest we wiasciwym gniezdzie gtowicy narzedziowej

4 wartosci korekcyjne noza do rowka zostaty zmierzone i wprowadzone do sterownika tokarki CNC (L1 i L2).
Uwaga: Dopuszcza sie pomiar wartosSci korekcyjnych sondg pomiarowg

5 |program sterujgcy jest wybrany ze sterownika obrabiarki CNC

Narzedzia dla nauczyStronadizwfch: zawodowe.edu.pl
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Rezultat 2: Wykonany sworzen

Uwaga: kryterium jest spetnione, jezeli uzyskany wymiar obrobkowy miesci sie w polu tolerancji

1 |Srednica otworu miesci sie w granicach A=10,00 B=10,20 mm (operacja 10)

2 |gtebokosc¢ otworu miesci sie w granicach A=20,00 B=20,40 mm (operacja 10)

3 |$rednica rowka miesci sie w granicach A=24,80 B=25,00 mm (operacja 10)

4 |szerokos¢ rowka miesci sie w granicach A=6,00 B=6,20 mm (operacja 10)

srednica zewnetrzna czopa sworznia miesci sie w granicach A=31,80 B=32,00 mm (operacja 10)

dtugos¢ czopa sworznia miesci sie w granicach A=18,80 B=19,00 mm (operacja 10)

Srednica rowka miesci sie w granicach A=23,80 B=24,00 mm (operacja 20)

Srednica @33h7 miesci sie w granicach A=32,975 B=33,000 mm (operacja 20)

© |00 | N[O | O,

dtugosc¢ catkowita sworznia miesci sie w granicach A=76,50 B=77,00 mm

—_
o

brak ostrych krawedzi

Cwicz na zawodowe.eSir@IN&4yZi Zrkusze egzaminacyjne
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stanowiska

Rezultat 3: Karta pomiarowa

Uwaga: kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli wynik wpisany przez zdajgcego, rozni sie od wyniku pomiaru egzaminatora nie wiecej niz:
+0,05 mm (dla kryterium R.3.5 £0,02 mm)

1 |$rednica otworu @10 "2

dtugos¢ czopa sworznia 19 _,

dtugos¢ sworznia od konca rowka do srodka sworznia 10 _g

gtebokos¢ otworu 20 4

$rednica sworznia @33h7

Srednica rowka @24 _,

szeroko$é rowka 5 *%°

O N o OB~ wWwW|DN

odlegtos¢ od czopu do konca rowka 25 _ s

9 |dlugos¢ sworznia od czopa do koncowej krawedzi 35 _g 5

10 |dtugosc¢ catkowita sworznia 77 _ s

Przebieg 1: Wykonanie sworznia

Zdajgcy:

1 |czynnos$ci pomochicze wykonywat przy zatrzymanym wrzecionie

2 podczas ustawiania wartosci korekcyjnych narzedzi i PZPO na tokarce CNC miat zamknietg ostone roboczg (jezeli wymagaja
tego wzgledy bezpieczenstwa)

podczas obrobki na tokarce konwencjonalnej miat zatozone okulary ochronne

po zakonczonej pracy naoliwit prowadnice tokarki konwencjonalnej

pozostawit uporzadkowang tokarke sterowng numerycznie

(o> NN IS I I~ N B OV)

pozostawit uporzgdkowang tokarke konwencjonalng

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko o\, wieceSiranays zaodowe.edu.pl data i czytelny podpis
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Szkic technologiczny do operacji 10
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Ostre krawedzie stepic

Materiat

Operacja
10

Nazwa przedmiotu Stanowisko
Sworzen Tokarka konwencjonalna
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AW2017A
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Szkic technologiczny do operacji 20
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