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O PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 03
Wersja arkusza: SG 2019
Wypetnia egzaminator
Kod os$rodka — Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego

Pobierz wiecej arkuszy z zawodowe.edu.pl



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Cwicz na zawodowe.eSir@na2z #rkusze egzaminacyjne


https://zawodowe.edu.pl

Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Frezarka sterowana numerycznie przygotowana do obrébki

Uwaga: zdajgcy powinien zgtosi¢ przewodniczgcemu ZN przygotowanie obrabiarki do pracy. Egzaminator ocenia przygotowanie obrabiarki do pracy
i udziela zgody na realizacje programu sterujgcego po potwierdzeniu spetnienia wymogow bezpieczenstwa.

1

frezarka CNC jest uruchomiona (wykonany najazd na punkt referencyjny lub nie w zaleznosci od rodzaju uktadu pomiarowego
obrabiarki CNC)

2 |ustawiony jest punkt zerowy przedmiotu obrabianego i warto$¢ przesuniecia jest wprowadzona do sterownika obrabiarki
3 |frez @10 zamocowany we wrzecionie zgodnie z wydrukiem programu
frez @10 jest zmierzony z wykorzystaniem uktadu pomiarowego frezarki CNC i wartosci korekcyjne L1 i D sg wprowadzone do
4 |sterownika frezarki CNC
Uwaga: Dopuszcza sie pomiar warto$ci korekcyjnych sondg pomiarowag
5 |w sterowniku obrabiarki wybrany program sterujgcy do realizacji zadania w trybie pracy automatycznej

Rezultat 2: Prowadnica

Uwaga: kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli uzyskany wymiar miesci sie w polu tolerancji.

1

odlegtos¢ osi rowka 10 mm od boku prowadnicy miesci sie w przedziale [mm]: od 9,80 do 10,20 (operacja 10)

odlegtos¢ osi wyspy @10 mm do krawedzi prowadnicy miesci sie w przedziale [mm]: od 39,00 do 41,00 (operacja 10)

2
3

gtebokos¢ rowka miesci sie w przedziale [mm]: od 4,90 do 5,10 (operacja 10)

odlegtos¢ osi rowka zewnetrznego wzgledem osi rowka srodkowego miesci sie w przedziale [mm]: od 29,80 do 30,20
(operacja 20)

gtebokos¢ rowka srodkowego miesci sie w przedziale [mm]: od 6,00 do 6,20 (operacja 20)

gtebokos¢ rowka skrajnego miesci sie w przedziale [mm]: od 4,00 do 4,20 (operacja 20)

Cwicz na zawodowe.eSir@Nasz #rkusze egzaminacyjne
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Karta pomiarowa — prowadnica operacja 10

Uwaga: kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli wynik pomiaru zdajgcego jest zgodny z pomiarem egzaminatora (dla kryteriow R.3.1 do R.3.3.
réznica nie wieksza niz: 0,056 mm dla pozostatych kryteriow nie wieksza niz: 0,2 mm). Ocena stanu w kolumnie 4 powinna by¢ zgodna ze stanem
faktycznym.

1 |Srednica wyspy @10 1

szeroko$é rowka 10 "%

gtebokosé¢ rowka 5 0,1

odlegtos¢ osi rowka od krawedzi 10 +0,2

odlegtos¢ srodka wyspy od krawedzi 40 +1

(o270 IS ) I I = N ARGV I Y\

poprawne wszystkie odpowiedzi w kolumnie 4

Rezultat 4: Karta pomiarowa — prowadnica operacja 20

Uwaga: kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli wynik pomiaru zdajgcego jest zgodny z pomiarem egzaminatora (dla kryteriow R.4.1 do R.4.3
roznica nie wieksza niz: 0,06 mm dla pozostatych kryteriow nie wigksza niz: 0,2 mm). Ocena stanu w kolumnie 4 powinna by¢ zgodna ze stanem
faktycznym.

1 |gteboko$é rowka skrajnego 4 *°2

szeroko$é rowkow 10 0%

gteboko$é rowka $rodkowego 6 02

odlegtos¢ osi rowka skrajnego od krawedzi prowadnicy 10 +0,2

odlegtos¢ osi rowkéw 30 10,2

(o270 & I A ~ N RN GV I B \©)

poprawne wszystkie odpowiedzi w kolumnie 4

Przygotuj uczniéw do egzdtromaadazidvego na zawodowe.edu.pl
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonania prowadnicy

Zdajgcy:

1

reagowat na ewentualne alarmy i komunikaty uktadu sterowania frezarki CNC

czynnosci pomochnicze wykonywat przy zatrzymanym wrzecionie

podczas ustawiania wartosci korekcyjnych narzedzi i PZPO na frezarce CNC miat zamknietg ostone robocza

podczas obrébki na frezarce konwencjonalnej miat zatozone okulary ochronne

po zakohczonej pracy zakonserwowat prowadnice frezarki konwencjonalnej

pozostawit uporzgdkowang frezarke sterowang numerycznie

N oo |~ O(DN

pozostawit uporzgdkowang frezarke konwencjonalng

Egzaminator

imig i nazwisko

Narzedzia dla nauczyStrona&iawch: zawodowe.edu.pl

data i czytelny podpis
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Rysunki dla egzaminatora:
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Operacja Nazwa przedmiotu Materiat
10 Prowadnica AW-2017A (PA6)

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.Btrai@i®ang klas i generowanie egzaminéw
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Operacja Nazwa przedmiotu Materiat
20 Prowadnica AW-2017A (PA6)
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