CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzadzen
i narzedzi

Oznaczenie kwalifikacji: MEC.07

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
. N Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 120 minut. MEC.07-01-22.06-SG
EGZAMIN ZAWODOWY

PODSTAWA PROGRAMOWA

Rok 2022 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1 Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:
- swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikaciji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

5. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

w

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$c

Uktad graficzny
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Cwicz na zawodowe.edu.pl - testy i arkusze egzaminacyjne


https://zawodowe.edu.pl

Zadanie egzaminacyjne
Wykonaj z przygotowanego poffabrykatu, podktadke wsuwang zgodnie z rysunkiem wykonawczym
MEC.07-01.

1. Na wiertarce stotowej wykonaj dwa otwory o $rednicy ¢8,

2. Natnij pitkg do metalu dwa naciecia wedtug wytrasowanych linii.

3. Wykonaj cztery fazy wedtug wytrasowanych linii.

4. Step ostre krawedzie podktadki wsuwane;.

Po wykonaniu podktadki dokonaj kontroli jej wymiaréw, a wyniki zapisz w tabeli kontrolno-pomiarowe;j
Zamieszczonej w arkuszu.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy, gdzie znajdujg sie niezbedne materiaty, narzedzia
skrawajgce i sprzet kontrolno-pomiarowy.

Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii podczas
wykonywania prac obrobki recznej i maszynowej.

Po wykonaniu zadania oczy$¢ narzedzia i uporzadkuj stanowisko pracy.

4 b8 J 1 Nﬂ
by ©f ™
X3 Q\ A ]
2xL5°] _1l2x45°
101 10
- 5005

Uwaga: osfre krawedzie stepic

llos¢: Nazwa czedci:

1 Podktadka wsuwana

Nr rys.: Materiat: Oznaczenie:

MEC.07-01| Ptaskownik 50x20x3 | S235JR

Rysunek MEC.07-01

Strona2z3

Narzedzia dla nauczycieli zawodowych: zawodowe.edu.pl


https://zawodowe.edu.pl

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ beda 2 rezultaty

— wykonana podktadka wsuwana,

— wyniki pomiaréw podktadki wsuwanej - tabela kontrolno-pomiarowa

oraz

przebieg wykonania podktadki wsuwane.

Tabela kontrolno-pomiarowa

Wymiar nominalny

Wynik pomiaru/stanu

Lp. Wymiar/stan mm mm/stan
1| Diugosé podktadki wsuwanej 50.0.3
2. Szerokos¢ podkiadki wsuwanej 20-0,2
3- | Srednica otworu @8
4| Szerokosé wybrania (rowka) g*0:2
. Wykonane fazy 2x45° TAK/NIE*)
6. Brak ostrych krawedzi TAK/NIE*)

*) Zaznaczy¢ zgodnie ze stanem faktycznym
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Pobierz wiecej arkuszy z zawodowe.edu.pl
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