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ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Oznaczenie arkusza: MEC.08-02-24.06-SG
Symbol kwalifikacji: MEC.08

Numer zadania: 02

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Pobierz wiecej arkuszy z zawodowe.edu.pl



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wciecie w krétszym boku naroza profilu

1 |wykonane wyciecie o dtugosci c+2 mm (c - odlegtos¢ od listwy czotowej rygla do zewnetrznej krawedzi trzpienia)

2 |wykonane wyciecie o szerokosci d+2 mm (d - srednica trzpienia)

3 |wykonane zaokraglenie wyciecia o promieniu rownym min. potowe szerokosci wyciecia

Rezultat 2: Wymiary wykonanego naroza profilu - tabela 2

Uwaga: w wykonanych pomiarach (tym samym narzedziem) réznice wymiaréw egzaminatora i wpisanych przez zdajgcego nie powinny przekraczac
+0,05 mm
Zdajgcy w tabeli 2 wpisat wynik pomiaru:

1 |wymiaru A (dtugos¢ otworu w dtuzszym boku naroznika )

wymiaru B (szerokos$¢ otworu w diuzszym boku naroznika )

wymiaru C (dtugo$¢ otworu w krétszym boku naroznika )

wymiaru D (szeroko$¢ otworu w krotszym boku naroznika )

wymiaru E (odlegtos¢ otworu montazowego 1 od krawedzi naroza)

wymiaru F (odlegto$¢ otworu montazowego 2 od krawedzi naroza)

wymiaru G (odlegtos¢ miedzy otworami 1 i 2)

wymiaru H (odlegto$¢ otworu montazowego 3 od krawedzi naroza)
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wymiaru | (odlegto$¢ otworu montazowego 4 od krawedzi naroza)
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Rezultat 3: Zamontowana zasuwa czolowa w narozu

1 |zasuwa czotowa zamontowana w narozu i przykrecona wkretami

wykonane dwa otwory M4 w krétszym boku naroznika

wykonane dwa otwory M4 w dtuzszym boku naroznika

rozstaw otworow pod sruby zgodny z rozstawem otworow w szyldzie czotowym zamka w dtuzszym boku naroznika
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rozstaw otworow pod sruby zgodny z rozstawem otworow w szyldzie czotowym zamka w krétszym boku naroznika
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Przebieg 1: Obrébka profilu oraz montaz zasuwy czotowej

Zdajgcy:

1

materiaty, narzedzia oraz przyrzady pomiarowe rozmieszczat na stanowisku zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii

dobierat narzedzia skrawajgce odpowiednio do rodzaju obrébki (pitowanie, wiercenie, gwintowanie)

sprawdzat wymiary i ksztatt profilu podczas obrobki i montazu zasuwy

sprawdzit zamocowanie profilu w imadle przed wierceniem

uruchomit prébnie wiertarke przed wierceniem otworéw

uzywat okularow ochronnych podczas wiercenia otworow

stosowat smarowanie narzedzi skrawajgcych podczas wiercenia i gwintowania

oI N[Ol W|DN

uporzgdkowat stanowisko pracy po wykonaniu zadania

EQzZaminator ... ...

imie i nazwisko data i czytelny podpis

Pobierz wieceSiranays zaGodowe.edu.pl



https://zawodowe.edu.pl

Rysunki dla egzaminatora

Przygotuj uczniéw do egzatranaa®aziBrvego na zawodowe.edu.pl
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