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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2025
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Oznaczenie arkusza: MEC.08-01-25.01-SG
Symbol kwalifikacji: MEC.08

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

zawodowe.edu.pl - arkusze CKE i pytania egzaminacyjne



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Wiecej materiatovtriopaezn8 zawodowe.edu.pl
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Podstawa

Zgodnie z rysunkiem 1.01

1

od profilu zostata odcieta Scianka ze szwem tgczeniowym

dtugosc¢ podstawy miesci sie w przedziale od 69,5 do 70,5 mm

wysokosc¢ Scianek miesci sie w przedziale od 14,5 do 15,5 mm

w podstawie zostaty wykonane 2 otwory

rozstaw osi otworéw miesci sie w przedziale od 49,5 do 50,5 mm
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ostre krawedzie podstawy zostaty stepione

Rezultat 2: Kabtak

Zgodnie z rysunkiem 1.02

1

promien wewnetrzny giecia kabtgka R22
uwaga: nalezy sprawdzic¢ przygotowanym watkiem do wyginania

wysokos¢ kabtgka miesci sie w przedziale od 75 do 81 mm

ramiona kabtgka sg wzgledem siebie rownolegte

rozstaw wewnetrzny ramion kabtgka miesci sie w przedziale od 43,5 do 44,5 mm

dlugos¢ nacietych gwintow miesci sie w przedziale od 28 do 32 mm
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gwinty majg petny zarys
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Rezultat 3: Zmontowany uchwyt kabtgkowy

Zgodnie z rysunkiem 1.00

1 |uchwyt zostat zmontowany zgodnie z rysunkiem ztozeniowym nr 01.00

2 |kabtak przesuwa sie w otworach podstawy bez oporéw

3 |nakretki swobodnie sie nakrecajg

Rezultat 4: Karta pomiaréow

Uwaga: kryteria: od R.4.1 do R.4.8 nalezy uznac¢ za spetnione, jezeli w wykonanych pomiarach (tym samym przyrzgdem pomiarowym) réznice
wymiarow egzaminatora i wpisanych przez zdajgcego nie przekraczajg 0,1 mm

1 |zewnetrzna wysoko$¢ $cianki bocznej podstawy uchwytu 15 0,5

dtugos¢ podstawy uchwytu 70 £0,5

odlegtos¢ osi otworéw w podstawie uchwytu od scianki profilu 7,5 £0,5

Gtebokos¢ wyciecia w podstawie mierzona od spodu podstawy uchwytu 5 +1

rozstaw osi otworéw w podstawie uchwytu 50 +0,5

odlegtosé pomiedzy ramionami kabtgka mierzona u jego podstawy i przed promieniem tuku 44 10,5

dtugosc¢ naciecia gwintu na ramionach kabtgka 30 £2

wysokosc¢ kabtgka 78 +3
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poprawnie ocenit wszystkie wyniki wykonanych pomiaréw

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.Straf@idb@ng klas i generowanie egzaminéw
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Przebieg 1: Wykonanie i montaz uchwytu kablgkowego

Zdajgcy:
1 |wytrasowat otwory przed wierceniem
2 |uruchomit prébnie wiertarke przed wierceniem
3 |pracowat w okularach ochronnych podczas wiercenia
4 |kontrolowat na biezgco wymiary podczas obrobki
5 |zamocowat wiertto w uchwycie wiertarki
6 |chtodzit wiertto podczas wiercenia oraz usuwat wiéry pedzlem
7 |zamocowat materiat w imadle maszynowym podczas wiercenia otworéw
8 |stosowat pilnik do wykonywania robét wykonczeniowych i stepienia obrabianych krawedzi podstawy
9 |oczyscit narzedzia i uporzgdkowat stanowisko po wykonaniu zadania
10 |przestrzegat przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania obrobki podstawy i kabtgka

Egzaminator

imie i nazwisko data i czytelny podpis

Cwicz na zawodowe.eSifr@IN&Eyzi 8rkusze egzaminacyjne
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Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic¢
2. QOdcigé Scianke ze szwem fgczeniowym
""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" Materiat | Gatunek |
Nazwa czeScl | profjl zamkniety 20%15x2 $235JR
Podstawa llosé Numer rysunku
1 01.01
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78 £3
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Ostre krawedzie stepic
Materiat Gatunek
Nazwa czesci Pret @6x180 $235JR
Kabtgk llose Numer rysunku
1 01.02
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4 Nakretka M6 2 PN82208

3 Podktadka M6 2 PN82208

2 Kabtak 1 S235JR

1 Podstawa 1 S235JR

Nr cz. Nazwa czesci Sztuk Materiat
Nazwa wyrobu Nr rys
Uchwyt kabtagkowy 01.00
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