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Rok 2025
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Oznaczenie arkusza: MEC.08-02-25.01-SG
Symbol kwalifikacji: MEC.08

Numer zadania: 02

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka —

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

zawodowe.edu.pl - darmowa platforma egzaminéw zawodowych



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Narzedzia dla nauczyStronaaiawdch: zawodowe.edu.pl
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Podpora

Zgodnie z rysunkiem 2.01

1

otwory &6,5 lezg w jednej osi

odlegtos¢ osi pierwszego otworu 6,5 od blizszej krawedzi podpory miesci sie w zakresie od 6,00 do 8,00 mm

odlegtos¢ osi drugiego otworu @6,5 od blizszej krawedzi podpory miesci sie w zakresie od 56,00 do 58,00 mm

krawedzie podpory i krawedzie otworow zostaty stepione

podpora jest prosta

O ||~ OO]DN

otwory wykonane w podporze majg srednice 6,5 mm

Rezultat 2: Podstawa

Zgodnie z rysunkiem 2.02

1

wykonane jest zaokragglenie wierzchotkow R10

Scianki boczne wzgledem dotu podstawy wygiete sg pod katem prostym

obie zagiete Scianki pionowe majg te samg wysoko$¢ zgodng z rysunkiem 2.02

szerokos¢ podstawy po zagieciu miesci sie w zakresie od 38 do 42 mm

ostre krawedzie podstawy zostaty stepione

w Sciankach bocznych podstawy wykonano po dwa otwory @6,5

N oo |~ ODN

otwory na sworzen i srube w sciankach bocznych sg wspoétosiowe - sg wzgledem siebie lustrzanym odbiciem

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.Btraf@ibang klas i generowanie egzaminéw
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Zmontowana stopka do drzwi

Zgodnie z rysunkiem 2.00

1

podpora zostata zamocowana do podstawy za pomocg Sruby

pierwszy sworzen zostat umieszczony w otworach podstawy

drugi sworzenh zostat umieszczony w podporze

sworznie sg potgczone sprezynami

podpora obraca sie na srubie

pod nakretkg znajduje sie podkfadka

N/ oo |~ O(DN

podpora zostata wysrodkowana pomiedzy sciankami bocznymi podstawy za pomocg nakretek

Darmowe egzamibjromnadb@a zawodowe.edu.pl
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie i montaz stopki do drzwi

Zdajgcy:

1

uruchomit probnie wiertarke przed wierceniem

pracowat w okularach ochronnych podczas wiercenia i montazu sprezyn

kontrolowat na biezgco wymiary podczas obrébki

zamocowat materiat w imadle maszynowym podczas wiercenia otworéw

chtodzit wiertto podczas wiercenia oraz usuwat wiory pedzlem

stosowat pilnik ptaski do wykonania tukéw i stepienia obrabianych krawedzi podpory

stosowat pilnik ptaski w celu stepienia ostrych krawedzi

oczyscit narzedzia i uporzgdkowat stanowisko po wykonaniu zadania

O |l o | N[Ol B[O |DN

przestrzegat przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania zadania

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko

Przygotuj uczniéw do egztronaadazi@vego na zawodowe.edu.pl

data i czytelny podpis
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Rysunki dla egzaminatora:

Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepi¢
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2. Wymiary nietolerowane wykonac¢ zgodnie z tabelg wymiarow
swobodnych nietolerowanych 1714
Materiat Gatunek
Nazwa czgsci Pret @15x210 $235JR
Podpora llosc Numer rysunku
1 2.01

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.Strenraitang klas i generowanie egzaminéw



https://zawodowe.edu.pl

>
!

5

75

A
!

Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepi¢

2. Wymiary nietolerowane wykonac zgodnie z tabelg wymiaréw

swobodnych nietolerowanych 1T14
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Materiat Gatunek
Nazwa czesci Blacha 120x75x2 S235JR
Podstawa llosé Numer rysunku
1 2.02

Pobierz wieceSiranay Zz za8odowe.edu.pl
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i Podktadka M6 1 PN82006

6 Nakretka M6 3 PN82144

5 Sruba M6 1 PN82101

4 Sprezyna 2

3 Sworzen 2 $235JR

2 Podstawa 1 S235JR

1 Podpora 1 S235JR
Nrcz. Nazwa czesci Sztuk | Materiat lub norma
Nazwa wyrobu Numer rysunku

Stopka do drzwi 2.00

Cwicz na zawodowe.eSir@na &z 8rkusze egzaminacyjne
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