CENTRALNA EGZAMIN ZAWODOWY
KOMISJA Rok 2026
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA | KARTY OCENY

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2025

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
Oznaczenie arkusza: MEC.08-03-26.06-SG
Symbol kwalifikacji: MEC.08

O PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 03
Wersja arkusza: SG 2019
Wypetnia egzaminator
Kod os$rodka — Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego

Pobierz wiecej arkuszy z zawodowe.edu.pl



https://zawodowe.edu.pl

Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.Btran@i@ @ klas i generowanie egzaminéw
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Stopa regatu

Uwaga: rezultat sprawdzi¢ po wykonaniu zadania

1 |wciecie 25x25, wykonano w przedziale od 24,5 do 25,5 mm

Sciecie 15x15 wykonano w przedziale od 14,5 do 15,5 mm

odlegtos¢ osi otworu $5 wymiar 24 wykonano w przedziale od 23,5 do 24,5 mm

odlegtos¢ osi otworu ¢$5 wymiar 25 (na wysokosci ceownika) wykonano w przedziale od 24,5 do 25,5 mm

odlegtos¢ osi otworu $10 wymiar 51 wykonano w przedziale od 50,2 do 51,8 mm

odlegtos¢ osi otworu $10 wymiar 20 wykonano w przedziale od 19,5 do 20,5 mm

odlegtos¢ osi otworu $12 wymiar 81 wykonano w przedziale od 80,2 do 81,8 mm

odlegtos¢ osi otworu $12 wymiar 30 wykonano w przedziale od 29,5 do 30,5 mm

O N | | O|DN

dtugosc¢ stopy wykonano w przedziale od 98 do 102 mm

—
o

ostre krawedzie sg stepione

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.Btran@ihag klas i generowanie egzaminéw
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Rezultat 2: Protokét pomiarowy wymiaréw obrébkowych stopy regatu — tabela 2

Uwaga: kryteria R.2.1-R.2.6 nalezy uznac, jezeli w wykonanych pomiarach (tym samym przyrzgdem) réznice wymiarébw egzaminatora i wpisanych
przez zdajgcego nie przekraczajg 0,1 mm;
kryteria R.2.7-R.2.10 nalezy uznac za spetnione jezeli wpisana ocena zgodnoSci wykonania oraz ocena stanu jest zgodna ze stanem faktycznym

1 (Wymiar A

Wymiar B

Wymiar C

Wymiar D

Wymiar F

Ocena zgodnosci wykonania wymiaréw A i B

Ocena zgodnosci wykonania wymiaréw C i D

2
3
4
5 |Wymiar E
6
7
8
9

Ocena zgodnosci wykonania wymiarow E i F

10 |Promien zaokraglenia R10 jest zgodny z zarysem wzorca i brak ostrych krawedzi

zawodowe.edu.pl - aSdrona Kk zdytania egzaminacyjne
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie stopy regatu

Zdajgcy:

1 |dobrat narzedzia niezbedne do wykonania operacji obrébki recznej

stosowat narzedzia do trasowania zgodnie z ich przeznaczeniem

kontrolowat wymiary podczas obrobki recznej z zastosowaniem odpowiednich przyrzgdéw pomiarowych i sprawdzianéw

przed wykonaniem wciecia 25x25 wywiercit otwor ¢10

sprawdzit zamocowanie ceownika w imadle maszynowym

zamocowat osiowo wiertto w uchwycie wiertarskim

zastosowat klocek drewniany podczas wiercenia wszystkich otworow

stosowat ciecz chtodzgco-smarujgcg podczas wiercenia

Ol N[O | ™| O|DN

pracowat w okularach ochronnych podczas wiercenia

—_
o

pozostawit uporzgdkowane stanowisko pracy

Egzaminator ...

imig i nazwisko

zawodowe.edu.pl - darm&tEoN&bramb egzaminéw zawodowych

data i czytelny podpis
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Rysunek dla egzaminatora:
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Uwaga: ostre krawedzie stepic¢

Nazwa czesci
STOPA REGALU

Tolerancje ogdlne
KLASA ,,c” wg ISO 2768-1
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