CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
Symbol kwalifikacji: MEC.08

Numer zadania: 02

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
Numer PESEL zdajgcego* Miejsce na naklejke z numerem
PESEL i z kodem os$rodka
Numer stanowiska
Czas trwania eg_;zaminu: 120 minut MEC.08-02-26.01-SG
EGZAMIN ZAWODO PODSTAWA PROGRAMOWA
Rok 2026 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL,
numer stanowiska i naklej naklejke** z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

3. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

4. Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

5. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

6. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

7. Po zakohczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty jego wykonania oraz arkusz egzaminacyjny
na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

8. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc
**w przypadku otrzymania naklejki

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie rysunku wykonawczego 1.01 oraz informacji zawartych w tabeli 1 wykonaj fgcznik, a nastepnie
zmierz wskazane w karcie pomiarowo—kontrolnej wymiary. Wyniki pomiaréw, zgodnos¢ wykonania
z zakresem odchytek oraz ocene stanu zapisz w karcie pomiarowo—kontrolnej.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy, gdzie znajdujg sie niezbedne materiaty, narzedzia
skrawajgce i przyrzady pomiarowe.

Uwaga: w przypadku wykonywania operacji ciecia blachy za pomocg nozyc dzwigniowych zgto$
przewodniczgcemu ZN gotowos¢ do skorzystania z nich. Po uzyskaniu zgody przystap do wykonania operacji
ciecia.

tacznik wykonaj z zachowaniem zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ergonomii, zwigzanych z uzytkowaniem narzedzi i maszyn wykorzystywanych do prac obrébki recznej
i maszynowe;.

Zakoriczenie wykonywania zadania zgto$ przewodniczgcemu ZN.

Po wykonaniu zadania oczy$¢ narzedzia skrawajgce i uporzadkuj indywidualne stanowisko pracy.

Tabela 1. Odchytki wymiaréw liniowych nietolerowanych dla klasy IT14

Wymiar nominalny Wartosci odchytek
w mm w mm
. . zewnetrznych wewnetrznych mieszanych
powyze) LS IT 14 IT 14 IT 14
1 3 -0,25 +0,25 10,12
3 6 -0,30 +0,26 10,16
6 10 -0,36 +0,27 10,18
10 18 -0,43 +0,28 10,22
18 30 -0,52 +0,29 10,26
30 50 -0,62 +0,30 10,30
50 80 -0,74 +0,31 10,38
80 120 -0,87 +0,32 10,44
120 180 -1,00 +0,33 10,50
180 250 -1,15 +0,34 10,58
250 315 -1,30 +0,35 10,66
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Uwagi:
— ostre krawedzie stepic¢
— rysy wyprowadzi¢ wzdtuz dtuzszych krawedzi
— wymiary nietolerowane wykonac zgodnie z tabelg 1

llos¢ Nazwa czesci
1 tacznik

Nrrys. Materiat Gatunek
1.01 Blacha 70x90x3 S235JR

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
Ocenie podlegac beda 2 rezultaty:
— facznik,

— karta pomiarowo—kontrolna

oraz przebieg wykonania tgcznika.
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KARTA POMIAROWO-KONTROLNA

. . Wynik pomiaru » .
Wymiar nominalny na Zgodnos¢ wykonania
. uzyskany przy
Wymiar rysunku e . . | zzakresem odchytek
Lp. uzyciu suwmiarki A
[mm] podanych w tabeli 1
[mm]
1 2 3 4
1. | Dtugosc tacznika 75
2. | Wysokosc¢ tgcznika 50
3. | Wysokos$¢ wciecia fgcznika 15
4. | Szerokos¢ wciecia tgcznika 10
5 Odlegtos¢ osi dolnego otworu @8 15
" | od dolnej krawedzi tgcznika
Odlegtos¢ osi gérnego otworu @8
6. . . . 35
od lewej krawedzi tgcznika
7. | Odlegtos¢ miedzy otworami 25
Stan Ocena stanu ™
8. | Wykonane dwa otwory w tgczniku
9 Wykonany promienh zaokraglenia
" | R10 zgodny z rysunkiem
10. | Brak ostrych krawedzi

*) Nalezy wpisac wtasciwy stan TAK lub NIE na podstawie poréwnania wyniku pomiaru wpisanego w kolumnie 3 z danymi
odczytanymi z tabeli 1
**) Nalezy wpisac wtasciwy stan TAK lub NIE zgodny ze stanem faktycznym
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