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Lp. Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny
R1 Rezultat 1: Rysunek tarczy (prawej) sprz  egta kotnierzowego (wydruk z programu
' CAD)
Wydruk rysunku tarczy prawej sprzegta:
R.1.1 widoczne krawedzie tarczy narysowane sg liniami ciggtymi grubymi
R.1.2 tarcza sprzegta narysowana jest w przekroju i widoku
R.1.3 kreskowanie przekroju i linie wymiarowe narysowane sa liniami ciggtymi cienkimi
R.1.4 osie symetrii narysowane sg liniami punktowymi cienkimi
zwymiarowane sg conajmniej 3 wymiary: dtugosc 75, srednica kotnierza $170, grubos¢
R.1.5 . ) . .
kotnierza 21, srednica rozstawu srub $125
R.1.6 zwymiarowana jest srednica otworu gtéwnego $¢50H7
R.1.7 zwymiarowana jest srednica otworu montazowego $13H7
wpisane sg wartosci odchytek dla wymiaréw tolerowanych: ¢13H7 (+0,018 i 0), $50H7
R.1.8 (+0,025i 0), $70H7 (+0,030 i 0) Uwaga: kryterium nalezy uznac za spetnione, gdy wpisane
sg wartosci dla conajmniej dwoch wymiaréw tolerowanych)
R 1.9 oznaczona jest chropowatos$¢ zbiorcza powierzchni Ra 3,2 oraz chropowatosé otworéw Ra
o 1,6 lub zapis stowny tych chropowatosci
R.1.10 [zachowane sg zasady rysunku technicznego dotyczace rzutowania i wymiarowania
R.2 Rezultat 2: Parametry pracy zespotu sprz  egta kotnierzowego
W tabeli wpisano:
R.2.1 wartos¢ mocy znamionowej 5 oraz jednostke kW
R.2.2 warto$¢ predkosci obrotowej 1000 oraz jednostke obr/min
R.2.3 wartos¢ wspoétczynnika przecigzenia sprzegta 1,5
R.2.4 warto$¢ nominalnego momentu obrotowego 48 oraz jednostke Nm
R.25 wartos¢ maksymalnego momentu obrotowego 72_, oraz jednostke Nm
R.3 Rezultat 3: Wymiary konstrukcyjne tarczy (prawej) s  przegta kotnierzowego
W tabeli wpisane dobrane wymiary tarczy:
R.3.1 Srednica wewnetrzna: 50
R.3.2 Srednica kotnierza: 170
R.3.3 Srednica zewnetrzna: 80
R.3.4 Srednica rozstawu srub montazowych: 125
R.3.5 Srednica odsadzenia: 70
R.3.6 diugos¢ tarczy: 75
R.3.7 gtebokos¢ odsadzenia: 4
R.3.8 grubos¢ kotierza: 21
R.3.9 Srednica otwor6w montazowych: 13
R.3.10 [szerokos¢ rowka pod wpust: 14
R.4 Rezultat 4: Wykaz elementéw zt acznych zespolu sprz egta kotnierzowego
W tabeli wpisano:
R.4.1 w pozycji podkifadka: szt. 4
R.4.2 w pozycji nakretka: szt. 4
R.4.3 w pozycji Sruba pasowana: szt. 4
R.4.4 w pozycji podktadka, norma: PN-77/M-82008
R.4.5 w pozycji nakretka, norma: PN-86/M-82144
R.4.6 W pozycji Sruba pasowana, norma: PN-91/M-82342
RS Rezultat 5: Wykaz zabiegow technologicznych monta  zu zespotu sprz egta
) kotnierzowego
W tabeli wpisano nazwy zabiegéw technologicznych montazu:
R.5.1 osadzenie/montaz wpustu w wale
R.5.2 osadzenie/montaz tarczy sprzegta
R.5.3 montaz/wiozenie srub
R.5.4 montaz/osadzenie podktadek
R.5.5 natozenie/dokrecenie nakretek
R.5.6 kontrola montazu
R57 technologiczna kolejnos¢ czynnosci montazu zespotu sprzegta kotnierzowego jest

zachowana
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