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Lp. Elementy podlegaj ace oceniel/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Rysunek wykonawczyto zyska slizgowego (wydruk z programu CAD)
Na wydruku rysunku z programu CAD:
R.1.1 widoczne krawedzie tozyska wzdluznego sg narysowane liniami ciggtymi grubymi
R.1.2 znajdujg sig¢ dwa rzuty prostokgtne (widok i przekroj)
R.1.3 kreskowanie przekroju i linie wymiarowe sg narysowane liniami ciggtymi cienkimi
R.1.4 osie symetrii sg narysowane linig punktowg cienkg
R.1.5 zwymiarowane sg gabaryty fozyska $lizgowego
R.1.6 zwymiarowana jest srednica otworu gtéwnego @30H7
R.1.7 narysowane sg cztery otwory montazowe
R.1.8 znajdujg sie oznaczenia spoin: czotowej typu Y lub pachwinowej
R.1.9 znajdujg sie oznaczenia chropowatosci powierzchni Ra 3,2 i otworu gidwnego Ra 0,63
R.1.10 Jzachowane s3g zasady rysunku dotyczace rzutowania i wymiarowania
Rezultat 2: Wykaz operacji | zabiegow technologiczn  ych obrobkito zyska slizgowego - karta
R.2 technologiczna
W karcie technologicznej uwzgledniono operacje i zabiegi:
R.2.1 ciecia materiatu
R.2.2 toczenia powierzchni zewnetrznych
R.2.3 wiercenia otworu giéwnego lub obrébke zgrubna/wstepng otworu w tulei
R.2.4 frezowania plaszczyzn kotnierza lub obrobke kotnierza fozyska
R.2.5 trasowania otworéw
R.2.6 wiercenia/wykonania otworéw
R.2.7 wykonania spoin lub spawania tulei z kotnierzem
R.2.8 rozwiercania otworu gtéwnego
R.2.9 stepienia ostrych krawedzi
R.2.10 |kontroli technicznej lub jakosci lub wykonania
R3 Rezultat 3: Wykaz niezb ednych obrabiarek skrawaj acych, uchwytéw i urz adzen - karta
' technologiczna
W karcie technologicznej uwzgledniono:
R.3.1 przecinarke tarczowg
R.3.2 tokarke uniwersalng
R.3.3 frezarke pionowa
R.3.4 wiertarke stotowg lub kadtubowg
R.3.5 uchwyt tokarski samocentrujgcy
R.3.6 imadio maszynowe
R.3.7 pétautomat spawalniczy MIG/IMAG
R.3.8 plyte traserska
R.4 Rezultat 4: Wykaz niezb ednych narz edzi - karta technologiczna
W karcie technologicznej uwzgledniono:
R.4.1 tarcze tngcag
R.4.2 zestaw nozy tokarskich
R.4.3 frez trzpieniowy
R.4.4 komplet wiertet
R.4.5 komplet rozwiertakow
R.4.6 zestaw narzedzi traserskich
R.4.7 pilnik $lusarski
R.5 Rezultat 5: Wykaz niezb ednych przyrz adéw pomiarowych - karta technologiczna
W karcie technologicznej uwzgledniono:
R.5.1 suwmiarke uniwersalng
R.5.2 sprawdzian do spoin
R.5.3 katownik warsztatowy lub katomierz uniwersalny
R.5.4 sprawdzian dwugraniczny do otworéw @30H7
R.5.5 wzorce chropowatosci
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