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EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen
Symbol kwalifikacji: MEC.09

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 120 minut. MEC.09-01-24.01-SG

EGZAMIN ZAWODOWY

Rok 2024 2019
CZESC PRAKTYCZNA

PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajgcego

1

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swéj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikaciji,

numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie zamieszczonej w arkuszu dokumentacji w postaci tabel: 1, 2, 3, 415, oraz rysunku nr 01.01:

— wykonaj obliczenia, dobierz dlugos¢ wpustu i na tej podstawie okresl szerokosc¢ piasty kota pasowego
— wyniki obliczeh zapisz w karcie obliczeh potgczenia wpustowego;

— wykonaj na stanowisku komputerowym wyposazonym w oprogramowanie CAD, rysunek
wykonawczy kota pasowego (widok z przodu oraz przekrdj catkowity). Szablon rysunku znajduje sie
na pulpicie komputera w folderze: EGZAMIN MEC.09. Podpisz rysunek swoim numerem PESEL
i wydrukuj go w formacie A4;

— opracuj ramowy proces technologiczny obrobki kota pasowego (przedstawionego na rysunku
nr 01.01) wykonanego z preta w produkcji jednostkowej wypetniajgc Karte technologiczng.

Po wykonaniu zadania wydruk rysunku i arkusz egzaminacyjny pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym.
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Ostre krawedzie stepic.

Uwagi do wykonania rysunku:

— na rysunku nalezy przyjg¢ szerokoS¢ kota (szeroko$c piasty = szerokoS¢ wienca) zgodnie
z wynikiem z karty obliczen potgczenia wpustowego,

— chropowato$¢ zbiorcza powierzchni catego kota pasowego: Ra 2,5,

— chropowatoSci zbiorczg nanieSC na rysunku wykonawczym zgodnie z zasadami wykonywania
rysunkéw technicznych maszynowych z uzyciem odpowiedniego symbolu (chropowato$c

uzyskiwana za pomocg obrobki skrawaniem).

Nazwa czesci
Koto pasowe

Nr rysunku
01.01
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Tabela 1. Dane do obliczen potgczenia wpustowego

Dane do obliczen potaczenia wpustowego

=

b * lodmA

odm.B

odm.AB

A — zaokrgglone petne; B — $ciete petne; AB — petne zaokrgglone jednostronnie

Watek — d mm Whpust Rowek na wpust Dtugosci wpustow
mm mm
ponad do b x h mm ty t2 od do
6 8 2x2 1,2 1,0 6 20
8 10 3x3 1.8 1.4 6 36
10 12 4x4 2,5 1,8 8 45
12 17 5x5 3,0 2,3 10 56
17 22 6 X6 3,5 2,8 14 70
22 30 8x7 4,0 3,3 18 20
30 38 10x8 50 3,3 22 110
38 44 12x8 50 3,3 28 140
44 50 14 x9 5,5 3,8 36 160
50 58 16 x 10 6,0 4,3 45 180
58 65 18x 11 7,0 4,4 50 200
Dlugosci znormalizowane wpustéow [mm]: 22, 25, 28, 32, 36, 40, 45, 50
Srednica czopa watu z rowkiem wpustowym d =40 mm
Wymiary wpustu pryzmatycznego odmiany A (b x h) 12 x 8 mm
Liczba wpustow n=1
Przenoszony moment obrotowy Mo, = 160 Nm
Naprezenie dopuszczalne na naciski powierzchniowe materiatu wpustu ko = 110 MPa
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Tabela 2. Podstawowe wzory

Wymiary wpustu

lo - dtugos$é czynna

| — dlugosc¢ catkowita
b — szerokos¢

h — wysokosc¢

Sita dzialajgca na wpust

Obliczeniowa dtugos¢é czynna wpustu

_ 2M, [Nm]

F [N] aml

(dane do obliczen zamieszczono w tabeli 1)

F[N]
0,5 * h [mm] * k, [MPa] *n

lo [mm] =

(dane do obliczeh zamieszczono w tabeli 1)

Obliczeniowa catkowita diugos¢é wpustu

lobl = lO +b

Znormalizowana catkowita dtugo$é wpustu [

dobrana diugos$é znormalizowana (z tabeli 1) 2 obliczeniowa dfugos$é catkowita wpustu oy

Uwaga: Nalezy dobrac¢ najkrétszy wpust znormalizowany spetniajgcy powyzszy warunek

Szerokos¢ kota pasowego

szerokos¢ kofa pasowego = dobranej diugosci znormalizowanej
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Tabela 3. Wykaz dostepnych obrabiarek, uchwytéw i urzagdzen

Lp. [Obrabiarki skrawajgce, uchwyty, urzgdzenia
1. |frezarka pozioma
2. |tokarka karuzelowa
3. [tokarka uniwersalna ktowa
4. |przecinarka tarczowa
5. |wiertarka kolumnowa
6. |diutownica
7. |zestaw do trasowania
8. |szlifierka do ptaszczyzn
9. |podzielnica uniwersalna
10. |uchwyt tokarski samocentrujgcy
11. |trzpien tokarski staty
12. |oprawka zaciskowa
13. |imadio maszynowe
14. |oprzyrzgdowanie do nakietkowania
Tabela 4. Wykaz dostepnych narzedzi skrawajacych

Lp. |Narzedzia skrawajgce
1. |zestaw wytaczakow
2. |zestaw nozy tokarskich zewnetrznych
3. [tarcza tngca do przecinarki
4. |Sciernica do szlifierki
5. |glowica frezarska
6. |frezy ksztattowe tarczowe do wielowypustéow
7. |néz diutowniczy
8. |komplet wiertet od @2 do @30
9. |komplet rozwiertakéw H7 od @4 do B30
10. |komplet gwintownikéw od M3 do M12
11. |[nawiertaki
12. |pilnik

Tabela 5. Wykaz dostepnych sprawdzianéw i przyrzadéw pomiarowych
Lp. |Sprawdziany i przyrzgdy pomiarowe
1. [suwmiarka uniwersalna
2. |suwmiarka modutowa
3. |czujnik zegarowy z podstawkg
4. |liniat krawedziowy
5. |katomierz uniwersalny
6. |pirometr
7. |komplet sprawdzianéw dwugranicznych do otworéw H7
8. |[sprawdzian dwugraniczny do watkéw: @40h8
9. |sprawdzian dwugraniczny do watkéw: J44h8
10. |sprawdzian do gwintow metrycznych
11. |mikromierz wewnetrzny: 5+30 mm
12. |mikromierz zewnetrzny: 0+25mm
13. |mikromierz zewnetrzny: 25+50mm
14. |promieniomierz listkowy
15. |szczelinomierz
16. |wzorce chropowatosci
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac¢ bedzie 5 rezultatow:
- rysunek kota pasowego — wydruk z programu CAD,
- karta obliczen potgczenia wpustowego,
- karta technologiczna: wykaz zabiegow i operacji technologicznych obrébki kota pasowego,
- karta technologiczna: wykaz niezbednych obrabiarek skrawajgcych, uchwytéw i urzadzen,
- karta technologiczna: wykaz niezbednych narzedzi skrawajgcych oraz sprawdzianow i przyrzgdéw

pomiarowych.
Tabela 6. Karta obliczen potagczenia wpustowego
Lp. | Parametr pracy Wartos¢é " Jedr!ostka
miary

1. | Sita dziatajgca na wpust: F= N

2. | Obliczeniowa dtugo$¢ czynna wpustu lo = mm

3. | Obliczeniowa catkowita dlugos¢ wpustu lobi = mm

4. | Dobrana dtugo$¢ znormalizowana wpustu | | = mm

5. | Szerokosc¢ kota pasowego mm

") pozycje od 1 do 3 nalezy zapisa¢ z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku
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Karta technologiczna

Nazwa czesci: koto pasowe Numer rysunku: 01.01

Posta¢ i wymiary materiatu wyjsciowego:
pret stalowy o srednicy 160 mm i dlugosci 0,5 m

Wykaz niezbednych zabiegéw i operacji technologicznych obrébki kota pasowego:
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Wykaz niezbednych sprawdzianéw i przyrzadéw pomiarowych
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Miejsce na notatki niepodlegajace ocenie
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Wypetnia zdajgcy

Do arkusza egzaminacyjnego dotagczam wydruki w liczbie: .......... kartek — czystopisu i .......... kartek —
brudnopisu.

Wypetnia Przewodniczgcy ZN

Potwierdzam dotaczenie przez zdajacego do arkusza egzaminacyjnego wydrukéow w liczbie .......... kartek
facznie.

Czytelny podpis Przewodniczgcego ZN

Arkusz pobrany z zawodowe.edu.pl
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