Nazwa

Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzagdzen

kwalifikacji:
Oznaczenie
kwalifikacji: MEC.09
Numer zadania: (1
Kod arkusza: MEC.09-01-25.01-SG
Wersja arkusza: SG
Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
RA Rezultat 1: Rysunek wykonawczy sruby przyrzadu do wciskania tulejek (wydruk
) z programu CAD)
Wydruk rysunku z programu CAD zawiera:
R.1.1  |widok i przekrdj czastkowy przez otwor @16 lub widok i przekroj przez otwor
R.1.2 widoczne zarysy narysowane linig grubg ciagig
R.1.3 0$ symetrii narysowang linig cienkg punktowag
R14 linie wymiarowe i pomocnicze linie wymiarowe lub kreskowanie przekroju narysowane linig
o cienkg ciggta
R15 gwint zewnetrzny M22; dno wrebu gwintu narysowane linig cienkg ciagtg oraz zarys
o zewnetrzny linig grubg ciggta
R.1.6 zwymiarowany gwint zewnetrzny M22 oraz jego dtugos¢ 140
R.1.7 wymiary gabarytowe sruby; dtugos¢ catkowitg 240 oraz srednice tba sruby 40
R.1.8 zwymiarowang $rednice otworu: g16
R.1.9 oznaczenie nakietka: 6411 B3.15/10
R.1.10 Jznak chropowatosci zbiorczej Ra5
R.2 Rezultat 2: Dobér odchyltek dla pasowania 64H7/n6 i obliczenie L, i Liyax
W Karcie odchytek dla pasowania @64H7/n6 i wartoSci luzéw zapisane:
R.2.1 ES: 25
R.2.2 El: 0
R.2.3 es: 39
R.2.4 ei: 20
R.2.5 Liin: =39
R.2.6 Linax:
R.3 Rezultat 3: Wykaz operacji i zabiegéw technologicznych obrobki sruby przyrzadu do
) wciskania tulejek
Uwaga: dopuszcza sie stosowanie innych sformutowan oddajgcych te samg tresc¢, pod
warunkiem poprawnoSci technologiczney.
W Karcie technologicznej zapisane:
R.3.1 ciecie materiatu
R.3.2 toczenie powierzchni czotowych / planowanie
R.3.3 wykonanie nakietkow
R.3.4 toczenie powierzchni zewnetrznych
R.3.5 toczenie faz / wykonanie faz / fazowanie
R.3.6 toczenie gwintu / wykonanie gwintu
R.3.7 wykonanie otworu / wiercenie
R.3.8 kontrola techniczna / kontrola
RA Rezultat 4: Wykaz niezbednych obrabiarek skrawajacych, uchwytow, urzadzen
) i narzedzi obrébkowych oraz sprawdzianéw i przyrzadéw kontrolno-pomiarowych
W Karcie technologicznej zapisane:
R.4.1 przecinarka tarczowa lub przecinarka tasmowa / przecinarka
R.4.2 tokarka uniwersalna ktowa / tokarka
R.4.3 wiertarka kadtubowa / wiertarka
R.4.4 imadto maszynowe z wkiadkag pryzmatyczng / imadio lub uchwyt tokarski
R.4.5 zestaw nozy tokarskich do obrébki zewnetrznej / zestaw nozy tokarskich
R.4.6 komplet nawiertakéw i wiertet
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R.4.7

noz do gwintéw zewnetrznych lub komplet narzynek metrycznych

R.4.8 brzeszczot do pity tasmowej lub tarcza tngca do przecinarki

R.4.9 suwmiarka uniwersalna / suwmiarka

R.4.10 wzorce chropowatosci lub sprawdzian do gwintow

R.5 Rezultat 5: Instrukcja montazu przyrzadu do wciskania tulejek

Uwaga: dopuszcza sie stosowanie innych sformutowan oddajgcych te samg tresc¢, pod
warunkiem poprawnoSci technologiczney.
W Karcie instrukcyjnej montazu, w kolumnie: "Tre$¢ zabiegu" zapisane:

R.5.1 montaz pokretta w srubie / montaz pokretta

R.5.2 montaz podkiadki dociskowej

R.5.3 montaz tulei dystansowe;j

R.5.4 montaz podktadki ustalajgcej

R.5.5 montaz nakretki

R.5.6 kontrola montazu / kontrola

R.5.7 operacje montazu w kolejnosci poprawnej technologicznie
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