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kwalifikacji:
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Kod arkusza:

Wersja arkusza:

Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen

MEC.09

02
MEC.09-02-26.06-SG

SG

Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Rysunek wykonawczy tarczy (wydruk z programu CAD)
Na rysunku tarczy: )
R.1.1 widoczne krawedzie narysowane sg liniami ciggtymi grubymi
R.1.2 narysowany zostat widok i przekrgj
R.1.3 linie wymiarowe narysowane sg linig ciggta cienkag
R.1.4 osie symetrii narysowane sg linig punktowg cienka
R.1.5 zwymiarowane: $rednica tarczy @80 oraz srednica oworu @30
R.1.6 zwymiarowana srednica potozenia osi otworow: @55
R.1.7 zwymiarowana grubos$¢ tarczy: 12
R.1.8 zwymiarowany otwér stopniowy: 36,5 / 11
R 19 zwymiarowana szerokos¢ rowka 4 oraz jego rozwarto$¢ 120° / kat pochylenia sciany rowka
o wzgledem dna rowka 150°
R.1.10 0znaczono chropowatos$¢ zbiorczg powierzchni Ra 3,2 stosujgc znak chropowatosci
T oznaczajgcy koniecznos¢ zdjecia warstwy materiatu
Rezultat 2: Wykaz czynnosci technologicznych montazu zespotu tarczy zapadki oraz
R.2 jej montaz na watku - tabela 4
) Uwaga: dopuszcza sie stosowanie innych sformutowan oddajgcych te samg tresc, pod
warunkiem poprawnosci technologicznej
W tabeli 4 zapisane:
R.2.1 montaz piasty zapadki
R.2.2 osadzenie tarczy
R.2.3 wkrecenie wkretéw M6x22
R.2.4 wkrecenie wkreta M6
R.2.5 kontrola techniczna / jakosci montazu
Rezultat 3: Wykaz operacji i zbiegéw technologicznych obrébki tarczy
R.3 w produkcji jednostkowej - tabela 5
) Uwaga: dopuszcza sie stosowanie innych sformutowan oddajgcych te samg tresc, pod
warunkiem poprawnosci technologicznej
W tabeli 5 zapisane:
R.3.1 ciecie materiatu / preta
R.3.2 planowanie / toczenie powierzchni czotowych
R.3.3 toczenie powierzchni zewnetrznych
R.3.4 wykonanie / wiercenie / wytaczanie otworu gtéwnego @30
R.3.5 wykonanie / wiercenie otworéw
R.3.6 pogtebianie otwordow
R.3.7 dtutowanie / frezowanie / wykonanie rowkow
R.3.8 stepienie ostrych krawedzi
R.3.9 kontrola techniczna / kontrola jakosci / kontrola wymiarowa
RA Rezultat 4: Wykaz niezbednych obrabiarek skrawajacych, uchwytéw i urzadzen
) - tabela 6
W tabeli 6 w dowolnej kolejnoSci zapisane:
R.4.1 przecinarka tarczowa / wiertarka
R.4.2 tokarka uniwersalna ktowa
R.4.3 dtutownica / frezarka pionowa
R.4.4 uchwyt tokarski samocentrujgcy
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R.4.5 imadto maszynowe

Rezultat 5: Wykaz niezbednych narzedzi obrébkowych oraz sprawdzianéw

R i przyrzadéw kontrolno-pomiarowych - tabela 6

W tabeli 6 w dowolnej kolejnoSci zapisane:

R.5.1 tarcza tngca do przecinarki

R.5.2 zestaw wytaczakow

R.5.3 zestaw nozy tokarskich zewnetrznych

R.5.4 néz dtutowniczy / frez trzpieniowy

R55 |pilnik

R.5.6 komplet wiertet od @2 do @30

R.5.7 pogtebiacz walcowo - czotowy @11

R.5.8 suwmiarka uniwersalna

R.5.9 wzorce chropowatosci

R.5.10 |katomierz uniwersalny
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