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Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen
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Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Rysunek wykonawczy sruby pociggowej (wydruk z programu CAD)
Na rysunku Sruby:
R.1.1 widoczne krawedzie narysowane sg liniami ciggtymi grubymi
R.1.2 widoczny jest przekroj otworu g8
R.1.3 kreskowanie przekroju i linie wymiarowe narysowane sg liniami ciggtymi cienkimi
R.1.4 0$ symetrii narysowana linig punktowg cienkg
R.1.5 naniesione sg wymiary gabarytowe (dtugos¢ 180 i Srednica 824)
R16 narysowano zarys srednicy zewnetrznej gwintu sruby - linig grubg ciggtg, a srednice
T wewnetrzna - linig cienkg ciaggta
R.1.7 zwymiarowano rowek (srednica @12 i szerokos¢ 6)
R.1.8 zwymiarowano dtugosé gwintu oraz $rednice gwintu (dlugos$é 122 i Tr18x2)
R.1.9 oznaczono chropowatos¢ zbiorczg powierzchni Ra5
R.1.10 Joznaczono nakiefki
Rezultat 2: Instrukcja montazu imadta maszynowego
R.2 Uwaga: dopuszcza sie stosowanie innych sformutowan oddajgcych te samg tres¢, pod
warunkiem poprawnosci technologicznej.
Instrukcja montazu imadta maszynowego uwzglednia:
R.2.1 montaz wkiadek szczekowych
R.2.2 montaz szczeki ruchomej
R.2.3 montaz ptytki mocujgcej
R.2.4 montaz belek dolnych
R.2.5 montaz Sruby pociggowej
R.2.6 montaz wkreta blokujgcego
R.2.7 montaz pokretta
R.2.8 kontrole jakosci / kontrole techniczng
Rezultat 3: Karta technologiczna obrébki sSruby pociggowej
R.3 Uwaga: dopuszcza sie stosowanie innych sformufowan oddajgcych te samag tresc, pod
warunkiem poprawnosci technologicznej.
R.3.1 ciecie materiatu
R.3.2 toczenie powierzchni czotowych / planowanie powierzchni czotowych
R.3.3 wykonanie nakietkdw / nawiercanie nakietkow
R.3.4 toczenie powierzchni zewnetrznych
R.3.5 toczenie gwintu / wykonanie gwintu
R.3.6 toczenie rowkow / wykonanie rowkow
R.3.7 nawiercanie otworu / trasowanie otworu
R.3.8 wiercenie otworu / wykonanie otworu
R.3.9 zatamanie ostrych krawedzi / stepienie ostrych krawedzi / fazowanie
R.3.10 |kontrola jakosci / kontrola techniczna
R.4 Rezultat 4: Wykaz niezbednych obrabiarek skrawajacych, narzedzi obrébkowych
) oraz sprawdzianéw i przyrzadéw pomiarowych
R.4.1 przecinarka z tarczg thagcg
R.4.2 tokarka uniwersalna ktowa
R.4.3 wiertarka stotowa / frezarka pionowa
R.4.4 zestaw nozy tokarskich do toczenia powierzchni zewnetrznych
R.4.5 noz tokarski do gwintéw zewnetrznych trapezowych
R.4.6 noz tokarski do rowkow
R.4.7 komplet nawiertakéw do nakietkow
R.4.8 komplet wiertet
R.4.9 suwmiarka uniwersalna
R.4.10 |wzorce zarysu gwintu trapezowego / wzorce chropowatosci

Dla nauczycieli: zawodowe.edu.pl - monitoring klas i generowanie egzaminéw



https://zawodowe.edu.pl

